
 

   ٗٔٞمط ٕٝق اُجوٗبٓظ الأًبك٢ٔ٣

 

 اٍْ اُغبٓؼخ: عبٓؼخ  ثبثَ

 ا٤َُٔت -ا٤ٌُِخ/ أُؼٜل: ٤ًِخ اُٜ٘لٍخ    

 اُوَْ اُؼ٢ِٔ: هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد   

اٍْ اُجوٗبٓظ الأًبك٢ٔ٣ اٝ ا٢ُٜ٘ٔ: ثوٗبٓظ أًبك٢ٔ٣ ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح ثٌبُٞه٣ًٞ ػِّٞ ك٢ ٛ٘لٍخ   

 ا٤َُبهاد

 اٍْ اُْٜبكح اُٜ٘بئ٤خ: ثٌبُٞه٣ًٞ ػِّٞ ك٢ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد    

 اُ٘ظبّ اُلها٢ٍ: ك٢ِٖ+ ث٤ُٗٞٞب     

 (01/9/0102ربه٣ـ اػلاك إُٞق:   )     

 (01/0/0101)  ربه٣ـ َٓء أُِق:       

 

 

 

 كهـن أُِق ٖٓ هجَ     

 ّؼجخ ٙٔبٕ اُغٞكح ٝالأكاء اُغبٓؼ٢    

 اٍْ ٓل٣و ّؼجخ ٙٔبٕ اُغٞكح ٝالأكاء اُغبٓؼ٢: ا٤َُل فبُل ػجبً ًبظْ    

 اُزبه٣ـ                           

 اُزٞه٤غ    

 

 

 

 يصبدقت انسُذ انعًُذ     

 أ.و.د. وسبو خهُم خضُش                                                                       

 



 

 
 0اُٖلؾخ 

 
  

 

 سؤَت انبشَبيح   .0

اُو٣بكح ك٢ اُزؼ٤ِْ اُٜ٘ل٢ٍ ٝاُجؾٞس اُزطج٤و٤خ ٓؾ٤ِب ٝػب٤ُٔب ٓغ رول٣ْ اُقلٓبد أُغزٔؼ٤خ ٝث٘بء ػلاهبد 

ٝرِج٤خ اؽز٤بعبد أُغزٔغ اُل٢ُٝ اُـ٢٘ ثبُزٌِ٘ٞع٤ب  رؼبٕٝ ٝرجبكٍ ٓغ ٓقزِق اُغبٓؼبد أُؾ٤ِخ ٝاُؼب٤ُٔخ

 .أُزطٞهح
 
 سسبنت انبشَبيح .0

إ اُٜ٘ٞٗ ثَٔزٟٞ اُٖ٘بػخ ٝاُجؾش اُؼ٢ِٔ ك٢ اُجِل ٣زطِت رظبكو عٜٞك ٓقزِق اُزقٖٖبد 

اُؼ٤ِٔخ ٝاُٜ٘ل٤ٍخ ٝالاكاه٣خ، ٝؽ٤ش إ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُٔت ٣ؼل اؽل اْٛ ػ٘بٕو اُ٘غبػ ك٢ 

اُٖ٘بػ٤خ كٚلا ػٖ اُجؾش اُؼ٢ِٔ ُنُي كبٕ أُؼوكخ اُله٤وخ ثٜنا اُزقٖٔ رؼل ٖٓ اُؼ٤ِٔبد 

رؤفن ٤ًِخ ٛ٘لٍخ ا٤َُٔت ػ٠ِ ػبروٜب هٍبُخ ْٗو أُؼوكخ ثٜنا . أُزطِجبد الاٍب٤ٍخ ُِٜ٘ٞٗ

أُغبٍ أُؼوك٢ اُٜبّ ٝفِن ع٤َ ٖٓ أُٜ٘ل٤ٍٖ ٝاُجبؽض٤ٖ اُن٣ٖ ٣َبٕٛٔٞ ٝثٌَْ كبػَ ك٢ ػ٤ِٔخ 

بػ٢ ٝاُؼ٢ِٔ ُِجِلاُٜ٘ٞٗ اُٖ٘ . 

 
 اهذاف انبشَبيح .2

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ -1

 .٤َبهاداُ
رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ٤َبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ اُ -2

(   ABETٓؼب٤٣و ) ٝاُؼب٤ُٔخ ( ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ أُؼب٤٣و)رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ 
 .ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -3

) و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ٝٓؼب٤٣. رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ 
GLP  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ )  ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  
, اُز٤ٖ٘غ, الاكاهح اُٖ٘بػ٤خ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔأَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ  -4

 .ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ 
ُٖٔبٗغ ّٝوًبد اٗزبط الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ  -5

ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ  ٝ اُولهح ا٤َُبهاد

 .رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ 
اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 .ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ 
 .أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ   -7
 

 

 الاعتًبد انبشايدٍ  .1

 َٛ اُجوٗبٓظ ؽبَٕ ػ٠ِ الاػزٔبك اُجوآغ٢ ؟ ٖٝٓ ا١ عٜخ ؟ 
 أُغٌِ اُؼواه٢ لاػزٔبك اُزؼ٤ِْ اُٜ٘ل٢ٍرْ رول٣ْ ِٛت اُؾٍٖٞ ػ٠ِ الاػزٔبك ٖٓ هجَ 



 

 
 0اُٖلؾخ 

 
  

 

 انًؤثشاث انخبسخُت الأخشي  .5

 َٛ ٛ٘بى عٜخ هاػ٤خ ُِجوٗبٓظ ؟
 (اُزؼ٤ِْ اُؼب٢ُ ٝاُجؾش اُؼ٢ِٔ ٝىاهح)ؾ٢ٌٓٞ ُاُلػْ ا

 

 هُكهُت انبشَبيح .6

 *يلاحظبث  انُسبت انًئىَت وحذة دساسُت  عذد انًقشساث  هُكم انبشَبيح 

 اسبسٍ %8.3 11 4 يتطهببث انًؤسست

 اسبسٍ %3.8 11 8 يتطهببث انكهُت

 اسبسٍ %38.8 412 44 يتطهببث انقسى 

 - - - - انتذسَب انصُفٍ

     أخشي 
 

 

 

 

 ث٤٘خ اُجوٗبٓظ  .0

 اَُبػبد أُؼزٔلح اٍْ أُووه  هٓي أُووه  أُوؽِخ اُلها٤ٍخ

 

 

 

 أُوؽِخ الأ٠ُٝ
 اُلَٖ اُضب٢ٗ اُلَٖ الاٍٝ

 ػ٢ِٔ Tut ٗظو١ ٝؽلاد اٍْ أُبكح ػ٢ِٔ Tut ٗظو١ ٝؽلاد اٍْ أُبكح

English Language 1 1 1 - Arabic language 1 1 - - 

Human rights & 
Democracy 

1 1 - - Introduction to Computer 
Programming 

3 2 - 2 

Mathematics I 3 3 1 - Mathematics II 3 3 1 - 

Engineering Drawing & 
Descriptive Geometry I 

3 2 - 3 Engineering Mechanics 
(Statics) 

4 4 2 - 

Electrical Engineering 3 2 - 2 Engineering Drawing II 2 1 - 3 

Metallurgy 3 2 - 2 Automobile Electrical, 
Electronics and 

Instrumentation Systems 

3 2 - 2 

Manufacturing 
Processes 

4 3 - 3 Automobile Materials 2 2 - - 

 
    Automobiles Technology 

I(Engines)  

2 1 - 2 

Total 19 01 2 11 Total 20 16 3 9 

  26   28 

 

 

 أُوؽِخ اُضب٤ٗخ

 اُلَٖ اُضب٢ٗ اُلَٖ الاٍٝ



 

 
 2اُٖلؾخ 

 
  

 

 ػ٢ِٔ Tut ٗظو١ ٝؽلاد اٍْ أُبكح ػ٢ِٔ Tut ٗظو١ ٝؽلاد اٍْ أُبكح

Computer Programming, 
I (FORTRAN) 

3 2 - 2 English Language 1 1 0 - 

Engineering Mathematics 
I 

2 2 1 - Computer 
Programming II 
(FORTRAN) 

3 2 - 2 

Strength of Materials 5 4 2 2 Engineering 
Mathematics II 

2 2 0 - 

Fluid Mechanics 4 3 1 2 Engineering 
Mechanics II 
(Dynamics) 

4 4 0 - 

Mechanical Construction, 
I (with AutoCAD of 20% 

weight) 

3 1 - 4 Automobile 
Pneumatic & 
Hydraulic Systems 

2 2 0 - 

Automobiles Technology 
II (Power Transmission + 

suspension System) 

2 1 - 0 Thermodynamics 5 4 0 2 

   
  

Mechanical 
Construction, I (with 
Solid Works of 20% 
weight) 

3 1 - 3  

 19 13 4 12 

Total 19     29 Total 20 16 7 7 

 20 31 
 

 

 

 

 أُوؽِخ اُضبُضخ

 اُلَٖ اُضب٢ٗ اُلَٖ الاٍٝ
 ػ٢ِٔ Tut ٗظو١ ٝؽلاد اٍْ أُبكح ػ٢ِٔ Tut ٗظو١ ٝؽلاد اٍْ أُبكح

Heat Transfer I 3 2 1 2 Heat Transfer II 3 2 1 2 

Mechanical Element 
Design I 

2 2 1 - 
Design of Machine System II 

2 2 1 - 

Theory of Machines 3 2 1 2 Theory of Vehicles 3 2 1 2 

Corrosion and coating 2 2 - - Fuel and combustion 2 2 - - 

Aerodynamic  2 2 - - Tribology 2 2 - - 

Internal Combustion 
Engines I 

3 2 1 2 Internal Combustion Engines 
II 

3 2 1 2 

Engineering Analysis 2 2 1 - Numerical Analysis 2 2 1 - 

Vehicle Maintenance 
II 

2 1 1 2 
Vehicle Technology II 

2 1 1 2 

Total  
19 15 6 8 

Total 
19 15 6 8 

29 29 
 

 

 أُوؽِخ اُواثؼخ
 اُلَٖ اُضب٢ٗ اُلَٖ الاٍٝ

ػِٔ Tut ٗظو١ ٝؽلاد اٍْ أُبكح ػ٢ِٔ Tut ٗظو١ ٝؽلاد اٍْ أُبكح

١ 

Mechanical Vibration I 3 2 1 2 Mechanical Vibration II 3 2 1 2 



 

 
 1اُٖلؾخ 

 
  

 

Hydraulic Systems 
2 2 - - Design & Selection of 

Materials 
2 2 - - 

 Measurement systems 3 2 1 2 Control systems 3 2 1 2 

Vehicle Design I 2 1 - - Vehicle Design II 2 2 1 - 

CAE I 2 2 - 2 CAE II 2 2 - 2 

Automobile Air 
Conditioning I 

3 2 1 2 Automobile Air 
Conditioning II 

3 2 1 2 

Industrial Engineering, I 2 2 - - Eng. Project 2 1 - 2 

Eng. Project 2 1 - 2      

Total  
19 14 3 8 

Total  
17 13 4 10 

27 27 
 

 

 

 

 

 اُْٜبكاد ٝ اَُبػبد أُؼزٔلح   .0

 )ٍبػخ  2511اُجٌبُٞه٣ًٞ ) كهعخ اُجٌبُٞه٣ًٞ رزطِت )

 اُزقط٤ٜ ُِزطٞه اُْق٢ٖ .2

 

 الارٖبٍ اُِلظ٢ )اُطبُت هبكه ػ٠ِ اُزؼج٤و ػٖ أكٌبهٙ ثٞٙٞػ ٝصوخ ك٢ اٌُلاّ( -0

 اُؼَٔ اُغٔبػ٢ )اػَٔ ثضوخ ٖٙٔ ٓغٔٞػخ( -0

 اُزؾ٤َِ ٝاُزؾو٤ن )عٔغ أُؼِٞٓبد ثٌَْ ٜٓ٘غ٢ ُزؤ٤ٌٍ اُؾوبئن ٝأُجبكا. ؽَ أٌُْلاد( -2

أُجبكهح / اُزؾل٤ي اُنار٢ )هبكهح ػ٠ِ اُؼَٔ ػ٠ِ أٍبً أُجبكهح ٝرؾل٣ل اُلوٓ ٝالاٍزجبه٤خ ك٢ ٛوػ الأكٌبه  -1

 ٝاُؾٍِٞ(

 ك٢ اٌُزبثخ(اُزٞإَ اٌُزبث٢ )اُطبُت هبكه ػ٠ِ اُزؼج٤و ػٖ ٗلَٚ ثٞٙٞػ  -5

 

 

 ٓؼ٤به اُوجٍٞ )ٝٙغ الأٗظٔخ أُزؼِوخ ثبلاُزؾبم ثب٤ٌُِخ أٝ أُؼٜل( .1

 

 ٓوًي١-

 

 

 أْٛ ٖٓبكه أُؼِٞٓبد ػٖ اُجوٗبٓظ .5

 أُٞهغ الاٌُزو٢ٗٝ ٤ٌُِِخ ٝاُغبٓؼخ

 ك٤َُ اُغبٓؼخ 

 أْٛ اٌُزت ٝأُٖبكه اُقبٕخ ثبُوَْ



 

 
 5اُٖلؾخ 

 
  

 

 يهبساث انًُهحيخطظ 

 َشخً وضع اشبسة فٍ انًشبعبث انًقببهت نًخشخبث انتعهى انفشدَت يٍ انبشَبيح انخبضعت نهتقُُى

سُت 
ان

ي/ 
ى
ست

انً
 

ت
 

سيض 

 انًقشس
 اسى انًقشس

 أسبسٍ
 أو اختُبسٌ

 انًخشخبث

1 2 3 4 5 6 7 

حهت
انًش

 
ً

ون
لأ
ا

 

1  English Language ٍأسبس    * *  * 

2  Human rights & Democracy ٍأسبس    * *   

3  Mathematics I ٍأسبس * *  * *  * 

4  Engineering Drawing & Descriptive 

Geometry I 
 * *  *  * * أسبسٍ

5  Electrical Engineering ٍأسبس *  * * * *  

6  Metallurgy ٍأسبس * *  * * *  

7  Manufacturing Processes ٍأسبس * *  * * *  

8  Arabic language ٍأسبس    * * *  

9  Introduction to Computer Programming ٍأسبس * * * *  *  

01  Mathematics II ٍأسبس *   * *  * 

00  Engineering Mechanics (Statics) ٍأسبس  *   * *  

02  Engineering Drawing II ٍأسبس * *  *  * * 

03  Automobile Electrical, Electronics and 

Instrumentation Systems 
  * *   * * أسبسٍ

04  Automobile Materials ٍأسبس *  *   *  

05  Automobiles Technology I (Engines) ٍأسبس *  * * * *  

حهت
انًش

  
انثبَُت

 

06  Computer Programming, I (FORTRAN) ٍأسبس * * * *  *  

07  Engineering Mathematics I ٍأسبس *   * * *  

08  Strength of Materials ٍأسبس  *  * * * * 

09  Fluid Mechanics ٍأسبس * *  * * * * 

21  Mechanical Construction, I (with 

AutoCAD of 20% weight) 
 * * * *  *  أسبسٍ

20  Automobiles Technology II (Power 

Transmission + suspension System) 
  * *  * * * أسبسٍ

22  English Language ٍأسبس    * *  * 

23  Computer Programming II  ٍأسبس  *  * * *  

24  Engineering Mathematics II ٍأسبس * *   *  * 

25  Engineering Mechanics II (Dynamics) ٍأسبس * *  * * *  

26  Automobile Pneumatic & Hydraulic 

Systems 
  * *  * * * أسبسٍ

27  Thermodynamics ٍأسبس *  *   *  



 

 
 6اُٖلؾخ 

 
  

 

28  Mechanical Construction, I (with Solid 

Works of 20% weight) 
  * * *  *  أسبسٍ

حهت
انًش

 
انثبنثت

 

29  Heat Transfer I ٍأسبس *    * * * 

31  Mechanical Element Design I ٍأسبس * * * *  *  

30  Theory of Machines ٍأسبس  *   * *  

32  Corrosion and coating ٍأسبس  * * * * *  

33  Aerodynamic ٍأسبس * *   *   

34  Internal Combustion Engines I ٍأسبس * *    *  

35  Engineering Analysis ٍأسبس *   * * *  

36  Vehicle Maintenance I ٍأسبس *  *   *  

37  Heat Transfer II ٍأسبس  * *  * *  

38  Design of Machine System II ٍأسبس * * * *  *  

39  Theory of Vehicles ٍأسبس  *   * *  

41  Fuel and combustion ٍأسبس * *    *  

40  Tribology ٍأسبس * * *  *  * 

42  Internal Combustion Engines II ٍأسبس * *   * *  

43  Numerical Analysis ٍأسبس * *  * * *  

44  Vehicle Technology II ٍأسبس * * * * * * * 

حهت انشابعت
انًش

 

45  Mechanical Vibration I ٍأسبس * * * * * *  

46  Hydraulic Systems ٍأسبس * * * * * *  

47   Measurement systems ٍأسبس * * * * * * * 

48  Vehicle Design I ٍأسبس * * *   * * 

49  CAE I ٍأسبس * * * *   * 

51  Automobile Air Conditioning I ٍأسبس * *  * * *  

50  Industrial Engineering I ٍأسبس  *   * *  

52  Eng. Project ٍأسبس * * * * * * * 

53  Mechanical Vibration II ٍأسبس * * * *   * 

54  Design & Selection of Materials ٍأسبس * *   * * * 

56  Control systems ٍأسبس * * * *  * * 

57  Vehicle Design II ٍأسبس * *   * * * 

58  CAE II ٍأسبس * * * *  *  

61  Automobile Air Conditioning II ٍأسبس 
* * 

  
* * * 
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 انًشحهت الاونً 

 انفصم الاول 
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 ًَىرج وصف انًقشس

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302011 English Language 4 1 

Class (hr/w) Pr / semi SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

2 1 44 56 

Description 

Vocabulary: Academic English employs a wide range of vocabulary, including discipline-specific 
terminology. It is important to use precise and accurate terms to convey ideas effectively. 
Grammar and Syntax: Academic English follows standard grammar rules and syntax. It emphasizes clear 
and coherent sentence structure, appropriate verb tenses, and accurate word order. 
Formality: Academic English tends to be more formal than everyday spoken English. It avoids colloquial 
language, slang, and contractions. Instead, it employs more formal expressions and academic register. 
Objectivity: Academic writing and speaking often require an objective tone. Personal opinions should be 
supported by evidence and presented in a balanced manner. Impersonal language is frequently used, 
such as passive voice and third-person pronouns. Cohesion and Coherence: Academic English 
emphasizes logical organization and coherence in writing and speaking. Clear connections between 
ideas, the use of transitional words and phrases, and well-structured paragraphs are essential. 
Citations and References: In academic writing, proper citation and referencing are crucial. Academic 
English uses specific citation styles, such as APA (American Psychological Association) or MLA (Modern 
Language Association), to acknowledge and give credit to the sources used. 
Academic Conventions: Different academic disciplines may have specific conventions and expectations 
regarding writing styles and formats. Understanding and adhering to these conventions is important in 
academic English. 

 

 

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302012 Human Rights & Democracy 2 1 

Class (hr/w) Lect SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

1 1 30 20 

Description 
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Human Rights: Human rights are inherent rights and freedoms to which every individual is entitled 
simply by virtue of being human. They are universal, inalienable, and indivisible. Human rights include 
civil, political, economic, social, and cultural rights. Some examples of human rights include the right to 
life, liberty, equality, freedom of speech, education, and healthcare. 
The concept of human rights is rooted in the belief that every person deserves dignity, respect, and 
protection from abuse and discrimination. International human rights instruments, such as the Universal. 

 

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302013 Physics 6 1 

Class (hr/w) Lab/ tur SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

2 3 76 76 

Description 

Classical Mechanics: Classical mechanics deals with the motion of objects under the influence of forces. 
It includes the study of concepts such as motion, forces, energy, momentum, and gravitation. 
Thermodynamics: Thermodynamics focuses on the study of heat, temperature, and energy transfer. It 
explores the behavior of systems in terms of concepts like entropy, work, and the laws of 
thermodynamics. 
Electromagnetism: Electromagnetism is concerned with the study of electric and magnetic fields and 
their interactions. It encompasses topics like electrostatics, magnetism, electromagnetic waves, and 
electromagnetic induction. 
Optics: Optics examines the behavior and properties of light. It covers the study of reflection, refraction, 
diffraction, interference, and polarization of light. 
Quantum Mechanics: Quantum mechanics is a branch of physics that describes the behavior of particles 
at the atomic and subatomic levels. It introduces the concept of wave-particle duality, quantization of 
energy, and probabilistic nature of quantum systems. 
Relativity: Relativity theory, both special and general relativity, explores the behavior of objects at high 

 

 

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302014 Engineering Drawing with 
AutoCAD I 

7 1 

Class (hr/w) Lab./Prac SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

1 5 90 85 

Description 
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This course focuses on definition of the Methods of Isometric drawing. Study the Methods of finding 
missing views. Learn how to draw sectional views. Study types of sectional views, learning about Parts 
that cannot be sectioned. Studying of Exercises in sectional views. 
This course offers you an advance learning skill of the operation of Computer Aided Design (CAD) 
software. It is ideal for anyone looking for professional training to AutoCAD 3D with an interest in using 
the software to produce 3D drawings for architectural, engineering or design purposes. 
This course is made for students who want to learn all about AutoCAD 3D in an easy to follow self-paced 
way. The major highlights of this course are as follows. Almost all topics of AutoCAD 3D are covered in 
detail including isometric drawing, conclusion of projection of the engineering geometry and sectional 
views for engineering geometries. Practical example-based tutorials. 

 

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302015 Electrical Engineering 6 1 

Class (hr/w) Lab./Tutor SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

2 3 74 76 

Description 

Power Systems: Power systems engineering focuses on the generation, transmission, and distribution of 
electrical power. It involves designing and optimizing electrical grids, power plants, renewable energy 
systems, and power distribution networks. 
Electronics: Electronics deals with the design and application of electronic circuits and devices. It 
includes areas such as analog and digital circuit design, integrated circuits, microelectronics, and 
electronic components. 
Control Systems: Control systems engineering involves the design and analysis of systems that regulate 

 

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302016 Manufacturing Processes and 
Engineering Workshops 

5 1 

Class (hr/w) Lect/Lab./Prac./Tutor SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

2 2 59 66 

Description 

The course aims to identify the different methods of manufacturing engineering materials, such as 
welding and its various types, how to obtain the necessary heat to accomplish welding, and the 
difference between the different methods. 
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Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302021 Arabic language 2 2 

Class (hr/w) Lect SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

1 1 30 20 

Description 

اُؼوث٤خ اُِـخ ٜٓبهاد ٖٓ اُطبُت ٢ٗ رٔي إىَ اُؼوث٤خ اُِـخ رقٖٔ ٓٞاك رٜلف
 ٕ
 ٝاٌُزبث٤خ، ٝاأَُِٞث٤خ ٝاُلا٤ُِخ، ٝاُ٘ؾ٣ٞخ، ٝاُوٕل٤خ،اُٖٞر٤خ،  َٓز٣ٞبرٜب ٓقزِق ق٣ 

 َٓز٣ٞبد ثز٘ٞع اُؼوث٤خ اُِـخ رقٖٔ ٓٞاك رز٘ٞع ُٝنُي

ّ                         ٕ   ّ             ه                                  ه                             ّ  
 ..اُِـخ                                         

اُغ اُِـخ رؼل
 ٗ
اُِـب أًش ٖٓ وث٤خ

 ٗ
 َٗٔخ، ٤ِٕٓٞ 476 ٣وبهة ٓب ثٜب ٣زؾلس إم اُؼبُْ، ق٣ اٗزْبها ٝاأٌُش أُؾ٤ٌخ ذ

رغ ؽ٤ش ااُ٘زْبه، ٖٓ اُؼبُْ ٖٓ اُقبٌٓ أٝ اُواثغ أُوًي اُؼوث٤خ اُِـخ رؾزَ ٝػ٤ِٚ اُؼبُْ، ق٣ ٓزلبٝرخ أٓبًٖ ق٣ ٣زٞىػٕٞ
   ّ
 ثبَُ٘جخ ٜٓٔخ ُـخ اُؼوث٤خ اُِـخ ك

ٝ   ٣وزوٓ ُْٝ اأُقوٟ، اُل٤٘٣خ ٝاُْؼبئو اُؼجبكاد ٖٓ س ٝاٌُش اُٖبُخ أٜٗب ُـخ اُووإٔ ثبإُٚبكخ إىَ ٝٛٞ أاٍ أُولً ًزبثْٜ ُـخ ٣ٚ  إم فبٕخ ٢ٗ َُِِْٔ  ٛ٘ب هٛبك

ا٤َُٔؾ٤خ اٌُ٘بئٌ ٖٓ اُؼل٣ل أ٣ٚب ُـخ ّؼبئو٣خ ُلٟ ٣ٚ  ثَ
 ٕ
ة اٍ ٣خّ   اُؼوة اُِـخ ػٖ اُؾل٣ش ٝػ٘ل .ت٣ . اُؼو اُٖٞٛ ق٣ 

   ّ
أ مًوّ   ٖٓ ك

   ّ
 صٜب ٝؽ ٝاُ٘ؾٞ اأُلة ٢ٗ ة ٓب اُؼوث٤خ اُِـخ رقٖٔ ٓٞاك ٝرز٘ٞع ع،ّ   عبّ ًزقٖٔ ٣لهٍٜٞٗب ٢ٗ ٝكاهً ٢ٗ ةّ   ٓؼ اُِـخ ُٜنٙ ٕ

 

 

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302022 computer science 3 2 

Class (hr/w) Lab SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

1 2 46 29 

Description 
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Algorithms and Data Structures: Algorithms are step-by-step procedures or instructions for solving 
problems or performing tasks. Data structures are the ways in which data is organized and stored in 
computer memory. Understanding algorithms and data structures is essential for efficient problem- 
solving and software development. 
Programming Languages: Programming languages are used to write instructions that a computer can 
understand and execute. Understanding programming languages and their syntax, semantics, and 
features is fundamental for software development and coding. 
Computer Architecture: Computer architecture involves the design and organization of computer 
systems, including the structure and function of components such as processors, memory, input/output 
devices, and storage. It provides an understanding of the underlying hardware on which software 
operates. 
Operating Systems: Operating systems are software systems that manage computer hardware and 
provide an interface for other software applications. Concepts like process management, memory 
management, file systems, and device drivers are fundamental to understanding operating systems. 

 

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302023 Mathematics 7 2 

Class (hr/w) Tutor SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

4 2 89 86 

Description 
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After completing the course, students should be able to 
1. Describe the characteristics and properties of number sets, and obtain the number systems, 
2. Describe and State the concept of function, draw the graph of functions, the lists types of functions. 
3. To understands the meaning of limit and continuous function. 
4. To knows the meaning of derivative function and applications. 
5. Describe the transcendental function. 
6. Describe the Unit vector, vector equation, cross product, dot product. 
7. To understands the meaning of complex number. 
8. Describe the matrix and its operations and to know the determent of its 
8- Elementary, transcendental, Exponential, hyperbolic & logarithmic functions of a real variable 
9- Differential calculus: Differential of functions of one and several variables: the derivative (definitions 
& theorems); Rules 
of differentiation, the differentiability theorem; Differentiation of functions with exponential 
functions, logarithmic functions, or hyperbolic functions; Some consequences of differentiability; 
Maxima and minima; Indeterminate forms – hospital’s rule; Identification of extrema using second 
derivative; Partial &Total differentiation; Differentiation by chain rule; Change of variables; implicit 
functions & the derivatives of inverse circular functions. Higher order partial derivatives. 
10- The Engineering Mathematics major offered through the Engineering Science Program offers 
students an opportunity to study applied mathematics as essential components of modern 
engineering. By combining courses in pure mathematics, applied mathematics, statistics, the physical 
sciences, and engineering, a student may individualize a program of study, of theory, or of applications 
of both. It provides a broad foundation for graduate studies in theoretical branches of engineering, as 
well as in mathematics, and can prepare students for a career in specific sectors of industry or 
business. 

 

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302024 Engineering Mechanics (Statics) 6 2 

Class (hr/w) Tutor SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

4 2 89 61 

Description 

Forces: Forces are the interactions between objects that can cause changes in their motion or 
deformation. In statics, forces are represented as vectors and described by their magnitude, direction, 
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Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302025 Engineering Drawing with AutoCAD II 7 2 

Class (hr/w) Lab./Prac. SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

1 5 90 85 

Description 

This course focuses on definition of the Methods of Isometric drawing. Study the Methods of finding 
missing views. Learn how to draw sectional views. Study types of sectional views, learning about Parts 
that cannot be sectioned. Studying of Exercises in sectional views. 
This course offers you an advance learning skill of the operation of Computer Aided Design (CAD) 
software. It is ideal for anyone looking for professional training to AutoCAD 3D with an interest in using 

 

Code Course/Module Title ECTS Semester 

UOBAB0302026 Metallurgy & Automobile Materials 5 2 

Class (hr/w) Lab. SSWL (hr/sem) USWL (hr/w) 

3 2 75 50 

Description 

Metallurgy is a domain of materials science and engineering that studies the physical and chemical 
behavior of metallic elements, their inter-metallic compounds, and their mixtures, which are known as 
alloys. Metallurgy encompasses both the science and the technology of metals; that is, the way in which 
science is applied to the production of metals, and the engineering of metal components used in 
products for both consumers and manufacturers. This course deals with study the following subject: 
Internal Structure of Metals , Equilibrium states of binary systems, Phases in alloy system Properties of 
Metals and Alloy: Mechanical deformation and recrystallization Ferrous Alloy (Iron-Carbon): Fe-C 
equilibrium diagram, Carbon steel classification and applications, Cast iron and applications, Heat 
treatment of Metals, TTT, CCT diagrams, Fracture, classification and types, creep, Characteristics of 
Materials . Also this course covers study Composite materials, proper Selection of materials to 
automotive components, Coating and corrosion resistance. 
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 المرحلة الثانية 

 الفصل الاول 
 

 

 

 

 

 
 

 وصف انًقشس

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -اُٜ٘لٍخ ٤ًِخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 0ثوٓغخ  اُؾبٍٞة  اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100الاٍٝ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 61 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-19-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد. .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و   .0

(  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة  ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 اُْؤٕ .

اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح  .2

 اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ  .1

 عؼخ .اُزـن٣خ اُوا

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . .5
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 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل  (0

 اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا 

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ 

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢ ًَ أٗظٔخ ا٤َُبهاد ٝ رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗت أٗجؼبصبد اُؼبكّ  (2

ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد أُ٘بٍجخ ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد 

 اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ الاٍز٘زبعبد . اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ  (1

أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح  (5

 ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 اُوبء أُؾبٙواد.ٛو٣وخ  -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 ٖٓ اُطلاة اُزـن٣خ اُواعؼخ -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ 

 أُٞٙٞع
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ

0 5 

 ٓولٓخ ُِؾبٍجخ 7%

ٝاُجوآغبد  خ٣أٌُٞٗبد أُبك -

  خ٤ل٤ُِؾبٍجخ ٝ ً

 بػِٜٔ 

1ٝ0ٝ2ٝ5 2,3 

0 5 

 هلٓخ ك٢ اُجوٓغخ 7%

اُجوٓغ٢ ك٢ ؽَ  و٤اُزلٌ -

 أَُبئَ،ُـبد اُجوٓغخ 

 أُقزِلخ

1ٝ0 2,4,3 

2 5 
 خ٤بث٤ُٔقططبد الاَٗ 7%

ُؾَ  خ٤بث٤أُقططبد الاَٗ

خ٤أَُبئَ اُجوٓغ  

3,5 1,2,3 

1 5 
ٓولٓخ ُِـخ اُجوٓغخ كٞهروإ  7%

91 

1ٝ0ٝ5 2,3,4 

5 5 
 واد٤ٝأُزـ بٗبد٤أٗٞاع اُج - 5%

٣ٖٝاُضٞاثذ )رٔبه  

2,3,5 2,3 

6 5 

ٝاُلٝاٍ  خ٤ب٣ٙاُو بد٤ُؼِٔ 5%

  ٣ٖ)رٔبه خ٤ب٣ٙاُو

 ٓقزِلخ

1,2,5 2,3,4 

7 5 

ٝاُلٝاٍ  خ٤ب٣ٙاُو بد٤ػِٔ 5%

  ٣ٖ)رٔبه خ٤ب٣ٙاُو

 ٓقزِلخ

2,4,5 2,3,4 

8 5 
)إما .......(  خ٤اُغَٔ اُْوٛ 5%

ٓقزِلخ( ٣ٖ)رٔبه  

1ٝ0ٝ2 2,3 

9 5 
أُلفلاد ٝأُقوعبد  ؾ٤ٕ 8%

ٓقزِلخ( ٣ٖ)رٔبه  

2,5 3,4 

01 5 
أُلفلاد ٝأُقوعبد  ؾ٤ٕ 8%

ٓقزِلخ ٣ٖ)رٔبه  

1,2,5 1,2,5 

ٓقزِلخ( ٣ٖاُزٌواه )رٔبه 7% 5 00  2,5ٝ 2,3,5 

ٓقزِلخ( ٣ٖاُزٌواه )رٔبه 5% 5 00  2,3,5 2,5 

02 5 
ٝاُلٝاٍ  خ٤اُجوآظ اُلوػ 8%

ٓقزِلخ ( ٣ٖ)رٔبه  

2,5 3,5 

01 5 
ٝاُلٝاٍ  خ٤اُجوآظ اُلوػ 8%

ٓقزِلخ ٣ٖ)رٔبه  

2,3,5 2,3,5 

05 5 
 ٣ٖأُٖلٞكبد ٝٓؼبُغزٜب )رٔبه 8%

 ٓقزِلخ

1,2,5 2 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 ًزت أُووه 

      ٟأفو 

 ًزبة ػزبك اُؾبٍت رؤ٤ُق ٤ٍق ػ٢ِ ؽَٖ اُلاه 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(
  

اُؼ٤ِٔخ اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد 

 ، اُزوبه٣و،.....
 

 أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...
https://www.coursera.org/browse/physical-science-and-
engineering/ 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط
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 وصف انًقشس

 

 جامعة بابل أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 0ه٣ب٤ٙبد اُٜ٘ل٤ٍخ  اٍْ / هٓي أُووه .2

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 0100/0102الاٍٝ اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 . ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ABET . ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

فلاٍ  رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ 

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ  GLPاُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ISO  50001  . ) 

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ  -5

اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب 

 ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

 

 

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . ب٤ًَٕٝبؿخ ٝؽَ أُْر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق 

اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ  (0

 ُٝٔقزِق الاؿواٗ .

٤ٍِٔخ رواػ٢ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ  (2

 ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٝ أٍزقلاّ ا٤َُبهاد ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  (1

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ إُوبء أُؾبٙواد. -

 أُغٔٞػبد اُطلاث٤خ -0

 ٝهُ ػَٔ -2

 هؽلاد ػ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ. -1

 اُزؼِْ الإٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢ -5

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الآزؾبٗبد -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 اُزؾل٤ي -1

 ٓلاؽظبد ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 

ؽَ أُؼبكلاد اُزلب٤ِٙخ ٖٓ  5%

اُلهعخ الأ٠ُٝ. ٓؼبكلاد هبثِخ 

لاُخ ٓزغبَٗخ هبثِخ اُُِلَٖ ، 

 ُلافزياٍ إ٠ُ ٓزغبَٗخ

 إُوبء أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

0 2 

ٓؼبكلاد اُلهعخ الأ٠ُٝ اُقط٤خ  5%

وبثِخ ُلافزياٍ إ٠ُ اُلاُخ اُ، 

 اُقط٤خ
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

2 2 
5% 

 إُوبء أُؾبٙواد اُزبٓخأُؼبكلاد اُزلب٤ِٙخ 
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

1 2 
أُؼبكلاد اُقط٤خ أُزغبَٗخ ٖٓ  5%

 اُلهعخ اُضب٤ٗخ
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

5 2 
ٓؼبكلاد فط٤خ ؿ٤و ٓزغبَٗخ ٖٓ  7%

 اُضب٤ٗخ.اُلهعخ 
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

6 2 
7% 

 إُوبء أُؾبٙواد ٓؼبكُخ رلب٤ِٙخ ماد هرجخ أػ٠ِ
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

7 2 

رطج٤وبد أُؼبكلاد اُزلب٤ِٙخ ٖٓ  7%

 اُلهعخ الأ٠ُٝ.

، رطج٤وبد أُؼبكلاد اُزلب٤ِٙخ 

 اُقط٤خ ٖٓ اُلهعخ اُضب٤ٗخ

 إُوبء أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

8 2 

 أُزغٜبد )ٓزغٚ ك٢ أَُزٟٞ. 7%

 ، عجو أُزغٜبد.

 ، ٍٛٞ أُزغٚ.

 ك٢ اُلٚبء. أُزغٜبد، 

 

 إُوبء أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

9 2 

أُزغٜبد ٝأٌُٞٗبد  َٓوٜ 8%

 اُؼلك٣خ.

 
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

01 2 

 ك٢ اُلٚبء. خ اُقٜٓؼبكُ 8%

أَُبكخ ٖٓ ٗوطخ إ٠ُ فٜ ك٢ 

 اُلٚبء.

 ك٢ اُلٚبء. أَُز١ٞٓؼبكُخ 

 اُيا٣ٝخ ث٤ٖ أَُز٣ٞبد.

 إُوبء أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

00 2 
8% 

 إُوبء أُؾبٙواد أُْزوبد الارغب٤ٛخ
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو
اُزو٤٤ْ  أُؾبٙوادإُوبء  لٝاٍ ماد اُو٤ٔخ أُزغٜخ.اُ 8% 2 00
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

  اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -0

 Thomas Calculus أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه( -0

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب  ( أ

  )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،.....(
 

أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ  ( ة

.....، 
 

 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .00

 

 

 

 

 

 

 

اُوٍّٞ اُج٤ب٤ٗخ ُِلٝاٍ ماد اُو٤ٔخ 

 أُزغٜخ.

 ٝأُْزوبد. اُـب٣خ

 اٍزٔواه٣خ

 أَُزٔو

02 2 

 لٝاٍ ماد اُو٤ٔخ أُزغٜخ.اُ 8%

 .خأُْزو

 .ٝاُزؼغ٤َاَُوػخ 

 و٤ٔخ أُزغٚ.اُرٌبَٓ كاُخ 

 إُوبء أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

01 2 

 لٝاٍ ماد اُو٤ٔخ أُزغٜخ.اُ 7%

 .اُزوًٞ

 ٖٗق هطو اٗؾ٘بء.
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

   اُٜ٘بئ٢الآزؾبٕ    05
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 انًقشسوصف 

 

 جامعة بابل  أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هندسة السيارات  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 مقاومة المواد اٍْ / هٓي أُووه .2

 ؽٚٞه١ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 22-22الاول /  اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 001 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 . ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ABET . ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

فلاٍ  رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ 

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ  GLPاُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ISO  50001  . ) 

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ  -5

اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب 

 ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ لإٗزبط ا٤َُبهاد 

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ  (0

 ُٝٔقزِق الاؿواٗ .

الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد  (2

 اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي  (1

اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ  (5

 ُز٤وٖ .ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ ا

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ .  -0

 ٝهُ اُؼَٔ.  -2

 اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.  -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -6

 

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة  -5

 



 

اُٖلؾخ  

07 
 

  

 

 

 

 

 

 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
اٍْ اُٞؽلح / أٝ 

 أُٞٙٞع
ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ

1 

8 
 ٓولٓخ ، الاعٜبك اُؼٔٞك١ 5%

 ٓؾبٙوح
 الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
2 

8 
 اعٜبك اُؤ، اعٜبك اُزؾَٔ ، 5%

 ٓؾبٙوح الاخهبد انًسًىذ
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
3 

8 
علاقت  الاٗلؼبلاد ٝ 5%

 ٓؾبٙوح الاخهبداث و الاَفعبلاث
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
4 

8 
الأؽٔبٍ أُؾٞه٣خ ٝ  5%

 الاعٜبكاد اُؾواه٣خ

 
 الآزؾبٗبد  اُْٜو٣خ ٓؾبٙوح

5 

8 
ػيّ الاُزٞاء ٝ ؽَبة ىا٣ٝخ  7%

 ٓؾبٙوح الاُزٞاء ُِْلذ
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
6 

8 
ٓ٘ؾ٤٘بد اُؤ ٝ ٓ٘ؾ٤٘بد  7%

 ٓؾبٙوح الاٗؾ٘بء
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
7 

8 
اعزٜبكاد الاٗؾ٘بء ك٢  7%

 ٓؾبٙوح الاػزبة
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
 الآزؾبٗبد  اُْٜو٣خ ٓؾبٙوح اعزٜبكاد اُؤ ك٢ الاػزبة 7% 8 8
9 

8 
 الاعزٜبكاد ك٢ اُقياٗبد 8%

 ٓؾبٙوح
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
11 

8 
 الاعزٜبكاد أُوًجخ 8%

 ٓؾبٙوح
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
11 

8 
 رل٣ٝو الاعزٜبكاد  8%

 ٓؾبٙوح
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
12 

8 
رل٣ٝو الاعزٜبكاد )كائوح  8%

 ٓؾبٙوح ٓٞٛو(
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
 الآزؾبٗبد  اُْٜو٣خ ٓؾبٙوح 0الاٗؾ٘بء ك٢ الاػزبة  8% 8 13
14 

8 
 0الاٗؾ٘بء ك٢ الاػزبة  7%

 ٓؾبٙوح
ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ الآزؾبٗبد 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
15 

8 
 2الاٗؾ٘بء ك٢ الاػزبة  5%

 ٓؾبٙوح
الآزؾبٗبد ا٤ٓٞ٤ُخ ٝ 

 اُٞاعجبد اُج٤ز٤خ
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 Mechanics of solids اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -2

  أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه( -1

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب  ( د

  ،.....( )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و
 

أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ  ( س

.....، 
 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .00

 

 

 

 وصف انًقشس

 

 ا٤َُٔت - عبٓؼخ ثبثَ / ٤ًِخ ٛ٘لٍخ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 ٤ٌٓب٤ٗي أُٞائغ اٍْ / هٓي أُووه .2

 ٓقزجو( –ٓؾبٙواد اٍجٞػ٢ ) أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 الاٍٝ  اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 051 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 . ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ABET . ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

فلاٍ  رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ 

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ  GLPاُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ISO  50001  . ) 

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

 

ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ  -5

اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب 

 ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . ب٤ًَٕٝبؿخ ٝؽَ أُْر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق 

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ 

 ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .ٖٓ فلاٍ ػ

اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ  (2

 ُٝٔقزِق الاؿواٗ .

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (1

 ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .اػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد  اُؼٞاهت أُزورجخ
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أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٝ أٍزقلاّ ا٤َُبهاد ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  (5

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

ٖؾ٤ؼ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُ (6

 ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ .  -0

 ٝهُ اُؼَٔ.  -2

 اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.  -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢-6

 

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 آزؾبٗبد ٤ٓٞ٣خ 

 ٝاعجبد 

 ػَٔ ٓقزجو١ 

 روبه٣و 

 آزؾبٗبد ّٜو٣خ 

 آزؾبٕ ٜٗبئ٢ 
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 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اُزو٤٤ْٛو٣وخ  ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

0 
 ٓؾبٙواد،  فٖبئٔ اَُٞائَ 4% 6

 ٓقزجو
 ٝاعجبد ٕل٤خ

0 
ٓؾبٙواد،   فٖبئٔ اَُٞائَ 6% 6

 ٓقزجو
 ٝاعجبد ٕل٤خ

2 
ٓؾبٙواد،   اُٚـٜ ٝه٤بٍٚ 5% 6

 ٓقزجو
 ٓقزجو

1 
ٓؾبٙواد،   اُٚـٜ ٝه٤بٍٚ 5% 6

 ٓقزجو
 روبه٣و

5 
اُوٟٞ ا٤ُٜلهٍٝزبر٤ٌ٤خ ػ٠ِ  7% 6

 الأٍطؼ
ٓؾبٙواد،  

 ٓقزجو
 ٝاعجبد ٕل٤خ

6 
اُوٟٞ ا٤ُٜلهٍٝزبر٤ٌ٤خ ػ٠ِ  8% 6

 الأٍطؼ
ٓؾبٙواد،  

 ٓقزجو
آزؾبٗبد 

 ٤ٓٞ٣خ

7 
ٓؾبٙواد،   اُطلٞ ٝاُؼّٞ 8% 6

 ٓقزجو
 روبه٣و

8 
ٓؾبٙواد،   اُطلٞ ٝاُؼّٞ 8% 6

 ٓقزجو
آزؾبٕ ٖٗق 

 ك٢ِٖ

9 
ؽو٤ًبد اُغو٣بٕ ٝاُزلكن  7% 6

 أُضب٢ُ
ٓؾبٙواد،  

 ٓقزجو
 ٝاعجبد ٕل٤خ

01 
ٓؾبٙواد،   ك٣٘ب٤ٓبد رلكن اَُٞائَ 7% 6

 ٓقزجو
 روبه٣و

00 
ٓؾبٙواد،   ك٣٘ب٤ٓبد رلكن اَُٞائَ 7% 6

 ٓقزجو
آزؾبٗبد 

 ٤ٓٞ٣خ

00 
ٓؾبٙواد،   اُزؾ٤َِ اُ٘ٔنع٢ ٝاُجؼل١ 7% 6

 ٓقزجو
 ٝاعجبد ٕل٤خ

02 
ٓؾبٙواد،   اُغو٣بٕ اُطجبه٢ 7% 6

 ٓقزجو
 ٝاعجبد ٕل٤خ

01 
 ٓؾبٙواد،  اُغو٣بٕ اُطجبه٢ 7% 6

 ٓقزجو
آزؾبٗبد 

 ٤ٓٞ٣خ

05 
ٓؾبٙواد،   اُغو٣بٕ أُٚطوة 7% 6

 ٓقزجو
 آزؾبٕ ٜٗبئ٢
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

اٌُزت أُووهح  -0

 أُطِٞثخ

Bansal, R.K., 2010, A Textbook of Fluid Mechanics 
and hydraulic ma-chines, Laxmi publications (p) 
ltd. 

أُواعغ اُوئ٤َ٤خ  -0

 )أُٖبكه(

a. Rajput, R.K., 2013. A textbook of fluid mechanics 
and hydraulic machines. S. Chand Publishing. 

b. Cengel, Y.A., Cimbala J.M. is 2014. Fluid 
Mechanics: Fundamen-tals and Applications, 
3rd ed., (Si Units). McGraw Hill Education 
Private Limited. 

اُز٢ ٠ٕٞ٣ اٌُزت ٝأُواعغ  ( ط

ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و 

).....،  

1. Gerhart, P.M., Gerhart, A.L. and Hochstein, J.I., 
2016. Munson, Young and Okiishi's 
fundamentals of fluid mechanics. John Wiley & 
Sons. 

2. 1 White, F.M., 2016. Fluid mechanics, in SI 
units, McGraw-Hill Companies, Inc. 

أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ  ( ػ

 الاٗزو٤ٗذ ،.....

https://www.google.com/search?rlz=1C1JZAP_arS
E953SE953&sxsrf=AOaemvJonCncgMM74dcWO7H
3IVcdXiXkNw:1632943466550&q=basic+fluid+me
chanics+lectures&spell=1&sa=X&ved=2ahUKEwiJs
Yu69KTzAhUx8bsIHTnwCNIQBSgAegQIARAy 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .00
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 وصف انًقشس

 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -٤ًِخ اُٜ٘لٍخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 Iهٍْ ٤ٌٓب٢ٌ٤ٗ  اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100/  الاٍٝ اَُ٘خاُلَٖ /  .7

 ٍبػخ 75 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد. .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و   .0

(  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة  ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 اُْؤٕ .

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن   .2

(  GLPأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ . ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٔٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و اُ
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ISO 45001   ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخISO 14001    ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخISO  50001  . ) 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح  .1

 اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ . اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ  .5

 َ ٕؾ٤ؼ .اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌْ

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ   .6

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . .7

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ 

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

 رؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝ (0

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ  (2

 ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  (1

 ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن  (5

 ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5



 

اُٖلؾخ  

25 
 

  

 

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ

0 5 

 ُجواؿ٢ 5%

 أٗٞاع اُجواؿ٢  -

 ثوؿ٢ ٍلا٢ٍ  -

  ٤ٖثوؿ٢ َٖٓ٘ ٖٓ اُطوك -

 ثوؿ٢ َٓطؼ /ػل٢ٍ / ًو١ٝ -

2,3,5 2,3 

0 5 
 اُوثٜ ثٞاٍطخ ثوؿ٢ ٕٝبُٓٞخ )ٍلا٢ٍ ( 5%

 ٤ٖاُوثٜ ثٞاٍطخ َٓٔبه َٖٓ٘ ٖٓ اُطوك -

3,4,5 2,4,3 

2 5 
 ػ٠ِ اُؾبٍجخ  ن٤رطج 5%

 ثبٍزقلاّ الأٝرًٞبك ػٖ  و٤٢هٍْ ٓضبٍ رطج - 

اُجواؿ٢ ٓٞٙٞع  

3,5 1,2,3 

1 5 

 و٤ُقٞاث 5%

  و٤أٗٞاع اُقٞاث -

 اُقبثٞه أُّٞٞه١  -

 اُقبثٞه أَُِٞة  -

 اُقبثٞه أُلٝه - 

2,4,5 2,3,4 

5 5 
 ٤ْٝاُجواّ و٤َُٔبٓا 7%

 اٍزؼٔبلارٜب  -

 بأٗٞاػٜ ثبُوٍْ  ِٜب٤رٔض -

2,3,5 2,3 

6 5 
 ػ٠ِ اُؾبٍجخ ن٤رطج 7%

 و٤( ػٖ ٓٞٙٞع اُوثٜ ثٞاٍطخ اُقٞاث٣ٖرٔو -)

 و٤أَُبٓاٝ

1,2,5 2,3,4 

7 5 
 ُ٘ٞاث٘ 7%

 ٗبث٘ ٍؾت  -ٗبث٘ ٙـٜ  - لٜب٤رٖ٘ -

 هٍْ اُ٘بث٘ الأٍطٞا٢ٗ -  ٗبث٘ اُزٞائ٢ / ٝهه٢  - 

2,4,5 2,3,4 

8 5 

 ُزلبٝربدا 7%

 : خ٤أٍبٍ لبد٣رؼو -

 ؽل١ أُوبً  -أُوبً الأٍبً  -

 ٝٙغ اُزلبٝربد ػ٠ِ اُوٍْ - الاٗؾواكبد -

4,5 2,3 

9 5 
 ُزٞاكوبد 8%

 أٗٞاع اُزٞاكوبد : رٞاكن ف٢ِٕٞ  -

 رلاف٢ِ -اٗزوب٢ُ -

2,5 3,4 

01 5 
 - ٣ٖهبد ػ٠ِ رٔبه 8%

 ٗٞع اُزٞاكن ُِضوت ٝاُؼٔٞك  ل٣رؾل -

 ؽَبة اُقِٞٓ الأػ٠ِ ٝالأك٠ٗ ًٝنُي اُزلافَ -

1,2,5 1,2,5 

00 5 
 ٤َاُزْـػلآبد  8%

اَُطؼ ثٞاٍطخ ػلآبد اٝ هٓٞى  خ٤ٗٞػ ل٣رؾل - 

 ٤َاُزْـ

2,5 2,3,5 

00 5 

 ػ٠ِ اُؾبٍجخ ن٤رطج 8%

 ٝٙغ اُزٞاكوبد ٝػلآبد  خ٤ل٤ػ٠ِ ً ٣ٖرٔو -

ػ٠ِ اُوٍْ ٤َاُزْـ  

2,3,5 2,5 
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02 5 
 غ٤ُزغٔ 8%

 هٍْ ٓوطغ أٓب٢ٓ ًبَٓ ُٔغٔغ َٝٓوٜ عبٗج٢  -

 ٤ٖٓؼ ٣ُٖزٔو

2,5 3,5 

خ٤ٌ٤ٌب٤ٗٓوطغ أٓب٢ٓ ًبَٓ لأعياء ٓ٘ظٞٓخ ٓهٍْ   7% 5 01  2,3,5 2,3,5 

 خ٤ٌ٤ٌب٤ٗٓ ٍوٜ أٓب٢ٓ ٖٗق ٓوطٞع لأعياء ٓ٘ظٞٓخ 5% 5 05
1,2,5 2 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 ًزت أُووه 

      ٟأفو 

اُوٍْ اُٜ٘ل٢ٍ، ػجل اُوٍٍٞ ػجل اُؾ٤َٖ اُقلبف، كاه اٌُزت 

 اُؼواه٢ٝاُٞصبئن 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(
Beginning Auto CAD, by Bob McFarlane, Elseveir, 2007 ]2 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ، 

 اُزوبه٣و،.....

Special requirements (including, for example, 

workshops, periodicals, software and websites 

  الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ... أُواعغ

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط
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 وصف انًقشس

 

 

 ٤ًِٚ ٛ٘لٍٚ ا٤َُٔت-عبٓؼٚ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍٚ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 I Iرٌِ٘ٞع٤ب أُوًجبد  اٍْ / هٓي أُووه .2

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 0102-0100اُلَٖ اُضب٢ٗ| اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 ٍبػٚ 61 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 . ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ABET . ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ 

إلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ ( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞ GLPاُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ISO  50001  . ) 

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط 

 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ  -5

اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب 

 ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .ٝ رطج٤وٜب 

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

 

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ 

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

 رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗتٝ ا٤َُبهاد  ًَ أٗظٔخاُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢  (2

اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد  ُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ناُؼبكّ ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ ا أٗجؼبصبد

ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ  أُ٘بٍجخ

 الاٍز٘زبعبد .

٤ٔخ رواػ٢ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٍِ (1

 ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٝ أٍزقلاّ ا٤َُبهاد ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  (5

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. . 0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ .  -0

 ٝهُ اُؼَٔ.  -2

 اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.  -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الأٓزؾبٗبد -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 أُووهث٤٘خ  .01

 اَُبػبد الأٍجٞع

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ

 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

0 2 1 
Introduction to Automobile 

Technology Lectures 
Quizzes and 

Tests 

0 2 1 
Vehicle Design and Development 

Lectures 
Quizzes and 

Tests 

2 2 1 

Powertrain Systems 

Lectures 

Feedback and 

Formative 

Assessment 

1 2 3 

Vehicle Dynamics and Control 
Lectures &Active 

Learning 

Feedback and 

Formative 

Assessment 

5 2 3 
Automotive Electronics Lectures &Active 

Learning 
Observations 

6 2 3 
Alternative Fuels and Powertrains Lectures &Active 

Learning 

Self-

Assessment 

7 2 3 
Vehicle Safety and 

Crashworthiness 
Flipped 

Classroom 

Peer 

Assessment 

8 2 4 
Automotive Manufacturing 

Processes 
Flipped 

Classroom 
Examinations 

9 2 4 
Vehicle Maintenance and Service Flipped 

Classroom 

Peer 

Assessment 

01 2 4 
Emerging Technologies Inquiry-Based 

Learning 
Portfolios 

00 2 4 
Environmental and Sustainability 

Considerations Peer Learning Portfolios 

00 2 6 

Industry Trends and Future 

Developments 
Reflective 

Learning & 

Experimental 

Learning 

Assignments 

and Projects 

02 2 6 

Autonomous Driving Reflective 

Learning & 

Experimental 

Learning 

Assignments 

and Projects 

01 2 6 

Advanced Driver-Assistance 

Systems (ADAS) 
Reflective 

Learning & 

Experimental 

Learning 

Rubrics and 

Criteria-

Based 

Assessments 

05 
2 

 
6 

Natural Language Processing 

(NLP) for In-Vehicle Systems: AI 

techniques, including NLP, are 

used to develop voice-controlled 

infotainment and communication 

systems 

 Examinations 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -2

Automotive Technology: Principles, Diagnosis, and Service" by 

James D. Halderman  

ModerAutomotive Engineering: Powertrain, Chassis System, and 

Vehicle Body" by David Crollan Automotive Technology by James E. 

Duffy 

 أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه( -1
Automotive Service: Inspection, Maintenance, Repair" by Tim Gilles 

How Cars Work" by Tom Newton 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب  ( ؿ

  )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،.....(

Automotive Science and Mathematics" by Allan Bonnick and Derek 

Newbold 

http://www.sae.org/ 

 

الاٗزو٤ٗذ أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ  ( ك

.....، 

http://www.autonomousvehicletech.com/ 

http://www.atrc.in/ 

 www.automotive-technology.com) 

 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .00
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 المرحلة الثانية 

 الفصل الثاني 
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -اُٜ٘لٍخ ٤ًِخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

اُوَْ اُغبٓؼ٢ /  .2

 أُوًي
 ا٤َُبهاد 

 IIالمغة الانكميزية  اٍْ / هٓي أُووه .1

اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ  .5

 ك٤ٜب
 ثٌبُٞه٣ًٞ

أٌّبٍ اُؾٚٞه  .6

 أُزبؽخ
 اٍجٞػ٢

 0102-0100الاٍٝ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

ػلك اَُبػبد  .8

 )ا٢ٌُِ(اُلها٤ٍخ 
 ٍبػخ 21

ربه٣ـ إػلاك ٛنا  .9

 إُٞق 
5-9-0100 

 أٛلاف أُووه .01

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح   .0

 ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . .0

 

 

 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00
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أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُولهح ػ٠ِ اكهاى  (0

 اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ  (0

 ب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .ُزؾو٤وٜ
اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ  (2

 ُٝٔقزِق الاؿواٗ .

 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ 

 أُٞٙٞع
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ

0 5 

5% Introduction – Giving a 

general information 

about English 

Language 

1ٝ0ٝ2ٝ5 2ٝ2 

0 5 5%  Greetings   1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 5 5%  Listening & speaking 3,5 1ٝ0ٝ2 

1 5 5%  Possessives adjectives 1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 5 7%  Present simple tense   2,3,5 2ٝ2 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 

      ٟأفو 

 New Headway Plus by John & Liz Soars for Beginners 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس
 The Cambridge Encyclopedia of the English Language By 

David Crystal 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ، 

  اُزوبه٣و،.....

 ./https://www.cambridge.org أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...
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6 5 
7%  Present continuous 

tense  

1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 5 7% Mid-term Exam   2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ5 

8 5 
7%  Past & past continuous 

tense 

1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 5 8%  Making question   2,5 3ٝ1 

01 5 8%  Future tense 1,2,5 1ٝ0ٝ5 

00 5 8%  Pronouns 2,5ٝ 2ٝ2ٝ5 

00 5 8%  Practice language 2,3,5 2ٝ5 

02 5 
8%  Correcting English 

mistakes 

2,5 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 5 
7%  Countable & un 

countable nouns 

2,3,5 1ٝ0ٝ5 

05 5 5%  Adjectives 1,2,5 0 
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يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -اُٜ٘لٍخ ٤ًِخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 IIثوٓغخ اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100ااُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 61 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 2022-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أُووهأٛلاف  .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد. .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و   .0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثب  .2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ . ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ٤ُٜ٘ٔISO 45001خ  ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ  .1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . .5

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ 

 ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .ٝاُزو٤ًت 

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ  (0

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ  (2

 خ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُ

أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح  (1

 ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 اُوبء أُؾبٙواد.ٛو٣وخ  -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 ٖٓ اُطلاة اُزـن٣خ اُواعؼخ -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 5 
5% Introduction to C++ 1ٝ0ٝ2ٝ

5 

2ٝ2 

0 5 5% Data types  1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 5 5% Variables 3,5 1ٝ0ٝ2 

1 5 5% Operators and math. functions 1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 5 7% Control statements: selection : if statement  2,3,5 2ٝ2 

6 5 7% Control statements: selection : if statement 1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 5 
7% Control statements: selection : switch 2,4,5 2ٝ2ٝ1

ٝ5 

8 5 7% Midterm Exam 1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 5 8% Control statements: iteration: for statement  2,5 3ٝ1 

01 5 8% Control statements: iteration: while statement  1,2,5 1ٝ0ٝ5 

00 5 8% Control statements: iteration: do-while statement  2,5ٝ 2ٝ2ٝ5 

      

00 5 8% Control statements: jump statements 2,3,5 2ٝ5 

02 5 
8% Arrays: one way arrays 2,5 1ٝ0ٝ2

ٝ5 

01 5 7% Arrays: two way arrays 2,3,5 1ٝ0ٝ5 

05 5 5% Functions 1,2,5 2 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02
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 وصف انًقشس

 

 جامعة بابل أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 0ه٣ب٤ٙبد اُٜ٘ل٤ٍخ  اٍْ / هٓي أُووه .2

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 0100/0102-اُضب٢ٗ  اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 ًزت أُووه 

 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(
  C++ A Beginner’s Guide by Herbert Schildt 

  اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 .ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

ب٤٣و رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼ

ABET . ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ 

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ  GLPاُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ISO  50001  . ) 

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ 

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ  -5

اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب  اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ

 ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ  (0

لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ 

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

وٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُ (2

 ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ  (1

 أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ . ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ إُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغٔٞػبد اُطلاث٤خ -0

 ٝهُ ػَٔ -2

 هؽلاد ػ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ. -1

 اُزؼِْ الإٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢ -5

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الآزؾبٗبد -0
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 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 اُزؾل٤ي -1

 ٓلاؽظبد ٖٓ اُطلاة -5
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

  اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -5

 Thomas Calculus أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه( -6

 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

0 2 
الإؽلاص٤بد اُوطج٤خ ٝأُؼبكلاد  5%

 اُجبهآزو٣خ
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

0 2 
5% 

 إُوبء أُؾبٙواد اُزٌبَٓ اُض٘بئ٢
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

2 2 
5% 

 إُوبء أُؾبٙواد رطج٤وبد اُزٌبَٓ اُض٘بئ٢
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

1 2 
8% 

 إُوبء أُؾبٙواد اُزٌبَٓ اُضلاص٢
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

5 2 
8% 

 إُوبء أُؾبٙواد رطج٤وبد اُزٌبَٓ اُضلاص٢
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

6 2 

 أُززب٤ُبد 8%

 ,ٝأُزََِلاد 

 افزجبه اُزوبهة ٝاُزجبػل

 إُوبء أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

7 2 
8% 

 إُوبء أُؾبٙواد ٓزََِِخ اُوٞح
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

8 2 
8% 

 إُوبء أُؾبٙواد ٓزََِِخ رب٣ِٞه ٝٓبًِٞه٣ٖ
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

9 2 
7% 

 إُوبء أُؾبٙواد الاػلاك أُوًجخ
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

01 2 

ٓٚوٝة لاؿواٗظ )اُٜ٘ب٣بد  5%

اُؼظ٠ٔ ، اُٜ٘ب٣بد اُٖـوٟ ، 

 ٝٗوبٛ اُؾوعخ(

 إُوبء أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

00 2 
5% 

 إُوبء أُؾبٙواد رٌبَٓ اَُطؼ,رٌبَٓ اُقٜ
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

00 2 

كاُخ ُؼلح ٓزـ٤واد ، ٗظو٣خ  7%

الافزلاف ُـبًٝ ، ٗظو٣خ ًو٣ٖ 

 ، ٗظو٣خ ٍزًٌٞ.

 إُوبء أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

02 2 
أُؼبكلاد اُغجو٣خ اُقط٤خ  7%

 أُزيآ٘خ )هبػلح ًوآو(
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

01 2 

أُؼبكلاد اُغجو٣خ اُقط٤خ  7%

أُزيآ٘خ )ٛو٣وخ ٓؼًٌٞ 

أُٖلٞكخ ، ٛو٣وخ عبًٝ 

 ُِؾنف

 إُوبء أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

   الآزؾبٕ اُٜ٘بئ٢ 7%  05
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اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب  ( م

  )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،.....(
 

أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ  ( ه

.....، 
 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .00

 

 وصف انًقشس

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -اُٜ٘لٍخ ٤ًِخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 ٤ٌٓب٤ٗي ٛ٘ل٢ٍ )اُؾوًخ ( اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100ااُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 60 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد. .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ   .0
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 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETأُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ   .2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد  GLPزق٤ٖٖخ . ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُ

 ISOٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    14001

٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ .1

 ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ   .5

 اُواعؼخ

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . .6

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل  (0

 ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

جبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝٓزطِ

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ  (2

ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ  اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ (1

 ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح  (5

 هح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . ػ٠ِ اكهاى ٙوٝ

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0
 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

0 5 5% Kinematics of Particles:  Rectilinear 

motion 
1ٝ0ٝ2ٝ5 2ٝ2 

0 5 5% Kinematics of Particles: Curvilinear 

Motion 
1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 5 5% Relative Motion (Translating Axes) 3,5 1ٝ0ٝ2 

1 5 5% Kinetics of Particles : Newton’s 2nd 

low (Linear motion) 
1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 5 7% Kinetics of Particles: work and kinetic 

energy 
2,3,5 2ٝ2 

6 5 7% Kinetics of Particles: work and 

potential energy 
1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 5 7% Mid-term Exam. 2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ5 

8 5 7% Kinetics of Particles: impulse and 

momentum 
1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 5 8% Kinetics of Particles: impact 2,5 3ٝ1 

01 5 8% Plane Kinematics of Rigid Bodies: 

Introduction  
1,2,5 1ٝ0ٝ5 

00 5 8% Plane Kinematics of Rigid Bodies: 

Relative motion (Velocity) 
2,5ٝ 2ٝ2ٝ5 

00 5 8% Plane Kinematics of Rigid Bodies: 

Relative motion (Acceleration) 
2,3,5 2ٝ5 

02 5 8% Plane Kinetics of Rigid Bodies: 

Newton 2nd low  
2,5 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 5 7% Plane Kinetics of Rigid Bodies: 

General Motion 
2,3,5 1ٝ0ٝ5 

05 5 5% Plane Kinetics of Rigid Bodies: Work 

and Energy 
1,2,5 2 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ  اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 اُضب٢ٗ / اُضب٤ٗخ اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 ٍبػخ 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8
رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

  ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 ًزت أُووه      

Engineering Mechanics Dynamics by; J. L. Meriam and L. G. Kraige 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(

 Engineering Mechanics Dynamics  By  R. C. Hibbeler 13 edition  

 Vector Mechanics for Engineers: Statics and Dynamics, 

               By Ferdinand Beer 9th Edition 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب 

 )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....
 

أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ 

 الأٗزو٤ٗذ...
 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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ABET . ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ 

إلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ ( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞ GLPاُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ISO  50001  . ) 

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط 

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ  -5

اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب 

 َ ٕؾ٤ؼ .ٝ رطج٤وٜب ثٌْ

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

 رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗتٝ ا٤َُبهاد  ًَ أٗظٔخاُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢  (2

ٝالافزجبهاد  اُو٤بٍبد اُؼبكّ ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن أٗجؼبصبد

ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ  أُ٘بٍجخ

 الاٍز٘زبعبد .

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (1

 ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ُٔب٤ُخ ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٝ أٍزقلاّ ا٤َُبهاد ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  (5

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -1

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -2

 ٝهُ اُؼَٔ  -3

 اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُطج٤ؼخ ػَٔ الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝاُٜٞائ٤خ ك٢ ا٤َُبهاد  -4

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -3
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 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الآزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
يخشخبث 

انتعهى 

 انًطهىبت
 اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 4% 
 2ٝ2 1ٝ0ٝ2 ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خٓولٓخ ك٢  الأٗظٔخ 

 2ٝ2ٝ1 2,5 اُزطج٤وبد ُولهح أُٞائغ  6% 2 0

 1ٝ0ٝ2 1,2,5 هبٕٗٞ ثبٌٍبٍ 5% 2 2

 1ٝ0ٝ1 2,5ٝ هبٕٗٞ ث٣َٞ 5% 2 1

 2ٝ2 2,3,5 فٖبئٔ الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ 7% 2 5

 2ٝ2ٝ1 2,5 أُٚقبد ك٢ الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ 8% 2 6

 2ٝ2ٝ1ٝ5 2,3,5 أُْـلاد ك٢ الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ 8% 2 7

8 2 8% 
الإٕطٞاٗبد ٝأُؾوًبد ٝ أُٖبٓبد ك٢ الأٗظٔخ 

 ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ

1ٝ0ٝ2ٝ

5 
2ٝ2 

 3ٝ1 1ٝ0 كٝائو الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ ٝ ر٤ٖٜٔٔب 7% 2 9

 1ٝ0ٝ5 3,5 اُلٝائو أٌُِٔخ  7% 2 01

 2ٝ2ٝ5 1ٝ0ٝ5 اُٚٞاؿٜ ٝ اُوٝاكغ 7% 2 00

 2ٝ5 2,3,5 أٍب٤ٍبد  الأٗظٔخ اُٜٞائ٤خ 7% 2 00

 1ٝ0ٝ2ٝ5 1,2,5 ػ٘بٕو ا٤َُطوح 7% 2 02

 1ٝ0ٝ5 2,4,5 كٝائو اُوٝثٞد 7% 2 01

 2 0 ر٤ْٖٔ الأٗظٔخ اُٜٞائ٤خ 7% 2 05

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00



 

اُٖلؾخ  

57 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 وصف انًقشس

 

 ثبثَعبٓؼخ  أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد اُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .0

 الثرموداينمك اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -7
Anthony Esposito, ―Fluid Power with Applications‖, 

Pearson Education 2000. 

 أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه( -8

1. Andrew Parr, " Hydraulics and Pneumatics (HB) ", 

Jaico Publishing House, 1999. 

2. Anthony Esposito, ―Fluid Power with Applications‖, 

Pearson Education 2000. 

ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اٌُزت  ( ى

  اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،.....(
Special requirements (including, for example, 

workshops, periodicals, software and websites) 

أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ  (ً 

.....، 

1. Dudleyt, A. Pease and John J. Pippenger, " Basic Fluid Power ", 

Prentice Hall, 1987. 

2. Anthony Esposite, " Fluid Power with Applications ", Prentice 

Hall, 1980. 

3. Majumdar S.R., ―Oil Hydraulics‖, Tata McGraw-Hill, 2000. 

4. Majumdar S.R., ―Pneumatic systems – Principles and 

maintenance‖, Tata McGraw Hill, 1995 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 0102-0100اُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ 90 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  .0

 . ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  .0

رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ABET . ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ  .2

فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو 

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد  GLPاُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

   ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ،  .1

اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ 

 اُوَْ .

 

 ٝاُزو٤٤ْ ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ .01

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ  (0

لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ 

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .
اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (2

 ُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ا

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      
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 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الأٓزؾبٗبد -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 6 5% 

-Thermodynamics and Energy Application Areas of 

Thermodynamics 

-Importance of Dimensions and Units Some SI and 

English Units Dimensional Homogeneity Unity 

Conversion Ratios 

-Systems and Control Volumes 

-State and Equilibrium The State Postulate 

-Processes and Cycles The Steady-Flow Process 

1ٝ0ٝ2ٝ

5 
2ٝ2 

0 6 5% 

-Temperature and the Zeroth Law of Thermodynamics 

Temperature Scales 

-Pressure Variation of Pressure with Depth 

-Energy Conversion and General Energy Analysis 

-Forms of Energy Some Physical Insight to Internal 

Energy Mechanical Energy More on Nuclear Energy 

-Energy Transfer by Heat Historical Background on 

Heat 

1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 6 5% 

-Energy Transfer by Work Electrical Work 

-Mechanical Forms of Work Shaft Work Spring Work 

Work Done on Elastic Solid Bars Work Associated 

with the Stretching of a Liquid Film Work Done to 

Raise or to Accelerate a Body Nonmechanical Forms 

of Work 

-The First Law of Thermodynamics Energy Balance 

Energy Change of a System, ∆Esystem Mechanisms of 

Energy Transfer, Ein and Eout 

3,5 1ٝ0ٝ2 

1 6 5% 

-Energy Conversion Efficiencies 

-Properties of Pure Substances 

Phases of a Pure Substance 

-Phase-Change Processes of Pure Substances 

Compressed Liquid and Saturated Liquid Saturated 

Vapor and Superheated Vapor Saturation Temperature 

and Saturation Pressure Some Consequences of Tsat and 

Psat Dependence 

1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 6 7% 

-Property Diagrams for Phase-Change Processes  

1 The T-v Diagram  

2 The P-v Diagram Extending the Diagrams to Include 

the Solid Phase  

3 The P-T Diagram The P-v-T Surface 

2,3,5 2ٝ2 

6 6 7% 

-Property Tables Enthalpy—A Combination Property  

1a Saturated Liquid and Saturated Vapor States 1b 

Saturated Liquid–Vapor Mixture  

2 Superheated Vapor  

3 Compressed Liquid Reference State and Reference 

Values 

1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 6 7% 

-The Ideal-Gas Equation of State Is Water Vapor an 

Ideal Gas 

-Compressibility Factor—A Measure of Deviation 

from Ideal-Gas Behavior 

-Energy Analysis of Closed Systems 

2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ5 
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8 6 7% 

-Moving Boundary Work Polytropic Process 

-Energy Balance for Closed Systems 

-Specific Heats 

-Internal Energy, Enthalpy, and Specific Heats of Ideal 

Gases Specific Heat Relations of Ideal Gases 

1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 6 8% 

-Internal Energy, Enthalpy, and Specific Heat of Solids 

and Liquids Internal Energy Changes Enthalpy 

Changes 

-Mass and Energy Analysis of Control Volumes 

-Conservation of Mass Mass and Volume Flow Rates 

Conservation of Mass Principle Mass Balance for 

Steady-Flow Processes Special Case: Incompressible 

Flow 

2,5 3ٝ1 

01 6 8% 

-Flow Work and the Energy of a Flowing Fluid Total 

Energy of a Flowing Fluid Energy Transport by Mass 

-Energy Analysis of Steady-Flow Systems Energy 

Balance 

-Some Steady-Flow Engineering Devices  

1 Nozzles and Diffusers  

2 Turbines and Compressors 3 Throttling Valves  

4a Mixing Chambers  

4b Heat Exchangers  

5 Pipe and Duct Flow 

1,2,5 1ٝ0ٝ5 

00 6 8% 

-Energy Analysis of Unsteady-Flow Processes Mass 

Balance  

Energy Balance 

-The Second Law of Thermodynamics 

-Thermal Energy Reservoirs 

2,5ٝ 2ٝ2ٝ5 

00 6 8% 

-Heat Engines Thermal Efficiency Can We Save Qout 

? The Second Law of Thermodynamics: Kelvin–Planck 

Statement 

-Refrigerators and Heat Pumps Coefficient of 

Performance Heat Pumps The Second Law of 

Thermodynamics: Clausius Statement Equivalence of 

the Two Statements 

2,3,5 2ٝ5 

02 6 8% 

-Reversible and Irreversible Processes Irreversibilities 

Internally and Externally Reversible Processes 

-The Carnot Cycle The Reversed Carnot Cycle 

-The Carnot Principles 

-The Carnot Heat Engine The Quality of Energy 

Quantity versus Quality in Daily Life 

-Entropy A Special Case: Internally Reversible 

Isothermal Heat Transfer Processes 

-The Increase of Entropy Principle Some Remarks 

about Entropy 

-Entropy Change of Pure Substances 

2,5 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 6 7% 

-Isentropic Processes 

-Property Diagrams Involving Entropy 

-The T ds Relations 

-Entropy Change of Liquids and Solids 

-The Entropy Change of Ideal Gases Constant Specific 

Heats (Approximate Analysis) Variable Specific Heats 

(Exact Analysis) Isentropic Processes of Ideal Gases 

Constant Specific Heats (Approximate Analysis) 

Variable Specific Heats (Exact Analysis) Relative 

Pressure and Relative Specific Volume 

2,3,5 1ٝ0ٝ5 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 
      ٟأفو 

 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(

Thermodynamics An Engineering Approach 

(Fifth Edition) 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد 

 اُزوبه٣و،.....اُؼ٤ِٔخ ، 
 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط

ه يتم ان إلا واحدة سنة من لأكثر تطبيقها يتم وقد المتوافرة. والتقييمات الأدلة في النظرمن  المستمدة الواقعية التحسين خطط هي

 .التعليمية والمؤسسة الأكاديمية والبرامج المقررات مستوى على سنة كل ومراجعتها إعدادها

 

 

 

 

05 6 5% 

-Exergy: Work Potential of Energy Exergy (Work 

Potential) Associated with Kinetic and Potential 

Energy 

-Reversible Work and Irreversibility 

-Otto Cycle: The Ideal Cycle for Spark-Ignition 

Engines 

-Diesel Cycle: The Ideal Cycle for Compression-

Ignition Engines 

-Brayton Cycle: The Ideal Cycle for Gas-Turbine 

Engines Development of Gas Turbines Deviation of 

Actual Gas-Turbine Cycles from Idealized Ones 

1,2,5 2 
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يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -٤ًِخ اُٜ٘لٍخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 IIهٍْ ٤ٌٓب٢ٌ٤ٗ  اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100اُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 75 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد. .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و   .0

(  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة  ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 اُْؤٕ .

ه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثب  .2

(  GLPأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ . ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

٤ُٜ٘ٔخ  ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا

ISO 45001   ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخISO 14001    ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخISO  50001  . ) 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح  .1

 اُوَْ .اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ 
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الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ  .5

 اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

ظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓ  .6

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . .7

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ 

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

 ِق الاؿواٗ اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقز (0

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ  (2

 ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن  (1

 ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعب

د اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 5 
 غ٤ُزغٔا 5%

 ٣ُٖزٔو  هٍْ ٓوطغ أٓب٢ٓ ًبَٓ ُٔغٔغ َٝٓوٜ عبٗج٢  -

 ٤ٖٓؼ

1ٝ0ٝ2ٝ5 2ٝ2 

 2ٝ2ٝ1 1ٝ0 خ٤ٌ٤ٌب٤ٗٓ هٍْ ٓوطغ أٓب٢ٓ َٝٓوٜ أٓب٢ٓ لأعياء ٓ٘ظٞٓخ  - 5% 5 0

2 5 
 ػ٠ِ اُؾبٍجخ ن٤رطج 5%

غ٤ػ٠ِ اُزغٔ ٣ٖهٍْ رٔو  

3,5 1ٝ0ٝ2 

1 5 
 ػ٠ِ اُؾبٍجخ ن٤رطج 5%

غ٤ػ٠ِ اُزغٔ ٣ٖرٔو هٍْ  

1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 5 

 ُِؾبّ 7%

 ُِؾبّ  خ٤َ٤اُطوم اُوئ -

 ُؾبّ ؿبى  - 

 ُؾبّ اُوًٞ اٌُٜوثبئ٢  -

 خ٤ُؾبّ أُوبٝٓخ اٌُٜوثبئ -

2,3,5 2ٝ2 

6 5 
 اُِؾبّ ػ٠ِ اُوٍْ  ٤َرٔض 7%

 ُِؾبّ اُـبى  خ٤اُوٓٞى الأٍبٍ -

 ػ٠ِ اُِؾبّ ٣ٖرٔو -

1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 5 
 ٤ٖٓؼ هٍْٝٙغ هٓٞى اُِؾبّ ػ٠ِ  خ٤ل٤ػ٠ِ اُؾبٍجخ ً ن٤رطج 7%

 ؼ٤٢ٝٙغ هٓٞى اُِؾبّ ػ٠ِ اُوٍْ  اُزغٔ خ٤ل٤ػٖ ً ٣ٖرٔو -

2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ

5 

8 5 

 اُؼلُخ خ٤روًٝ : اُزوًٝ الاٍطٞاٗ 7%

 أٗٞاع اُزوًٝ  -

  وبرٜب٤رطج -

 هٍْ اُزوً الاٍطٞا٢ٗ اُؼلٍ -

1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

 3ٝ1 2,5 خ٤اُزوًٝ الاٍطٞاٗ ن٤هٍْ رؼْ - 8% 5 9

01 5 
 ػ٠ِ اُؾبٍجخ ن٤رطج 8%

 خ٤الأٍطٞاٗ اُزوًٝ  ن٤ػٖ ٓٞٙٞع هٍْ رؼْ ٣ٖرٔو -

1,2,5 1ٝ0ٝ5 

 2ٝ2ٝ5 2,5ٝ خ٤أُقوٝٛ هٍْ اُزوًٝ خ٤اُزوًٝ أُقوٝٛ 8% 5 00

یاُزوًٝ أُقوٝٛ ن٤هٍْ رؼْ 8% 5 00  2,3,5 2ٝ5 

02 5 
 ػ٠ِ اُؾبٍجخ ن٤رطج 8%

 خ٤أُقوٝٛاُزوًٝ  ن٤ػ٠ِ ٓٞٙٞع هٍْ رؼْ ٣ٖرٔو -

2,5 1ٝ0ٝ2ٝ

5 

01 5 

 ُلٝكح ٝاُلٝلاة اُلٝك١ 7%

 هٍْ اُلٝكح  -

 هٍْ اُلٝلاة اُلٝك١  -

اُلٝكح ٝاُلٝلاة اُلٝك١ ن٤رؼْ -  

2,3,5 1ٝ0ٝ5 

05 5 
  ٤٢ِاُوٍْ اُزلٖ 5%

 ٓغٔؼخ خ٤ٌ٤ٌب٤ٗلأعياء ٓ٘ظٞٓخ ٓ ٤٢ِهٍْ رلٖ -

1,2,5 2 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 ًزت أُووه 

      ٟأفو 

  

انشسى انهُذسٍ، عبذ انشسىل عبذ انحسٍُ انخفبف، داس انكتب وانىثبئق 

 انعشاقٍ

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(

 Machine Design. A Textbook for the Students of B.E. / 

B.Tech 

)أُغلاد اُؼ٤ِٔخ اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب 

 ، اُزوبه٣و،.....
 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط
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 انًشحهت انثبنثت

 انفصم الاول
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 وصف انًقشس

 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -اُٜ٘لٍخ ٤ًِخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 Heat Transfer I اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100الاٍٝ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 75 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ   .0

 ا٤َُبهاد

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  - .0

رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ABET ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ - .2

اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ 

 اُوَْ

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

اُولهح ػ٠ِ  اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع 

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .
اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (2

 اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

الأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي أُؼوكخ ٝ (1

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

رؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝ (5

 ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 
      ٟأفو 

Holman (Heat Transfer)10th 

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 5 2% 
Introduction/ Modes of heat transfer/ Thermal 

conductivity/ Steady state conduction 

1,2 2ٝ2 

0 5 2% 
Conduction in Plane wall /Radial 

system/Insulation 

2,3 2ٝ2ٝ1 

2 5 3% 
Overall heat transfer coefficient/Critical 

thickness of insulation/Heat source systems 

5,6 1ٝ0ٝ2 

1 5 3% 

Extended surface/Thermal contact resistance 

/Steady state multi Dimension 

/Introduction/Graphical Analogy and 

conduction, shape factor 

3,4 1ٝ0ٝ1 

5 5 5% 
Electrical Analogy for two- dimensional 

conduction 

5,6 2ٝ2 

6 5 5% 
Unsteady state conduction 

/Introduction/Lumped Heat- Capacity system 

5,6 2ٝ2ٝ1 

7 5 5% 
Transient Heat flow in a semi-Infinite slap and 

cylinder 

5,6 2ٝ2ٝ1ٝ5 

8 5 5% 
Principle of convection/Introduction /The 

thermal Boundary layer/The relation between 

fluid friction and heat transfer 

5,6 2ٝ2 

9 5 3% Heat transfer in laminar Tube flow 5,6 3ٝ1 

01 5 3% Heat transfer in Turbulent flow in a tube 5,6 1ٝ0ٝ5 

00 5 3% 
Flow across cylinders and spheres/Flow 

across Tube banks 

5,6 2ٝ2ٝ5 

00 5 3% 
Empirical and practical relations for forced 

convection/Introduction 

5,6 2ٝ5 

02 5 3% 
Empirical Relations for free convection/Free 

infection from vertical plane sand cylinder 

5,6 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 5 3% Empirical relations for pipe and Tube flow 5,6 1ٝ0ٝ5 

05 5 2% Flow across cylinders and spheres/Flow 

across Tube banks 

5,6 2 
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 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(

JOHN WILEY & SONS, INC.(Introduction to 

Heat Transfer)  SIXTH EDITION 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد 

 اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....
 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط

ه يتم ان إلا واحدة سنة من لأكثر تطبيقها يتم وقد المتوافرة. والتقييمات الأدلة في النظرمن  المستمدة الواقعية التحسين خطط هي

 .التعليمية والمؤسسة الأكاديمية والبرامج المقررات مستوى على سنة كل ومراجعتها إعدادها
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  أُوًياُوَْ اُغبٓؼ٢ /  .0

 Theory of Machine اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100الاٍٝ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ75 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 .ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

 )ٓؼب٤٣ورٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ 

ABETاُْؤٕ.ٓزطِجبد إؾبة  ( ًٝنُي 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -2

أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ  اُزق٤ٖٖخ ٝٓؼب٤٣ورطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ 

اكاهح  ا٤ُٜ٘ٔخ )ٗظبّٓؼب٤٣و أُٞإلبد  ٝإكهاى٤٘خ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝأُؼب٤٣و اُٞٛ (GLP)اُغ٤ل 

  ISOٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اكاهح اُج٤ئخ  ٝٗظبّ ISO 45001ا٤ُٜ٘ٔخ اَُلآخ ٝاُٖؾخ 

50001.) 

 اُز٤ٖ٘غ، اُز٤ْٖٔ،ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ ٜ٘ل٤ٍخ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ اُلبػِخ ك٢أَُبٛٔخ  -1

 اُوَْ.ٓغبٍ رقٖٔ  اُزقوط ك٢ا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ ٝ

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ  -5

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرو٤٤ٜٔبٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب  إكهاىػ٠ِ  ٝاُولهح

 ٕؾ٤ؼ.ثٌَْ  ٝرطج٤وٜب

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 اُواعؼخ.ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ 

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ. -7

 

 

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .01

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ 

 اُز٤ْٖٔ.ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ 

أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  إكهاىاُولهح ػ٠ِ  (0

 اُؼبُْ.ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٝاٍزقلاّ ا٤َُبهاد ٝر٤ْٖٔ  ثؼَٔٝالأُبّ أُؼوكخ  (2

ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب  إكهاىُولهح ػ٠ِ ٖٓ فلاٍ ا

  ٕؾ٤ؼ.ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ .  -0

 ٝهُ اُؼَٔ.  -2

 اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.  -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الآزؾبٗبد -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 

 ث٤٘خ أُووه .00
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 أُطِٞثخاٌُزت أُووهح  -9
Khurmi, R. S., & Gupta, J. K. (2005). Theory of 

machines. S. Chand Publishing. 

أُواعغ اُوئ٤َ٤خ  -01

 )أُٖبكه(
Singh, S. (2005). Theory of machines. Pearson 

Education India.  

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب  (ُ 

  )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ، اُزوبه٣و ،.....(
 

الاٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ أُواعغ  (ٓ 

 الاٗزو٤ٗذ ،..
 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .02

 فطٜ اُؼَٔ اٝ اُزؾ٤َٖ

 

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد 

 اُزؼِْ أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

0 2 5% Mechanisms 1ٝ0ٝ2ٝ5 2ٝ2 

0 2 5% Velocity in Mechanism 1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 2 5% Acceleration in Mechanism 3,5 1ٝ0ٝ2 

1 2 5% Turning Moment Diagram 1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 2 7% 
Single Cylinder Double Acting 

Steam Engine 
2,3,5 2ٝ2 

6 2 8% 
Four Stroke Cycle Internal 

Combustion Engine 
1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 2 8% Multicylinder Engine 2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ5 

8 2 8% Fluctuation of Energy 1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 2 7% Flywheel 2,5 3ٝ1 

01 2 7% 
Coefficient of Fluctuation of 

Speed 
1,2,5 1ٝ0ٝ5 

00 2 7% Energy Stored in a Flywheel 2,5ٝ 2ٝ2ٝ5 

00 2 7% Dimensions of the Flywheel Rim 2,3,5 2ٝ5 

02 2 7% Gear types and Terminology 2,5 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 2 7% Gear Trains 2,3,5 1ٝ0ٝ5 

05 2 7% Kinematics of Gears 1,2,5 2 
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 ٕٝق أُووه

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص التعلم 

 البرنامج.

 

 جامعة بابل أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  أُوًي/ اُوَْ اُؼ٢ِٔ  .0

 اُطلاء&اُزبًَ  هٓي أُووه/ اٍْ  .2

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 2222/2223-الاٍٝ  اَُ٘خ/ اُلَٖ  .5

 30 (ا٢ٌُِ)ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 2222-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 ا٤َُبهاد .

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  -0

رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ABET . ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ 

إلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ ( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞ GLPاُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 01110ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 15110اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ISO  51110  . ) 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ،  -1

 اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط 

 

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ  -5
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اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب 

 ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .ٝ رطج٤وٜب 

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7
 

 ٓقوعبد أُووه ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .9

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ 

 .ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ 
ْ ًٝلبءرٜب ك٢ ًَ أٗظٔخ ا٤َُبهاد ٝ رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗت اُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌ (0

أٗجؼبصبد اُؼبكّ ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد 

أُ٘بٍجخ ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ 

 .ٍز٘زبعبد الا
اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ  (2

 .ُٝٔقزِق الاؿواٗ 
اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (1

 .٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج
أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي  (5

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 . ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ 
 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 .ٛو٣وخ إُوبء أُؾبٙواد -
 أُغٔٞػبد اُطلاث٤خ -2
 ٝهُ ػَٔ -3
 .هؽلاد ػ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ -4
 اُزؼِْ الإٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢ -5
= 

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 
 الآزؾبٗبد -1
 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -2
 اُزوبه٣و -3
 اُزؾل٤ي -4
 ٓلاؽظبد ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ أٝ أُٞٙٞع/ اٍْ اُٞؽلح 

ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

1 3 
5% 

 أُؾبٙواد إُوبء  اُزآًَ ك٢ ٓولٓخ
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

2 3 
5% 

 أُؾبٙواد إُوبء اُزآًَ آ٤ُبد
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

3 3 
5% 

 أُؾبٙواد إُوبء ُِزآًَ اُؾواه٣خ اُل٣٘ب٤ٌٓب
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

4 3 
5% 

 أُؾبٙواد إُوبء ُِزآًَ اٌُٜو٤ٔ٤ًٝبئ٤خ اُؾو٤ًخ
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

5 3 
7% 

 أُؾبٙواد إُوبء اُزبًَ اٗٞاع
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

6 3 
 أُٞاك ُجؼ٘ اُزبًَ كهاٍخ 8%

 اُٜ٘ل٤ٍخ
 أُؾبٙواد إُوبء

 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

7 3 
8% 

 أُؾبٙواد إُوبء ػ٤ِٚ ٝا٤َُطوح اُزآًَ ٓ٘غ
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

8 3 
8% 

 أُؾبٙواد إُوبء اُزآًَ كؾٔ
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

9 3 
7% 

 أُؾبٙواد إُوبء اَُطؼ ٤ٔ٤ًبء
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

10 3 

 اُط٤ل٢ اُزؾ٤َِ ، اُطلاء ؽَبثبد 7%
 ، اُؾٔواء رؾذ ثبلأّؼخ ُِطلاء

 ُِطلاء اُؾواه١ اُزؾ٤َِ
 أُؾبٙواد إُوبء

 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

11 3 
7% 

 أُؾبٙواد إُوبء اُطلاءاد ُٖ٘بػخ إُِٞ ؽَبة
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

12 3 
 ُزول٣و ا٤٘٤َُخ الأّؼخ اٍزقلاّ 7%

 اُطلاء ٝىٕ
 أُؾبٙواد إُوبء

 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

13 3 
7% 

 أُؾبٙواد إُوبء  اُطلاء رو٤٘بد
 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

14 3 
 ، ُِج٤ُٞٔواد اٌُٜوثبئ٢ اُزو٤ٍت 7%

 اٌُٜوثبئ٢ اُطلاء
 أُؾبٙواد إُوبء

 اُزو٤٤ْ
 أَُزٔو

   اُٜ٘بئ٢ الآزؾبٕ 7%  15
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

  اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -0

 (أُٖبكه)أُواعغ اُوئ٤َ٤خ  -0
Coatings Technology Handbook,Edited 

By Arthur A. Tracton, Corrosion Science and 
Engineering- Pietro Pedeferri 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب  (0

 .....( أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،)
 

ٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ أُواعغ الا (0

،..... 
 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .00

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 وصف انًقشس

https://www.routledge.com/search?author=Arthur%20A.%20Tracton
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 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد اُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .0

 الديناميكا الهوائية  اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100الاٍٝ/  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ21  )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9
رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  .0

 . ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  .0

(   ABETرٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ .

فلاٍ رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ  .2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

GLP  ( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ،  .1

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

 

 

 

 

 

 

 

 ِْ ٝاُزو٤٤ْٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼ .01

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ  (0

لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ 

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .
خ رواػ٢ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔ (2

 اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الأٓزؾبٗبد -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 
      ٟأفو 

 

  انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(

ثٜب )أُغلاد اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ 

 اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....

- Fluid Mechanics Fundamentals and Applications, 

3
rd

 Edition by Yunus Cengel and John 

Cimbala,2014 

- Foundations of Fluid Mechanics (Original, 1967 by 

S.W. Yuan) 

0 0 5% 
- Introduction to aerodynamic 

-Aerodynamic forces 

0,0 2,3,5 

0 0 5% 
Basic principles for compressible and 

incompressible fluid flow 

0,2 1,2,5 

2 0 5% 
Kinematics of fluid 

--Lagrangian method  

-Eulerian method 

5,6 2,4,5 

1 0 5% Material derivative and acceleration 2,1 1ٝ0ٝ2 

5 0 7% -Streamline, Stream function 5,6 3,4,5 

6 0 7% Velocity potential 5,6 3,4,5 

7 0 7% 
Boundary layer theory 

-Laminar boundary layer 

-turbulent boundary layer 

5,6 1ٝ0ٝ2ٝ5 

8 0 7% Boundary layer separation 5,6 1ٝ0 

9 0 8% 
Compressible flow 

- Speed of sound 

- Mach number 

5,6 3,5 

01 0 8% 
-Stagnation properties 

-Critical condition 

-Isentropic relation 

5,6 1ٝ0ٝ5 

00 0 8% Isentropic relation 5,6 1,2,5 

00 0 8% 
Isentropic flow with variable area 

duct 

5,6 2,4,5 

02 0 8% 
Shock waves 
-Normal shock wave 

5,6 1,2,5 

01 0 7% Fan no flow 5,6 2,4,5 

05 0 5% Rayleigh flow    5,6 2 
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-  Fundamentals of Aerodynamics,Anderson J.D (2nd 

edition., McGraw-Hill ,1991 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...
 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط

ه يتم ان إلا واحدة سنة من لأكثر تطبيقها يتم وقد المتوافرة. والتقييمات الأدلة في النظرمن  المستمدة الواقعية التحسين خطط هي

 .التعليمية والمؤسسة الأكاديمية والبرامج المقررات مستوى على سنة كل ومراجعتها إعدادها

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 وصف انًقشس

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 
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 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .0

 ٓؾوًبد أؽزوام كاف٢ِ اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100الأٍٝ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ 91 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

 . ا٤َُبهادرؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  .0

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  .0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ  .2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ISO 45001ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  .4

 ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 ْ ٝاُزو٤٤ْٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِ .01
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اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ 

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .
اُؼٞاهت أُزورجخ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (2

 .ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ 
 اُقبٕخ ثبُٔٞٙٞع  أُٜبهاد-

 اُؾواه٣خ اٌُلبءادٝؽَبة  ر٤ْٖٔ ٝر٤ٖ٘غ ٝرغ٤ٔغ ٝرؾل٣ل اُؼطلاد ٤َُِبهاد كهاٍخ  اُزؼوف ػ٠ِ ٤ًل٤خ  

ٝا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ ٝاُؾغ٤ٔخ ٝاُْـَ أُ٘غي ٝاُزؼوف ػ٠ِ اكاء أُؾوى  ٝاٗٞع الاؽزوام ٝٓواؽِٚ ٝاُظٞاٛو اُْبمح 

  ُِٔؾوى ًٝنُي ػ٤ِٔخ ّؾٖ اُٜٞاء الاٙبك٤خ ُِٔؾوى.

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ .  -0

 ٝهُ اُؼَٔ.  -2

 اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.  -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
 

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

 اُزؼِْ أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

2 1ٝ0ٝ2ٝ5 اعياء ٝرْـ٤َ أُؾوًبد 5% 5 0 ٝ2  

2 1ٝ0 ٓؾوى ث٘ي٣ٖ ٝك٣يٍ هثبػ٢ الاّٞاٛ 5% 5 0 ٝ2ٝ1  

2 3,5 ٓجلا ػَٔ أُؾوًبد 5% 5 2 ٝ2ٝ1ٝ5  

الأهثؼخ ُِٔؾوًبدالأّٞاٛ  5% 5 1  1ٝ0ٝ5 2 ٝ2  

3 2,3,5 كٝهح أٝرٞ اُوَب٣َخ 8% 5 5 ٝ1  

1 2,5ٝ كٝهح ك٣يٍ اُو٤ب٤ٍخ 8% 5 6 ٝ0ٝ5  

2 2,3,5 اُلٝهح اُض٘بئ٤خ 7% 5 7 ٝ2ٝ5  

1 2,5 ٓقطٜ اُج٤ب٢ٗ ُِٚـٜ اُؼ٢ِٔ 7% 5 8 ٝ0ٝ2  

1 2,3,5 ٓؾوًبد ص٘بئ٤خ الاّٞاٛ 8% 5 9 ٝ0ٝ1  

ٝاُض٘بئ٤خ الاّٞاأُوبهٗخ ث٤ٖ اُوثبػ٤خ  7% 5 01  1,2,5 2 ٝ2  

2 1,2,5 ٓ٘ظٞٓبد ؽوٖ ٝهٞك اُج٘ي٣ٖ 8% 5 00 ٝ2ٝ1  

2 2,4,5 أُٚقبد ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ ٝاٌُٜوثبئ٤خ 7% 5 00 ٝ5  

1 1ٝ0ٝ2 ؽوٖ ٝهٞك اُج٘ي٣ٖ 6% 5 02 ٝ0ٝ2ٝ5  

1 2,5 ٓ٘ظٞٓخ اُزجو٣ل ُِٔؾوًبد 7% 5 01 ٝ0ٝ5  

 ٓ٘ظٞٓخ اُزي٤٣ذ 7% 5 05
2,5 1 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00
 

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 
      ٟأفو 

 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(
ريتشارد ستون –مدخل الى محركات الأحتراق الداخلي   
هايوود ,  جون -اساسيات محركات الأحتراق الداخلي  

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد 

 اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....
ػ٠ِ ٍج٤َ أُضبٍ ٝهُ اُؼَٔ  )ٝرَْٔٓزطِجبد فبٕخ 

 الاٌُزو٤ٗٝخ(ٝاُلٝه٣بد ٝاُجوٓغ٤بد ٝأُٞاهغ 
  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 خطت تطىَش انًقشس انذساسٍ

 اوالتحسين العمل خطط

ه يتم ان إلا واحدة سنة من لأكثر تطبيقها يتم وقد المتوافرة. والتقييمات الأدلة في النظرمن  المستمدة الواقعية التحسين خطط هي

 .التعليمية والمؤسسة الأكاديمية والبرامج المقررات مستوى على سنة كل ومراجعتها إعدادها
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 وصف انًقشس

 

 جامعة بابل أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 ٛ٘ل٤ٍخ درؾ٤ِلا اٍْ / هٓي أُووه .2

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 0100/0102-الاٍٝ  اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 ٍبػخ 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0102-59-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

  ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

ب٤٣و رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼ

ABET . ًٕٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤ  ) 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ 

٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ ( ٝأُؼب٤٣و ا GLPاُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ISO  50001  . ) 

اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ  -5

خ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔ

 ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

 

 

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ  (0

 ُٝٔقزِق الاؿواٗ .

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (2

 ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٝ أٍزقلاّ ا٤َُبهاد ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  (1

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ إُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغٔٞػبد اُطلاث٤خ -0

 ٝهُ ػَٔ -2

 هؽلاد ػ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ. -1

 اُزؼِْ الإٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢ -5

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الآزؾبٗبد -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 اُزؾل٤ي -1

 ٓلاؽظبد ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 
4% 

 .ٝرطج٤وبرٚ لاثلاً رؾ٣َٞ
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

0 2 
5% 

 .ٝرطج٤وبرٚ لاثلاً رؾ٣َٞ
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

2 2 
7% 

 ٍَِِخ كٞه٤٣ٚ
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

1 2 
7% 

 ٍَِِخ كٞه٤٣ٚ
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

5 2 
7% 

 ٍَِِخ كٞه٤٣ٚ
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

6 2 
ثٞاٍطخ ؽٍِٞ أُؼبكلاد اُزلب٤ِٙخ  7%

 (.Legendre  ،Bessel) اُوٞحٍَِِخ 

إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

7 2 
7% 

 ثبُطو٣وخ أُزجو٢(ٔؼول )رٌبَٓ اُرٌبَٓ 
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

8 2 
7% 

 ٓؼبكُخ لاثلاً اُزلب٤ِٙخ اُغيئ٤خ
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

9 2 
أُؼبكُخ اُزلب٤ِٙخ اُغيئ٤خ ثٞإٍٞ  7%

 ٝاُؾواهح

إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

01 2 
7% 

 ُِٔٞعخ زلب٤ِٙخ عيئ٤خأُؼبكُخ اُ
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

00 2 
7% 

 اُزٌبَٓ اُقط٢
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

00 2 
7% 

 رٌبَٓ اَُطؾ٢
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

02 2 
7% 

 الإسقاط التشكيلي
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

01 2 
7% 

 قبٕخ )عبٓب ، ث٤زب(اُ اُلٝاٍ
إُوبء 

 أُؾبٙواد
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو
   الآزؾبٕ اُٜ٘بئ٢   05

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

  اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -0

 أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه( -0
Advanced Engineering Mathematics, by C. R. 

Wylie 
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 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .00

 

 ٕٝق أُووه

 

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -٤ًِخ اُٜ٘لٍخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد اُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 صيانة المركبات اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100/  الاٍٝ اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  -00

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  -0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

به٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝث -2

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب  (ٗ 

  )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،.....(
 

  أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ  (ٛ 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

وبين وصف المتاحة. ولابد من الربط بينها التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ٤ُٜ٘ٔISO 45001خ  ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  -1

 اُوَْ . ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ

 

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى  -5

 ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت  -6

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 .أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

 

 

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ (0

 ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ 

 فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢ ًَ أٗظٔخ ا٤َُبهاد ٝ رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗت  (2

اْٗبء ٝر٘ل٤ن اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد أٗجؼبصبد اُؼبكّ ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ 

أُ٘بٍجخ ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ 

 الاٍز٘زبعبد .

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (1

 ٤ٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .اُؼٞاهت أُزورجخ ػِ

أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي  (5

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . ٝرغ٤ٔ

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      
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 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 انتدشبٍ  -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 ر٘ظ٤ْ اُلٝهح -00

 أٍجٞع

اَُبػب

د 

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / اُلٝهح اُزله٣ج٤خ أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

1 2 

 : ٓولٓخ ك٢ ٤ٕبٗخ أُوًجبد0اُٞؽلح  1%

 ػبٓخ ػ٠ِ ٕ٘بػخ ا٤َُبهادٗظوح  ●

 أ٤ٔٛخ ٤ٕبٗخ أُوًجبد ●

 إعواءاد ٝإهّبكاد اَُلآخ ك٢ ٝهّخ ػَٔ ●

 ٓولٓخ ك٢ أٗظٔخ أُوًجبد ٌٝٓٞٗبرٜب ●

0,0 0,2 

2 2 

 : أٗظٔخ أُؾوى0اُٞؽلح  6%

 أٗٞاع أُؾوًبد ٝر٣ٌٞ٘برٜب ●

 ٤ٕبٗخ أُؾوى ٝري٤٣زٚ ●

 ٤ٕبٗخ ٗظبّ اُزجو٣ل ٝاُواك٣بر٤و ●

 كؾٔ ٝإٕلاػ ٗظبّ اُٞهٞك ●

ٗظوح ػبٓخ ػ٠ِ ٗظبّ الإّؼبٍ ٝاٍزٌْبف  ●

 الأفطبء ٝإٕلاؽٜب

0,2 0,1,2 

3 2 

 : ٗبهَ اُؾوًخ ٝٗظبّ اُلكغ2اُٞؽلح  5%

 أٗظٔخ ٗبهَ اُؾوًخ الأٝرٞٓبر٢ٌ٤ ٝا٤ُل١ٝ ●

 اُوبث٘ ٝػِجخ اُزوًٝ ٝا٤ُٖبٗخ اُزلب٤ِٙخ ●

 اٍزٌْبف ٌْٓلاد الإهٍبٍ ٝإٕلاؽٜب ●

5,6 0,0,2 
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4 2 

 ٝاُزٞع٤ٚ: اُزؼ٤ِن 1اُٞؽلح  5%

 أٗٞاع أٗظٔخ اُزؼ٤ِن ●

 ٓؾبماح اُؼغلاد ٝٓٞاىٗزٜب ●

 ٤ٕبٗخ ٝإٕلاػ ٗظبّ اُزٞع٤ٚ ●

2,1 0,2,1 

5 2 

 : أٗظٔخ اٌُجؼ5اُٞؽلح  7%

 ٌٓٞٗبد اُلوآَ ٝأٗٞاػٜب ●

 ٤ٕبٗخ اُلوآَ ٝاٍزجلاُٜب ●

اٍزٌْبف أفطبء اُلوآَ ٝإٕلاؽٜب  ●

 ٝأٌُْلاد اُْبئؼخ

5,1 0,2 

6 2 

 اٌُٜوثبئ٤خ: الأٗظٔخ 6اُٞؽلح  8%

 أٍب٤ٍبد الأٗظٔخ اٌُٜوثبئ٤خ ٤َُِبهاد ●

 ٤ٕبٗخ اُجطبه٣خ ٝافزجبهٛب ●

ٓقططبد الأٍلاى ٝاٍزٌْبف أٌُْلاد  ●

 اٌُٜوثبئ٤خ ٝإٕلاؽٜب

5,1 0,2,1 

7 2 

 : ا٤ُٖبٗخ اُوٝر٤٘٤خ7اُٞؽلح  8%

 رـ٤٤و اُي٣ذ ٝاُلِزو ●

 كٝهإ الإٛبهاد ٝاٍزجلاُٜب ●

 كؾٔ اَُٞائَ ٝرؼجئخ اُو٤ٕل ●

5,2 0,2,1 

 0,2 5,0 ٓ٘زٖق الآزؾبٕ 8% 2 8

9 2 

 : اٍزٌْبف الأفطبء ٝإٕلاؽٜب ٝاُزْق8ٔ٤اُٞؽلح  7%

 ْٓبًَ أُوًجبد اُْبئؼخ ٝأٍجبثٜب ●

 اٍزقلاّ أكٝاد ٝٓؼلاد اُزْق٤ٔ ●

 رل٤َو هٓٞى اُزْق٤ٔ ●

5,0 2,1 

10 2 

 : ا٤ُٖبٗخ اُٞهبئ٤خ ٝاُزلز9ِ٤اُٞؽلح  7%

 أ٤ٔٛخ ا٤ُٖبٗخ اُٞهبئ٤خ ●

 أُغلُٝخٜٓبّ ا٤ُٖبٗخ  ●

 هبئٔخ كؾٔ أُوًجبد ●

5,1 0,0,5 

11 2 

 : اُٞػ٢ اُج٤ئ٢ ٝاُز٘ظ01٢ٔ٤اُٞؽلح  7%

 الأصو اُج٤ئ٢ ٤ُٖبٗخ أُوًجبد ●

 الآزضبٍ ُِٞائؼ ٝأُؼب٤٣و ●

5,0 0,2,5 

12 2 
: أٗظٔخ أُوًجبد أُزولٓخ )افز٤به١ ُِلٝهاد 00اُٞؽلح  7%

 أُزولٓخ(

5,0,1 0,5 
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 ٓولٓخ ك٢ ا٤َُبهاد اُٜغ٤٘خ ٝاٌُٜوثبئ٤خ ●

 رو٤٘بد ٓزولٓخ ُزْق٤ٔ ٝإٕلاػ أُوًجبد ●

13 2 

 : الارٖبلاد ٝفلٓخ اُؼٔلاء00اُٞؽلح  7%

 اُزٞإَ اُلؼبٍ ٓغ اُؼٔلاء ●

 رول٣ْ رول٣واد ّٝوٝػ ُلإٕلاؽبد ●

0,0,2 2,5 

14 2 

: الأػٔبٍ ٝالأفلام )افز٤به١ ُِلٝهاد اُز٢ 02اُٞؽلح  7%

 روًي ػ٠ِ ه٣بكح الأػٔبٍ(

 أػٔبٍ ٤ٕبٗخ ا٤َُبهادأٍب٤ٍبد إكاهح  ●

 الأفلام ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ ٕ٘بػخ ا٤َُبهاد ●

0,2,5 0,2,5 

15 
2 

 

7% 
 الآزؾبٕ اُٜ٘بئ٢

5,1 0 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ -00

 -اُوواءاد أُطِٞثخ : 

 اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ

 ًزت اُلٝهاد 

٣ـط٢ ٛنا  "رٌُ٘ٞٞع٤ب ا٤َُبهاد: أُجبكا ٝاُزْق٤ٔ ٝاُقلٓخ" ثوِْ ع٤ٌٔ ك. ٛبُلهٓبٕ:

اٌُزبة اُْبَٓ ع٤ٔغ أٗظٔخ أُوًجبد اُوئ٤َ٤خ ٝرْـ٤ِٜب ٝرْق٤ٖٜب ٝإعواءاد اُقلٓخ. 

 ٣َزقلّ ػ٠ِ ٗطبم ٝاٍغ ك٢ كٝهاد رٌُ٘ٞٞع٤ب ا٤َُبهاد.

 أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه(
: ًزبة ٓله٢ٍ ّبئغ آفو ٣ٞكو كٜٔب ّبٓلا "رٌُ٘ٞٞع٤ب ا٤َُبهاد اُؾل٣ضخ" ثوِْ ع٤ٌٔ إ١ كاك٢

 ا٤َُبهاد ٝٓٔبهٍبد الإٕلاػ ، ٝٛٞ ٓ٘بٍت ٌَُ ٖٓ أُجزلئ٤ٖ ٝاُل٤٤ٖ٘ م١ٝ اُقجوح. لأٗظٔخ

اٌُزت ٝأُواعغ ا٠ُٕٞٔ ثٜب 

)أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و ، 

 إُـ..(

: ُِٜٔز٤ٖٔ ثبلأٗظٔخ اٌُٜوثبئ٤خ "أٍلاى ا٤َُبهاد ٝالأٗظٔخ اٌُٜوثبئ٤خ" ثوِْ ر٢ٗٞ ًبٗل٣لا

٤َُِبهاد ، ٣ؼل ٛنا اٌُزبة ٓٞهكا ه٤ٔب. ٣ٝـط٢ ٓقططبد الأٍلاى ٝرو٤٘بد اٍزٌْبف الأفطبء 

 ٝإٕلاؽٜب ٝإٕلاػ اُ٘ظبّ اٌُٜوثبئ٢. 

أُواعغ الإٌُزو٤ٗٝخ، أُٞاهغ 

 الإٌُزو٤ٗٝخ...

//www.autonomousvehicletech.com/http: 

 

http://www.autonomousvehicletech.com/
http://www.autonomousvehicletech.com/
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 وصف انًقشس

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -٤ًِخ اُٜ٘لٍخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 I ٔبلاعياء أٌُب٤ٌ٤ٗخ ر٤ٖٔ اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100الاٍٝ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد . .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  .0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و  رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ .2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ٤٘ISO 45001خ  ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ أُٜ

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  .1
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 . ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى  .5

 ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ .6

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . .7

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ  (0

 ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

لاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع ا

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢ ًَ أٗظٔخ ا٤َُبهاد ٝ رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗت أٗجؼبصبد اُؼبكّ  (2

ٝالافزجبهاد أُ٘بٍجخ ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن اُو٤بٍبد 

 اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ الاٍز٘زبعبد .

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ  (1

٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا (5

 ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ 

 أُٞٙٞع
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ

0 5 4% Design philosophy 1ٝ0ٝ2ٝ5 2ٝ2 

0 5 
5% Design Procedure and 

review of Engineering 

Materials 

1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 5 
7% Stresses In Machine 

Elements 
3,5 1ٝ0ٝ2 

1 5 
7% Static Failure Theories For 

Ductile Materials 1 
1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 5 
7% Static Failure Theories For 

Ductile Materials 2 
2,3,5 2ٝ2 

6 5 
7% Static Failure Theories For 

Brittle Materials 
1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 5 
7% Factors Of Safety And 

Design Codes 
2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ5 

8 5 
7% Mechanism Of Fatigue 

Failure 
1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 5 7% Fatigue Loads 2,5 3ٝ1 

01 5 
7% Fatigue Failure  Under 

Uniaxial Loading 
1,2,5 1ٝ0ٝ5 

00 5 
7% Design For Combined 

Fatigue Loading 1 
2,5ٝ 2ٝ2ٝ5 

00 5 
7% Design For Combined 

Fatigue Loading 2 
2,3,5 2ٝ5 

02 5 
7% Notches And Stress 

Concentrations 
2,5 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 5 7% Design Of Shafts 2,3,5 1ٝ0ٝ5 

05 5 
7% Design Of Keys And 

Couplings 
1,2,5 2 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 Machine Design: An Integrated Approach, by Robert L. Norton   أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه(

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب 

 )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....
Shigley's Mechanical Engineering Design 

أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ 

 الأٗزو٤ٗذ...
https://www.coursera.org/browse/physical-science-and-engineering 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط
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 أُوؽِخ اُضبُضخ

 اُلَٖ اُضب٢ٗ
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 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -٤ًِخ اُٜ٘لٍخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد اُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 Heat Transfer II اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100اُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 75 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  - .0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح ا - .2

 اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

ولابد من الربط بينها وبين وصف المتاحة. التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد  (0

 ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .
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اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ  لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ

 فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (2

 ْ .اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُ

أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي  (1

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح  (5

 ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُؼ٢ِٔ اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 انتدشبٍ  -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 

Holman (Heat Transfer)10th 

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

 اُزؼِْ أُطِٞثخ
 أُٞٙٞعاٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ 

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 5 2% 

natural convection systems 

introduction/ free-convection heat transfer on 

a vertical flat plate /empirical relations for 

free convection 

1ٝ0ٝ2ٝ5 2ٝ2 

0 5 2% 
free convection from vertical planes and 

cylinders/ free convection from horizontal 

cylinders/ inclined surfaces/ spheres 

1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 5 3% 
combined free and forced convection/ 

radiation heat transfer/ introduction/ 

radiation properties 

3,5 1ٝ0ٝ2 

1 5 3% 
radiation shape factor/ relations between 

shape factors 

1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 5 5% 
heat exchange between nonblackbodies/ 

infinite parallel surfaces 

2,3,5 2ٝ2 

6 5 5% 
radiation shields/ gas radiation/ solar 

radiation 

1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 5 5% 
condensation and boiling heat transfer/ 

introduction/ film condensation inside 

horizontal tubes/ boiling heat transfer 

2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ5 

8 5 5% 
simplified relations for boiling heat transfer 

with water/ the heat pipe 

1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 5 3% 
heat exchangers/ introduction/ fouling 

factors/ types of heat exchangers 

2,5 3ٝ1 

01 5 3% 
the log mean temperature difference/ 

effectiveness-ntu method 

 

1,2,5 1ٝ0ٝ5 

00 5 3% 
compact heat exchangers/ analysis for 

variable properties 

2,5ٝ 2ٝ2ٝ5 

00 5 3% 
mass transfer/ introduction/ diffusion in 

gases 

2,3,5 2ٝ5 

02 5 3% 
diffusion in liquids and solids/ evaporation 

processes in the atmosphere 

2,5 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 5 3% 
summary and design information/ conduction 

problems/ convection heat-transfer relations 

2,3,5 1ٝ0ٝ5 

05 5 2% 
radiation heat transfer/ heat exchangers 

 

 

1,2,5 2 
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 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(
JOHN WILEY & SONS, INC.(Introduction to 

Heat Transfer)  SIXTH EDITION 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد 

 اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....
 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...
 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .0
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 Theory of Automobiles اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100اُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ 75 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 5/9/0100 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 .ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

 )ٓؼب٤٣ورٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ 

ABETاُْؤٕ.ٓزطِجبد إؾبة  ( ًٝنُي 

طِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓز -2

أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ  اُزق٤ٖٖخ ٝٓؼب٤٣ورطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ 

اكاهح  ا٤ُٜ٘ٔخ )ٗظبّٓؼب٤٣و أُٞإلبد  ٝإكهاىٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ  (GLP)اُغ٤ل 

  ISOٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اكاهح اُج٤ئخ  ٝٗظبّ ISO 45001ا٤ُٜ٘ٔخ اَُلآخ ٝاُٖؾخ 

50001.) 

 اُز٤ٖ٘غ، اُز٤ْٖٔ،ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ ٜ٘ل٤ٍخ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ اُلبػِخ ك٢أَُبٛٔخ  -1

 اُوَْ.ٓغبٍ رقٖٔ  اُزقوط ك٢ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ 

 اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ.أَُبٛٔخ  -5

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .01

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ 

 اُز٤ْٖٔ.ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ 

لافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ أَُؤ٤ُٝبد ا إكهاىاُولهح ػ٠ِ  (0

 اُؼبُْ.ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٝاٍزقلاّ ا٤َُبهاد ٝر٤ْٖٔ  ثؼَٔٝالأُبّ أُؼوكخ  (2

ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب  إكهاىٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ 

  ٕؾ٤ؼ.ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      
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 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُ٘بهْخ ك٢ هبػخ اُلهً -0

 ْٓبهًخ اُطبُت ك٢ هبػخ اُلهً. -2

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ -1

 ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢.اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ  -5

 اُطو٣لخ اُزغو٣ج٤خ  -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 

 الآزؾبٗبد -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -00
Khurmi, R. S., & Gupta, J. K. (2005). Theory of 

machines. S. Chand Publishing. 

أُواعغ اُوئ٤َ٤خ  -00

 )أُٖبكه(
Singh, S. (2005). Theory of machines. Pearson 

Education India.  

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب  ( ظ

  )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ، اُزوبه٣و ،.....(
 

أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ  ( ع

..، 
 

 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .02

 فطٜ اُؼَٔ اٝ اُزؾ٤َٖ

ٝاُزو٤٤ٔبد أُزٞاكوح. ٝهل ٣زْ رطج٤وٜب لأًضو ٖٓ ٍ٘خ ٢ٛ فطٜ اُزؾ٤َٖ اُٞاهؼ٤خ أَُزٔلح ٖٓ اُ٘ظو ك٢ الأكُخ 

 ٝاؽلح إلا اٗٚ ٣زْ إػلاكٛب ٝٓواعؼزٜب ًَ ٍ٘خ ػ٠ِ َٓزٟٞ أُووهاد ٝاُجوآظ الأًبك٤ٔ٣خ ٝأُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ.

 ث٤٘خ أُووه .00

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد 

 اُزؼِْ أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

0 3 5% Davis Steering Gear 1ٝ0ٝ2ٝ5 2ٝ2 

0 3 5% Ackerman Steering Gear 1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 3 5% Universal or Hooke’s Joint 3,5 1ٝ0ٝ2 

1 3 5% Balancing of Rotating Masses 1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 3 7% Balancing of reciprocating 

masses 
2,3,5 2ٝ2 

6 3 8% kinematics of disc cams 1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 3 8% straight arc flank 2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ5 

8 3 8% circular arc flank 1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 3 7% Governors 3,4,5 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 3 7% Watt Governors 3,4,5 1ٝ0 

00 3 7% porter Governors 1ٝ0ٝ2ٝ5 3,5 

00 3 7% proell Governors 1ٝ0 1ٝ0ٝ5 

02 3 7% Hartnell Governors 3,5 3,4,5 

01 3 7% Gyroscopes 1ٝ0ٝ5 3,4,5 

05 3 7% Gyroscopic effects 2,3,5 3,4,5 
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 وصف انًقشس

 

 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد اُوَْ اُؼ٢ِٔ  أُوًياُوَْ اُغبٓؼ٢ /  .0

 وقود و احتراق اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100اُضب٢ٗ/  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ21   )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

قيقها يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تح

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 أٛلاف أُووه .9

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  .0

 ا٤َُبهاد 

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب  .0

(  ًٝنُي  ABETأُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ .

ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ .2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل 

 (GLP  ( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح

  ISOٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ٤٘ISO 45001خ  اَُلآخ ٝاُٖؾخ أُٜ

50001  . ) 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ،  .1

 . ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ  .5

اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ 

 رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ .6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . .7

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .01
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اُولهح ػ٠ِ اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع 

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .
أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي  (2

ٜٔب ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الأٓزؾبٗبد -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 0 5% 
-Introduction to fuel 

-Types of fuel 

3,4,5 2,3 

0 0 5% Molecular structure of hydrocarbon fuel 3,4,5 2,4,3 

2 0 5% Internal combustion engine fuel 3,4,5 1,2,3 

1 0 5% 
Improvement quality of spark ignition engines 

fuel 

3,4,5 2,3,4 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(

Internal combustion engine fundamentals, by: John 

Heywood, pub. by :McGraw- Hill (1988) – USA 

-The internal combustion engines in theory and 

practice, 2 vols. by: C. F.  

Taylor, pub.: Wily. 

-Internal combustion engines Applied 

Thermodynamics, by: Colin R  

,Ferguson and Allan T. Kirkpatrick, pub.: John Wiley 

& sons – 2001. 

5 0 7% Liquified petroleum gas as fuel 3,4,5 2,3 

6 0 7% 
-Introduction to combustion 

-Chemical equations 

of combustion 

3,4,5 2,3,4 

7 0 8% 
Quality of combustion 

-Complete combustion 

- Incomplete combustion 

3,4,5 2,3,4 

8 0 8% 

Air-fuel ratio 

- Stoichiometric equivalence ratio 

- Rich mixture 

- Lean mixture 

3,4,5 2,3 

9 0 7% 
-Combustion products analysis 

-Dissociation 

3,4,5 3,4 

01 0 7% Equilibrium constant 3,4,5 1,2,5 

00 0 
8 %       

    

First law of thermodynamic applied to 

combustion process 

3,4,5 2,3,5 

00 0 8% 
Internal energy and enthalpy of 

Combustion 

3,4,5 2,5 

02 0 7% Enthalpy of formation 3,4,5 3,5 

01 0 5% Calorific value of fuel 3,4,5 2,3,5 

05 0 8% Efficiency of combustion 3,4,5 2 
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ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اٌُزت 

 اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....
 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...
 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط

ه يتم ان إلا واحدة سنة من لأكثر تطبيقها يتم وقد المتوافرة. والتقييمات الأدلة في النظرمن  المستمدة الواقعية التحسين خطط هي

 .التعليمية والمؤسسة الأكاديمية والبرامج المقررات مستوى على سنة كل ومراجعتها إعدادها

 وصف انًقشس

 
 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين التعلم تحقيقها مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 وصف البرنامج.

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0
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 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .0

 Tribology اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100اُضب٢ٗ / اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ30  )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ  -0

 ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد .
اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد  -0

اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( 

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 
به٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝث -2

ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و  GLPٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ٤ُٜ٘ٔISO 45001خ  أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا

ISO 14001    ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخISO  50001  . ) 
أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ  -1

اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ 

 اُوَْ . ٓغبٍ رقٖٔ
 
الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ  -5

اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب 

 ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .
اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت  -6

 اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .
 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7
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 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .01

ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل  اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢   (0

 ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .
اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة 

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢ ًَ أٗظٔخ ا٤َُبهاد ٝ رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗت أٗجؼبصبد اُؼبكّ  (2

٤ن اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد أُ٘بٍجخ ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل

 اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ الاٍز٘زبعبد .

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ  (1

 د أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلا

اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ  (5

 ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ 
 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 أُؾبٙواد .ٛو٣وخ اُوبء  -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُطج٤ؼخ اٗزبط ا٤َُبهاداُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .11

اَُبػبد  الأٍجٞع

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ

ٛو٣وخ  اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

 اُزؼ٤ِْ

 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ

0 2 5% 

Introduction to Tribology 1,2 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

0 2 5% 

Classification of Lubricants 2,3 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

2 2 5% 

 Oil Viscosity Classification 5,6 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

1 2 5% 

Classification of Bearings, Fluid Film 
Lubrication 

3,4 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

5 2 8% 

Fluid Film Lubrication:  Hydrostatic 
Lubrication, Hydrodynamic, 
Lubrication Theory,  
Elastohydrodynamic Lubrication,  
Mixed Lubrication, Boundary 
Lubrication   

5,6 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

6 2 8% 

Hydrodynamic journal bearing,   
Viscous Flow and Reynolds Equation 

5,6 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 
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7 2 8% 

Hydrodynamic journal bearing: 
long bearing , short bearing 

5,6 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

8 2 7% 

Squeeze-Film Lubrication 2,3,5 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

9 2 8% 

Engine Lubrication System 1,2,5 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

01 2 7% 

Rolling Bearings 2,4,5 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

00 

2 

7% 

ball Bearing 4,5 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

00 

2 

8% 

Elasto-hydrodunamic Bearing,  
Forms of Contacts,  Line Contact, 
point contact 

2,5 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

02 
2 

7% 
Friction &wear 5,6 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 
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3- Reports 

4-stimulation 

 

01 

2 

7% 

Abrasive wear 5,6 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 

05 

2 

5% 

Application of Tribology  5,6 1- exams 

2- Continuous 

evaluation 

3- Reports 

4-stimulation 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اُوواءاد أُطِٞثخ :

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 
      ٟأفو 

 Introduction to Tribology of Bearings, B. C. 

Majumder 

 Basic Lubrication Theory, Alastair Cameron 

 

 ٓزطِجبد فبٕخ 
) ٝرَْٔ ػ٠ِ ٍج٤َ أُضبٍ ٝهُ اُؼَٔ ٝاُلٝه٣بد ٝاُجوٓغ٤بد ٝأُٞاهغ 

 الاٌُزو٤ٗٝخ (
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  أُوًياُوَْ اُغبٓؼ٢ /  .0

 ٓؾوًبد أؽزوام كاف٢ِ اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100اُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ 75 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 5/9/0100 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أُووهأٛلاف  .9

 . ا٤َُبهاد رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ .0

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  .0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى  .3

 ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ 
اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ أَُبٛٔخ  .4

  ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ رقٖٔ اُوَْ
 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .01
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ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

م اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞ

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .
اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (2

 غزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُ

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ .  -0

 ٝهُ اُؼَٔ.  -2

 اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.  -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ 

 أُٞٙٞع
 ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ

ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

 3,4,5 1,2,3,6 الأؽزوام ٝاُٞهٞك 5% 5 0

ا٤ٔ٤ٌُبئ٤خاُزلبػلاد  5% 5 0  0,0,2,6 ,3,4,5 

 3,4,5 , 4,5,6 أٗٞاع اُزلبػلاد 5% 5 2

 ,1,2,3,4 1,2,3 ؽَبة كهعخ ؽواهح ٝٙـٜ اُؼبكّ 5% 5 1

 3,4,5 1,2,3,6 ٓؾوًبد اُْؾٖ أُلوٛ 8% 5 5
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 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط 

 

 

 

 4,5,,1 1,2,5,6 أٗظٔخ اُْؾٖ أُلوٛ 8% 5 6

 1,2,3,4,5 1,2,3,4,5,6 اُْؾٖ ثبٍزقلاّ اُزٞهثب٣ٖ 7% 5 7

 3,4,5, 1,2,6 ٓواؽَ الأؽزوام ُِل٣يٍ 7% 5 8

9 5 8% 
اُؼٞآَ أُؤصوح ػ٠ِ ٓواؽَ 

 الأؽزوام

1,2,3 1,4,5 

 1,2,5 1,2,3 اُطوم ك٢ ٓؾوًبد اُل٣يٍ 7% 5 01

 1,2,3,4,5 1,5,6 أُؾوًبد ص٘بئ٤خ الأّٞاٛ 8% 5 00

 1,2,3,4,5 6, 1 أٗٞاع أُؾوًبد اُض٘بئ٤خ الاّٞاٛ 7% 5 00

 1,2,3,4,5 3,4,5,6 أُٖطِؾبد ٝاُزؼبه٣ق 6% 5 02

 1,2,5 1,2,5,6 اٌٌُ٘ ٝاٗٞاػٚ 7% 5 01

 ٛوم اٌٌُ٘ 7% 5 05
1,2,3,4 1,2,3 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 
      ٟأفو 

 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(
ريتشارد ستون –مدخل الى محركات الأحتراق الداخلي   
هايوود ,  جون -اساسيات محركات الأحتراق الداخلي  

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد 

 اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....
ػ٠ِ ٍج٤َ أُضبٍ ٝهُ اُؼَٔ  )ٝرَْٔٓزطِجبد فبٕخ 

 الاٌُزو٤ٗٝخ(ٝاُلٝه٣بد ٝاُجوٓغ٤بد ٝأُٞاهغ 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...
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 وصف انًقشس

 

 جامعة بابل أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 ػلك٣خ درؾ٤ِلا اٍْ / هٓي أُووه .2

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد اٍْ اُْٜبكح اُٜ٘بئ٤خ .5

 0100/0102-اُضب٢ٗ  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0111-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 . ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

(  ًٝنُي  ABETأُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ .

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل 

 (GLP ُٞٔٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و ا ) إلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح

  ISOٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

50001   ) 

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 ُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط ا

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

 المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصفالتعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ  -5

اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ 

 ٕؾ٤ؼ . رطج٤وٜب ثٌَْ

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

 

 

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .01

أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

ط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ لإٗزب

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ  (2

 ُٝٔقزِق الاؿواٗ .

َؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أُ (1

 ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٝ أٍزقلاّ ا٤َُبهاد ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  (5

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ إُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغٔٞػبد اُطلاث٤خ -0

 ٝهُ ػَٔ -2

 هؽلاد ػ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ. -1

 التعلم الإلكتروني داخل وخارج الحرم الجامعي .5
 التعليم التجريبي .6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 

 الآزؾبٗبد -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 اُزؾل٤ي -1

 ٓلاؽظبد ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 
5% 

 إُوبء أُؾبٙواد ٓولٓخ ، ٛو٣وخ ٤ٗٞرٖ هاكَٕٞ
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

0 2 
5% 

 إُوبء أُؾبٙواد فط٤خ ُ٘ظبّ ٓؼبكلاد ؽَ
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

2 2 
5% 

 إُوبء أُؾبٙواد ٓلائٔخ أُ٘ؾ٠٘
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

1 2 
5% 

 إُوبء أُؾبٙواد اٍزٌٔبٍ اُو٤ْ
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

5 2 
8% 

 إُوبء أُؾبٙواد اٍزٌٔبٍ اُو٤ْ
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

6 2 
8% 

 إُوبء أُؾبٙواد الاّزوبم اُؼلك١
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

7 2 
8% 

 إُوبء أُؾبٙواد اُزٌبَٓ اُؼلك١
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

8 2 
7% 

 أُؾبٙوادإُوبء  اُزٌبَٓ اُؼلك١
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

9 2 
ُِٔؼبكلاد  الاثزلائ٢ اُْوٛ َٓبئَ 8%

 الاػز٤بك٣خاُزلب٤ِٙخ 
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

01 2 
7% 

 إُوبء أُؾبٙواد ٛو٣وخ اُلوٝم أُؾلٝكح
اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

00 2 
 ؽَ ُٔؼبكُخ اُؾواهح أؽبك٣خ اُجؼل 7%

 ثٞاٍطخ ٛو٣وخ اُلوٝم أُؾلكح
 أُؾبٙواد إُوبء

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

00 2 
أُٞعخ ثٞاٍطخ ؽَ ُٔؼبكُخ  8%

 ٛو٣وخ اُلوٝم أُؾلكح
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

02 2 
أُٞعخ ثٞاٍطخ ؽَ ُٔؼبكُخ  7%

 ٛو٣وخ اُلوٝم أُؾلكح
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

01 2 

ثٞإٍٞ ٝلاثلاً   ؽَ ُٔؼبكُخ 7%

اُلوٝم  ُجؼل٣ٖ ثٞاٍطخ ٛو٣وخ

 أُؾلكح
 إُوبء أُؾبٙواد

اُزو٤٤ْ 

 أَُزٔو

   الآزؾبٕ اُٜ٘بئ٢ 5%  05
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

  اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -02

أُواعغ اُوئ٤َ٤خ  -01

 )أُٖبكه(

Numerical Methods, by R. W. Hornbeck. 

Numerical Methods Using MATLAB,by J. H. 

Mathew and K. D. Fink. 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب  ( ؽ

  )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،.....(
 

أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ  ( ف

.....، 
 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .02

 

 

 

 وصف انًقشس

 

 ٤ًِٚ ٛ٘لٍٚ ا٤َُٔت-عبٓؼٚ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍٚ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 I Iرٌِ٘ٞع٤ب أُوًجبد  اٍْ / هٓي أُووه .2

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد اٍْ اُْٜبكح اُٜ٘بئ٤خ .5

 0102-0100اُلَٖ اُضب٢ٗ| اُلَٖ / اَُ٘خ .6

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 ٍبػٚ 21 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

  ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

(   ABETرٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ .

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

GLP ُٞٔإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و ا

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط 

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ  -5

اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ 

 ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .رطج٤وٜب 

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .01

أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

ط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ لإٗزب

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

 رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗتٝ ا٤َُبهاد  ًَ أٗظٔخاُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢  (2

اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد  اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن اُؼبكّ ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس أٗجؼبصبد

ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ  أُ٘بٍجخ

 ا٠ُ الاٍز٘زبعبد .

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ (1

 ُٝٔقزِق الاؿواٗ .

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (5

 ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 
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أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ ا٤َُبهاد ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  (6

ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب 

 ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

ٖؾ٤ؼ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُ (7

 ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 

 . أُؾبٙواد ٝاُ٘لٝاد0

 (PBL. اُزؼِْ اُوبئْ ػ٠ِ ؽَ أٌُْلاد )0

 (PrBL. اُزؼِْ اُوبئْ ػ٠ِ أُْوٝع )2

 . ٝهُ اُؼَٔ ٝاُزٔبه٣ٖ اُؼ٤ِٔخ1

 ٝاُزله٣ت ػ٠ِ اُؼَٔ. اُزله٣ت اُزؼب٢ٗٝ 5

 . اُزؼِْ الإٌُزو٢ٗٝ ٝاُزؼِْ أُلٓظ6

 . رو٤٤ْ ُِزؼ7ِْ

 . اُزؼِْ اُزغو٣ج٢/ اُزؼِْ اُقجو8١

 

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 

 الآزؾبٗبد -

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد ا٤ٓٞ٤ُخ  -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد 

 اُزؼِْ أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

0 2 
5% Introduction to Automobile 

Technology 
Lectures 

Quizzes and 

Tests 

0 2 
5% Automobile Power Plant 

Lectures 
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Learning 
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Projects 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -0
Automotive Technology: Principles, Diagnosis, and 

Service" by James D. Halderman  

 أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه( -0
ModerAutomotive Engineering: Powertrain, Chassis 

System, and Vehicle Body" by David Crollan 

Automotive Technology by James E. Duffy 

ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب اٌُزت  ( م

  )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،.....(

Automotive Service: Inspection, Maintenance, Repair" 

by Tim Gilles 

أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ  ( ى

.....، 

How Cars Work" by Tom Newton 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .02

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 وصف انًقشس
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يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -اُٜ٘لٍخ ٤ًِخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 IIالاعياء ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ  ر٤ْٖٔ اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100اُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد.  .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و   .0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

ه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثب  .2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ . ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ   ٤ُٜ٘ٔISO 45001خ  ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اكاهح اُج٤ئخ 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ   .1
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 ُوَْ .ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ ا

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى   .5

 ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ  اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ .6

 اُواعؼخ .

 .أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ .  .7

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل  اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد (0

 ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢ ًَ أٗظٔخ ا٤َُبهاد ٝ رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗت أٗجؼبصبد اُؼبكّ  (2

ٝالافزجبهاد أُ٘بٍجخ ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد  ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن اُو٤بٍبد

 اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ الاٍز٘زبعبد .

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ  (1

أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح  (5

 ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 اُوبء أُؾبٙواد.ٛو٣وخ  -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 ٖٓ اُطلاةاُزـن٣خ اُواعؼخ  -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 5 4% Types of welding process and welded joints  2,3,5 2,3 

0 5 5% Design of butt welded joints 3,4,5 2,4,3 

2 5 7% Design of lap welded joints 3,5 1,2,3 

1 5 7% Design of journal bearings  2,4,5 2,3,4 

5 5 7% Design of rolling elements bearings  2,3,5 2,3 

6 5 7% Design of mechanical clutches. 1,2,5 2,3,4 

7 5 7% Design of mechanical clutches 2. 2,4,5 2,3,4 

8 5 7% Design of mechanical breaks. 4,5 2,3 

9 5 7% Design of mechanical screws. 2,5 3,4 

01 5 7% Design of mechanical power screws. 1,2,5 1,2,5 

00 5 7% Design of gears. 2,5 2,3,5 

00 5 7% Design of gears 2. 2,3,5 2,5 

02 5 7% Design of mechanical chains 2,5 3,5 

01 5 7% Design of mechanical belts 2,3,5 2,3,5 

05 5 
7% Design of mechanical ropes. 1,2,5 2 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 ًزت أُووه     

 

 Machine Design: An Integrated Approach, by Robert L. Norton   أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه(

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب 

 )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....
Shigley's Mechanical Engineering Design 

أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ 

 الأٗزو٤ٗذ...
https://www.coursera.org/browse/physical-science-and-engineering 
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 أُوؽِخ اُواثؼخ

 اُلَٖ الاٍٝ
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .0

 0الاٛزياىاد ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ  اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100الاٍٝ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ 75   )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد . -1

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  -0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و  -2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ISO 45001إلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞ

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  -1

 ط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .ٖٓ فلاٍ اٗزب

 

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى  -5

 ب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜ

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ  -6

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .01

ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق  اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢  (0

 ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .
اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

ْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُ

 ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢ ًَ أٗظٔخ ا٤َُبهاد ٝ رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗت أٗجؼبصبد اُؼبكّ ٝرؤص٤وٛب  (2

اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد أُ٘بٍجخ ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد اُغٞكح ٝرؾ٤َِ  ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن

 اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ الاٍز٘زبعبد .

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ . (1

َؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب اُولهح ػ٠ِ اكهاى أُ (5

 ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

ولهح ػ٠ِ أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُ (6

 اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 ُ اُؼَٔهٝ -2

 اُؼلاهخ.اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
 الآزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 أُٞٙٞعاٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ 

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 5% 

 الاٛزياىاد ك٢ ػبٓخ ٓجبكا

 اُطلاهخ ؽو٣خ كهعخ -

الاٛزياىاد كهاٍخ لأ٤ٔٛخ اُؼبٓخ أُجبكٟء اٍزؼواٗ -  

 اُؼ٤ِٔخ ٝرطج٤وبرٜب

 اُطلاهخ ؽو٣خ كهعخ لاؽزَبة ٝرطج٤وبد رؼو٣ق -

0,0,2,

6 
 

،2,1,5 

0 2 5% 

 انتزبزبُت انحشكت فٍ يقذيت

 اُج٤َطخ اُزٞاكو٤خ اُؾوًخ -

 اُزؼغ٤َ اَُوػخ الإىاؽخ ػلاهبد -

 اُزٞاكو٤خ اُج٤َطخ اُؾوًخ ٝػوٗ اُزنثنث٤خ اُؾوًخ رٔض٤َ -

 ٝاُزؾ٤َٔ الإىاؽخ ٝاَُوػخ ػلاهبد ٝاٍزؼواٗ ّٝوٜٝٛب

 ث٤ٜ٘ب اُطٞه ٝكوم

1,5,6  ،2,1,5 

2 2 5% 

انحشَت دسخت أحبدٌ نُظبو انًخًذ غُش انحش الاهتضاص  

 أٓضِخ -

اُؾو٣خ أؽبك١ ُ٘ظبّ ُِؾوًخ الأٍب٤ٍخ أُؼبكُخ اّزوبم -  ثلٕٝ 

اُطج٤ؼ٢ اُزوكك ٝإ٣غبك أُؼبكُخ ٝؽَ رق٤ٔل  أٓضِخ ٝإػطبء ُٜب 

 ػٜ٘ب ٓزلوهخ

0,0,2 0,0,2,1، 

1 2 5% 

طشَقت)  ساَهٍ يبذأ) انطبقت 

ٝؿ٤و اُطبهخ ٓؾلٞظخ ُٔ٘ظٞٓبد اٍزؼواٗ ٓوبهٗخ -  ٓؾلٞظخ 

أُجَطخ اُطبهخ ٛو٣وخ ٝرطج٤ن اُطبهخ  أُ٘ظٞٓبد ٖٓ ػلك ػ٠ِ 

ٓؼبكُخ لاٍزقواط  الأٍٝ اُطج٤ؼ٢ ٝاُزوكك اُؾوًخ 

0,0,2,

6 

2,1,5 

5 2 8% 

لاهتضاصا  انحشَت دسخت أحبدٌ نُظبو انًخًذ انحش 

 اُزق٤ٔل أٗٞاع -

 أٓضِخ -

أؽبك٣خ ُٔ٘ظٞٓخ أُقٔل اُؾو الاٛزياى ٗظبّ كهاٍخ -  كهعخ 

اُز٢ اُزق٤ٔل أٗٞاع ٝاٍزؼواٗ اُؾو٣خ  أُ٘ظٞٓبد ُٜب رزؼوٗ 

ٝؽَ ٝاّزوبم اُزطج٤ن ك٢  اُؾو ثبُزق٤ٔل اُقبٕخ أُؼبكلاد 

َٗت ُٔقزِق  اُزق٤ٔل 

0,0,5,

6 

0،،1,5 

6 2 8% 

 انًكبفئ وانتخًُذ انًكبفئت انصلابت

 ٝاُزٞا٢ُ اُزٞاى١ اُوثٜ ُؾبُخ اُزٌبكؤ -

 أٓضِخ -

أٌُبك٠ء ٝاُزق٤ٔل أٌُبكئخ اُٖلاثخ رطج٤وبد كهاٍخ -  ُؾبلاد 

أُؼبكلاد ٝاّزوبم ٝاُزٞا٢ُ اُزٞاى١  ٝهثطٜب ؽبُخ ثٌَ أُزؼِوخ 

اُٞاهغ رقٔ ثؤٓضِخ  اُؼ٢ِٔ 

0,0,2,

1,5,6 

0,0,2,1,

5 

7 2 7% 

 انهىغبستًٍ انتُبقص

 اّزوبم -

 أٓضِخ -

ٝكهاٍخ اُِٞؿبهر٢ٔ ُِز٘به٘ الأٍب٤ٍخ أُؼبكُخ اّزوبم -  أ٤ٔٛخ 

اُن١ اُيٖٓ ٝاؽزَبة أُٞٙٞع ٛنا  ثؼل الإّبهح ك٤ٜ رز٘بكٔ 

ٓغ اُلٝهاد ٖٓ ػلك  أُٞٙٞع ؽٍٞ ػ٤ِٔخ أٓضِخ 

0,0,6 ،2,1,5 

8 2 7% 
 انحشَت دسخت أحبدٌ نُظبو أنقسشٌ الاهتضاص

 أُقٔل أُوَو١ الاٛزياى -

0,0,2 0,1,5 
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أؽبك١ ُ٘ظبّ اُوَو١ ُلاٛزياى اُقبٕخ أُؼبكُخ اّزوبم -  كهعخ 

ثٞعٞك ٓقزِلخ اٍزضبهح ُٝوٟٞ اُؾو٣خ  ٝعٞكٙ ٝػلّ اُزق٤ٔل 

أُزـ٤واد ٤ًٍِٞخ ٝكهاٍخ  اُزوكك َٗجخ ٓغ ثبَُؼخ اُقبٕخ 

ٝاّزوبم اُو٤ٖٗ أٓبًٖ ٝر٤ٙٞؼ اُوَو١ ا٠ُ اُطج٤ؼ٢  أُؼبكلاد 

 ثنُي اُقبٕخ

9 2 8% 

 ثببتت نقىة أنقسشٌ الاهتضاص

 أٓضِخ -

صبثزخ هَو٣خ ُوٞح أُؼوٙخ أُ٘ظٞٓخ ٤ًٍِٞخ كهاٍخ -  ٝاّزوبم 

إٌُٔٞ ٝؽِٜب ثنُي اُقبٕخ أُؼبكلاد  أَُزوو اُؾَ ٖٓ 

أُٞٙٞع ؽٍٞ أٓضِخ ٓغ ٝالاٗزوب٢ُ  

0,0,2 0,0,5 

01 2 7% 

 خُبُت نقىة أنقسشٌ الاهتضاص

 اُو٤ٖٗ ّوٝٛ -

ع٤ج٤خ هَو٣خ ُوٞح أُؼوٙخ أُ٘ظٞٓخ ٤ًٍِٞخ كهاٍخ -  ٝاّزوبم 

ٝاٍزقواط ٝؽِٜب ثٜب اُقبٕخ أُؼبكلاد  ٓغ اُو٤ٖٗ ٓؼبكُخ 

 الأٓضِخ

0,5,6 0,0,2,1,

5 

00 2 8% 

 انذواس الاتضاٌ عذو

 أٓضِخ -

أٓضِخ ٓغ اُؼ٤ِٔخ ٝرطج٤وبرٜب اُلٝاه الاريإ ػلّ ّوػ -  ؽٍٞ 

 أُٞٙٞع

0 ،6 0,0,2,1,

5 

00 2 7% 
 انقبعذة أثبسة

 ا٠ُ اُؾوًخ اٗزوبٍ ٛنٙ ٤ًٝل٤خ اَُ٘ج٤خ اُؾوًخ ػٖ آضِخ اػطبء -

 اُوئ٢َ٤ اُ٘ظبّ

2,1,5,

6 

0,0,2,1,

5 

02 2 6% 

 الاهتضاصاث عضل

 الاٗزوب٤ُخ -

 الاٗزوب٤ُخ ٓ٘ؾ٢٘ ٓ٘بهْخ -

 أٓضِخ -

الاٗزوب٤ُخ ٝرؼو٣ق الاٛزياىاد ػيٍ ُزطج٤وبد ّوػ -  ٤ًٝل٤خ 

أَُزوِخ اُوٞح ػ٠ِ ٝا٤َُطوح اؽزَبثٜب  ٝاّزوبم الاهٗ ا٠ُ 

 اُقبٕخ أُؼبكُخ

الاٗزوب٤ُخ ٝرو٤٘خ الاٛزياىاد اٗزوب٤ُخ ٤ًٍِٞخ ٝٓ٘بهْخ ثنُي  ا٠ُ 

اُطج٤ؼ٢ اُزوكك َُ٘جخ اُزـ٤٤و ٓغ الاهٗ  اُوَو١ اُزوكك ا٠ُ 

ٓغ ٓقزِلخ رق٤ٔل َُ٘ت  الآضِخ 

0,0,5,

6 

0,0,5 

01 2 7% 

 الاهتضاصاث قُبط أخهضة

أَُزْبهح اُو٤بً لاعٜيح الاٍزغبثخ ٓؼبكُخ كهاٍخ -  اُوبػلح ٖٓ 

 ٖٓ اُو٤بً ٓزـ٤واد ٝرؾل٣ل

 الآضِخ ٓغ رؼغ٤َ اٝ ٍٝوػخ إىاؽخ

0,0,2,

1 

0,0,2 

05 2 7% 

 انحشَت نذسخت انثُبئٍ انُظبو

 الاؽلاص٢ أُيكٝط -

 أُؼوكخ ّجٜ أُ٘ظٞٓخ -

اُؾو٣خ كهعخ ص٘بئ٢ ُ٘ظبّ اُؾوًخ ٓؼبكلاد كهاٍخ -  ثبٍزقواط 

 ٝاٌّبٍ اُطج٤ؼ٤خ اُزوككاد

ٝأُ٘ظٞٓبد الاؽلاص٢ أُيكٝط كهاٍخ ٓغ الاٛزياى٣خ الاٛٞاه  

 الآضِخ ٓغ ٓؼوكخ اُْجٜ

0,1,5,

6 

0,0,5 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 ًزت أُووه 

      ٟأفو 

 

  أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه(

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ 

 ، اُزوبه٣و،.....

ٓزطِجبد فبٕخ )ٝرَْٔ ػ٠ِ ٍج٤َ أُضبٍ ٝهُ اُؼَٔ ٝاُلٝه٣بد 

 الاٌُزو٤ٗٝخ(ٝاُجوٓغ٤بد ٝأُٞاهغ 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 خططالعملاوالتحسين
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  أُوًياُوَْ اُغبٓؼ٢ /  .0

 0ر٤٤ٌق اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100ااُضب٢ٗ  /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ 75   )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-01-0 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد . -1

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  -0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABET) ٓؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و  -2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ISO 45001ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ -1

 ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى  -5

 وكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼ

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ  -6

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .

 أَُبٛٔخ اُلبػِخ ك٢ ْٗبٛبد فلٓخ أُغزٔغ . -7

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 زؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْٓقوعبد اُ .01

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق   (0

 ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .
الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ 

 ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

 قزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ .اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓ (2

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب  (1

 ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ (5

 اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 اُؼَُٔ هٝ -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
 الآزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5



 

اُٖلؾخ  

026 
 

  

 

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 
5% Introduction in Air-condition 0,0,2,

6 

 

،2,1,5 

0 2 5% Air and Humidity Calculations 1,5,6  ،2,1,5 

2 2 
5% Psychrometric Chart 0,0,2 0,0,2,

1، 

1 2 
5% Air-Conditioning Processes 0,0,2,

6 

2,1,5 

5 2 
8% Heat transfer cross wall 0,0,5,

6 

0،،1,5 

6 2 
8% Heat load 0,0,2,

1,5,6 

0,0,2,

1,5 

7 2 7% Cooling load 0,0,6 ،2,1,5 

8 2 7% Mid-term Exam 0,0,2 0,1,5 

9 2 8% Duct Design 0,0,2 0,0,5 

01 2 
7% Refrigerant Systems, Carnot Cycle, 0,5,6 0,0,2,

1,5 

00 2 
8% Ideal single stage Cycles 0 ،6 0,0,2,

1,5 

00 2 
7% Liquid Sub cooling & Vapour Superheating Cycles 2,1,5,

6 

0,0,2,

1,5 

02 2 
6% Compressor Work 0,0,5,

6 

0,0,5 

01 2 
7% Volumetric Efficiency 0,0,2,

1 

0,0,2 

05 2 7% Maintenance of an automobile air-conditioning system 0,1,5,

6 

0,0,5 
 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 

Refrigeration of Air-conditioning / R.S. Khurmi & J.K. Gupta 

Environmental Engineering Analysis and Practice / B.H. 

Jennings (1970) 

 أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه(
Automotive Heat and Air-Conditioning System / K. 

Mitchell (1989) 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ، 

 اُزوبه٣و،.....

ٓزطِجبد فبٕخ )ٝرَْٔ ػ٠ِ ٍج٤َ أُضبٍ ٝهُ اُؼَٔ ٝاُلٝه٣بد ٝاُجوٓغ٤بد 

 ٝأُٞاهغ الاٌُزو٤ٗٝخ(

 الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...أُواعغ 
https://www.amazon.com/Heating-Ventilating-Conditioning-

Analysis-Design/dp/047147015 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 والتحسين العمل خطط
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ  اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُؾٚٞه أُزبؽخأٌّبٍ  .1

 0102-0100اُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 ٍبػخ 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0100\9\5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

 . ا٤َُبهاد

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

(  ًٝنُي  ABETأُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ .

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ  -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل 

 (GLP ُٞٔٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و ا ) إلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح

  ISOٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

50001  . ) 

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط 

 

اُطبُت رؾو٤وٜب ٓجوٛ٘ب  ػٔب إما ًبٕ  ٣ٞكو ٕٝق أُووه ٛنا إ٣غبىا  ٓوز٤ٚب  لأْٛ فٖبئٔ أُووه ٝٓقوعبد اُزؼِْ أُزٞهؼخ ٖٓ

 هل ؽون الاٍزلبكح اُوٖٟٞ ٖٓ كوٓ اُزؼِْ أُزبؽخ. ٝلاثل ٖٓ اُوثٜ ث٤ٜ٘ب ٝث٤ٖ ٕٝق اُجوٗبٓظ.
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الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح  -5

ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب 

 ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢  -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .
 

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ  (0

ؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ لإٗزبط ا٤َُبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْ

 ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

 رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗتٝ ا٤َُبهاد  ًَ أٗظٔخاُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢  (2

اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد  اُؼبكّ ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن أٗجؼبصبد

ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ  أُ٘بٍجخ

 الاٍز٘زبعبد .

اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ  (1

 ُٝٔقزِق الاؿواٗ .

ؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُ (5

 ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .ااُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٝ أٍزقلاّ ا٤َُبهاد ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  (6

ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب 

 ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 
اُٖؾ٤ؼ  اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ (7

 ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -     2

 ٝهُ اُؼَٔ- 3

 اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُطج٤ؼخ ػَٔ الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝاُٜٞائ٤خ ك٢ ا٤َُبهاد  -4

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الآزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُطلاةاُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ  -5
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -0
Anthony Esposito, ―Fluid Power with Applications‖, 

Pearson Education 2000. 

 أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه( -0

1. Andrew Parr, " Hydraulics and Pneumatics (HB) ", 

Jaico Publishing House, 1999. 

2. Anthony Esposito, ―Fluid Power with Applications‖, 

Pearson Education 2000. 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد  (ٍ 

  ،.....(اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و 
Special requirements (including, for example, 

workshops, periodicals, software and websites) 

 أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ ،..... (ّ 

1. Dudleyt, A. Pease and John J. Pippenger, " Basic 

Fluid Power ", Prentice Hall, 1987. 

2. Anthony Esposite, " Fluid Power with Applications ", 

Prentice Hall, 1980. 

 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
يخشخبث 

انتعهى 

 انًطهىبت
 اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 4% 
 2,1,5 1,2,3,6 ٓولٓخ ك٢  الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ

 3,4,5,  اُزطج٤وبد ُولهح أُٞائغ  6% 2 0

 3,4,5 , 4,5,6 هبٕٗٞ ثبٌٍبٍ 5% 2 2

 ,1,2,3,4 1,2,3 هبٕٗٞ ث٣َٞ 5% 2 1

 3,4,5 1,2,3,6 فٖبئٔ الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ 7% 2 5

 1,4,5 1,2,5,6 أُٚقبد ك٢ الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ 8% 2 6

7 2 8% 
,1,2,3,4 أُْـلاد ك٢ الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ

5,6 
1,2,3,4,5 

8 2 8% 
ٝأُؾوًبد ٝ أُٖبٓبد ك٢ الأٗظٔخ الإٕطٞاٗبد 

 ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ

1,2,6 ,3,4,5 

 1,4,5 1,2,3 كٝائو الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ ٝ اُٜٞائ٤خ ٝ ر٤ٖٜٔٔب 7% 2 9

 1,2,5 1,2,3 اُلٝائو أٌُِٔخ  7% 2 01

 1,2,3,4,5 1,5,6 اُٚٞاؿٜ ٝ اُوٝاكغ 7% 2 00

 1,2,3,4,5 6, 1 أٍب٤ٍبد  الأٗظٔخ اُٜٞائ٤خ 7% 2 00

 1,2,3,4,5 3,4,5,6 ػ٘بٕو ا٤َُطوح 7% 2 02

 1,2,5 1,2,5,6 كٝائو اُوٝثٞد 7% 2 01

 1,2,3 1,2,3,4 ر٤ْٖٔ الأٗظٔخ اُٜٞائ٤خ 7% 2 05
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3. Majumdar S.R., ―Oil Hydraulics‖, Tata McGraw-

Hill, 2000. 

4. Majumdar S.R., ―Pneumatic systems – Principles 

and maintenance‖, Tata McGraw Hill, 1995 

5. Anthony Lal, ―Oil hydraulics in the service of 

industry‖, Allied publishers, 1982. 

6. Dudelyt, A. Pease and John T. Pippenger, ―Basic 

Fluid Power‖, Prentice Hall, 1987. 
 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .00

٢ٛ فطٜ اُزؾ٤َٖ اُٞاهؼ٤خ أَُزٔلح ٖٓ اُ٘ظو ك٢ الأكُخ ٝاُزو٤٤ٔبد أُزٞاكوح. ٝهل ٣زْ رطج٤وٜب لأًضو ٖٓ ٍ٘خ 

 ٝاؽلح إلا اٗٚ ٣زْ إػلاكٛب ٝٓواعؼزٜب ًَ ٍ٘خ ػ٠ِ َٓزٟٞ أُووهاد ٝاُجوآظ الأًبك٤ٔ٣خ ٝأُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ.

 

 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

  و٤بٍبدأٗظٔخ اُ اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 ألأٍٝ / اُواثؼخ اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 ٍبػخ 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

 . ا٤َُبهادرؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

(  ًٝنُي  ABETأُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ .

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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فلاٍ  رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ -2

رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

GLP  ( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001ٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ISO 45001ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح  الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ -5

ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب 

 ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .

اُزو٤٤ْ اُنار٢  اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ -6

 ٝالاٍزلبكح ٖٓ اُزـن٣خ اُواعؼخ .
 

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

و٤ًت ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُز

 ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُؼبكّ  أٗجؼبصبد رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗتٝ ا٤َُبهاد  ًَ أٗظٔخاُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢  (2

ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد  ٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد أُ٘بٍجخ

 ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ الاٍز٘زبعبد .اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ . (1

واػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ ر (5

 ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .اػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد 

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ  (6

 ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ     -0

 ٝهُ اُؼَٔ  -3

 ك٢ ا٤َُبهاد أٗظٔخ ا٤َُطوحاُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُطج٤ؼخ ػَٔ   -4

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الآزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -0

1. Engineering Metrology, R.K. Jain, Khanna Publishers, 

1994.  

2. Mechanical Measurements, Beckwith Marangoni and 

Lienhard, Pearson Education, 6th Ed., 2006. 

 أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه( -0

1. Engineering Metrology, I.C. Gupta, Dhapat Rai 

Publications, Delhi.  

2. Mechanical Measurements, R.K. Jain 

3. Industrial Instrumentation, Alsutko, Jerry. D. Faulk, 

Thompson Asia Pvt. Ltd.2002. 

ثٜب )أُغلاد اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣  ( أ

  اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،.....(

Mechanical Measurements, Beckwith Marangoni and 

Lienhard, Pearson Education, 6th Ed., 2006. 

أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ  ( ة

.....، 

1- Control Systems Principles and Design, M. Gopal, Tata McGraw 

Hill Publishing Co. Ltd., New Delhi Copyright Year: 2020, 

dissidents. 

2- https://archive.nptel.ac.in/courses/112/106/112106139/ 
 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ .00

 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
يخشخبث 

انتعهى 

 انًطهىبت
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ اُزؼ٤ِْٛو٣وخ  اٍْ اُٞؽلح / أٝ أُٞٙٞع

 0,0,2,6 5,6 فٖبئٔ أعٜيح اُو٤بً: رٖب٤ٗق أعٜيح اُو٤بً 5% 2 0

 3,4,50,0, 5,6 فٖبئٔ أعٜيح اُو٤بً اَُبً٘خ ٝاُؾو٤ًخ 5% 2 0

 3,4,50 , 5,6 اُ٘ظب٢ٓ ٝاُؼْٞائ٢-رؾ٤َِ اُقطؤ اُزغو٣ج٢ 5% 2 2

 ,1,2,3,4 5,6 ػلّ اُلهخ –اُزؾ٤َِ الإؽٖبئ٢  5% 2 1

 3,4,5،0 5,6 اُزقط٤ٜ اُزغو٣ج٢ ٝافز٤به آلاد  اُو٤بً 7% 2 5

 6,9،,4,,1 5,6 الإػزٔبك٣خ ػ٠ِ الأعٜيح 8% 2 6

7 2 8% 
ٝؽلح اُضب٤ٗخ: ٓوب٤٣ٌ ا٤ٌُٔبد  اُطج٤ؼ٤خ : ٓو٤بً 

 فٖبئٔ ٛج٤ؼ٤خ-ؽواهح 

5,6 1,2,3,4,5 

 3,4,5, 5,6 أعٜيح ه٤بً اُؾواهح 8% 2 8

 1,4,5،8,9 5,6 ٝاُغو٣بٕأعٜيح ه٤بً اُٚـٜ  7% 2 9

01 2 7% 
َِّ -اُٞؽلح اُضبُضخ:  ٌ : هٍْ ظ  َّ رو٤٘بدَ أُوب٤٣ روَل 

 اُج٤ب٢ٗ

5,6 1,2,5،7 

 1,2,3,4,5 5,6 هٟٞ أُـ٘ب٤َ٤ٛخ اُلاف٤ِخ 7% 2 00

00 2 7% Schileren 5,6 1,2,3,4,5 

 1,2,3,4,5 5,6 ا٤ُِيه١ Dopplerٓو٤بً ٍوػخ  7% 2 02

 6,85،,1,2 5,6 اَُِي اُؾبه ٓو٤بً ٍوػخ 7% 2 01

 Telemetry 5,6 1,2،9,3ٓوب٤٣ٌ  7% 2 05

https://archive.nptel.ac.in/courses/112/106/112106139/
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الأكُخ ٝاُزو٤٤ٔبد أُزٞاكوح. ٝهل ٣زْ رطج٤وٜب لأًضو ٖٓ ٍ٘خ ٝاؽلح إلا اٗٚ ٣زْ  ٢ٛ فطٜ اُزؾ٤َٖ اُٞاهؼ٤خ أَُزٔلح ٖٓ اُ٘ظو ك٢

 إػلاكٛب ٝٓواعؼزٜب ًَ ٍ٘خ ػ٠ِ َٓزٟٞ أُووهاد ٝاُجوآظ الأًبك٤ٔ٣خ ٝأُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ.

ب ٣ٞكو ٕٝق أُووه ٛنا إ٣غبىا  ٓوز٤ٚب  لأْٛ فٖبئٔ أُووه ٝٓقوعبد اُزؼِْ أُزٞهؼخ ٖٓ اُطبُت رؾو٤وٜ

ٓجوٛ٘ب  ػٔب إما ًبٕ هل ؽون الاٍزلبكح اُوٖٟٞ ٖٓ كوٓ اُزؼِْ أُزبؽخ. ٝلاثل ٖٓ اُوثٜ ث٤ٜ٘ب ٝث٤ٖ ٕٝق 

 اُجوٗبٓظ.

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -٤ًِخ اُٜ٘لٍخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 I تصميم عجلات  اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ ٣لفَ ك٤ٜباُجوآظ اُز٢  .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100الاٍٝ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ 21 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد . .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ  .0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETأُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه .2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُِٔقزجواد  GLPُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

 ISOٝٗظبّ اكاهح اُج٤ئخ   ٤ٜ٘ISO 45001خ  ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ أُ

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    14001
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أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ  .1

 ْ .فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَ

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد اُولهح ػ٠ِ اٗزبط  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ 

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .
خ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔ (2

 ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُؼ٢ِٔ اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
أَُبم أٝ  اٍْ اُٞؽلح /

 أُٞٙٞع
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ

0 5 5% Introduction Components of 

IC engine & its Function 

1ٝ0ٝ2ٝ5 2ٝ2 

0 5 
5% Body design • Car Body 

Details: types • 1. Saloon 

Car 

1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 5 
5% • 2. Convertibles Car • 

3.Estate Van Car • 4.Racing 

and Sports Car 

3,5 1ٝ0ٝ2 

1 5 
5% Design of Cylinder liners, 

cylinder head, number of 

studs 

1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 5 7% Connecting Rod: Thrust in 

connecting rod 

2,3,5 2ٝ2 

6 5 
7% stress due to whipping 

action on connecting rod 

ends 

1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 5 

7% Cranks and Crank shafts 

strength and proportions of 

over hung and center 

cranks– Crank pins, 

2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ5 

8 5 

7% strength and proportions of 

over hung and center 

cranks– Crank pins,t 

transfer 

1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 5 8% Crank shafts 2,5 3ٝ1 

01 5 
8% Pistons, Forces acting on 

piston – Construction. 

Examles  

1,2,5 1ٝ0ٝ5 

00 5 
8% Design and proportions of 

piston، 

Cylinder and Cylinder liners 

2,5ٝ 2ٝ2ٝ5 

00 5 
8% Design and proportions of 

piston، 

Cylinder and Cylinder liners 

2,3,5 2ٝ5 

02 5 

8% Valve gear mechanism 

Examples 

Introduction : Power 

Transmissions Systems 

2,5 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 5 
7% Valve gear mechanism 

Examples 

 

2,3,5 1ٝ0ٝ5 

05 5 

5% Introduction : Power 

Transmissions Systems 

 

 

1,2,5 2 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 أُووه ًزت 

      ٟأفو 

 The Motor Vehicle, Thirteenth Edition, T.K. 

GARRETT, CEng, FIMechE, MRAeS 

 / .Machine Design. A Textbook for the Students of B.E  انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(

B.Tech 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ 

 ، اُزوبه٣و،.....

Special requirements (including, for example, 

workshops, periodicals, software and websites 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...
 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 خطظ انعًم اوانتحسٍُ
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  أُوًياُوَْ اُغبٓؼ٢ /  .0

 CAE I اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100الاٍٝ  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ 61 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

 ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد .رؼ٤ِْ  -1

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  -0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETو اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و  -2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ISO 45001ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ -1

  .ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ  -5

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْٓقوعبد اُزؼِْ ٝ .01
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اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق  (0

 ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .
الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ 

 ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘اُولهح 3)

 ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ 

ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد) 4

 خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤
اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ  ) 5

  ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

  ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -1

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-5

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 

      ٟأفو 

 Introduction to ansys workbench ,MAE 656, Advanced 

computer aided design Dr. Xavier Martinez, 2012 

   Ansys, Theory Reference, release 5.6, by peter kohnke )انًصبدس(انًشاخع انشئُسُت 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ 

 ، اُزوبه٣و،.....
ػ٠ِ ٍج٤َ أُضبٍ ٝهُ اُؼَٔ ٝاُلٝه٣بد  )ٝرَْٔٓزطِجبد فبٕخ 

الاٌُزو٤ٗٝخ(ٝاُجوٓغ٤بد ٝأُٞاهغ   

  الأٗزو٤ٗذ...أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ 

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 خطظ انعًم اوانتحسٍُ

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 0 5% -  Introduction to CAE I 1,2,3,6  

0 0 5%  -why we use CAE I  ,3,4,5 

2 0 5% -Difference between experimental and 

theoretical work 
4,5,6 , 3,4,5 

1 0 5% -Error percentage  1,2,3 1,2,3,4, 

5 0 8% -how to convert mathematical issues to 

programming (numerical ) issues 
1,2,3,6 3,4,5 

6 0 8% -Static structural analysis  1,2,5,6 1,,4,5 

7 0 7% -How to apply boundary conditions 1,2,3,4,5,6 1,2,3,4,5 

8 0 7% -Types of  applied stress and its 

applications 
1,2,6 ,3,4,5 

9 0 8% -Import the issue geometry or draw it in 

the design modeler  
1,2,3 1,4,5 

01 0 7% -Solve the problem and find all required 

results 
1,2,3 1,2,5 

00 0 8% - Buckling analysis simulation  1,5,6 1,2,3,4,5 

00 0 7% -Draw the required geometry  1 ,6 1,2,3,4,5 

02 0 6% -Apply boundary conditions  3,4,5,6 1,2,3,4,5 

01 0 7% -  - Find critical buckling load, load 

multiplier, and safety factor 
1,2,5,6 1,2,5 

05 0 7% -  Transient Thermal analysis simulation 1,2,3,4 1,2,3 
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .0

 اُٜ٘لٍخ اُٖ٘بػ٤خ اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100الأٍٝ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ 21 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 2022-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

 . ا٤َُبهادرؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  .0

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  .0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ  .2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ISO 45001ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  .1

 ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

بينها وبين وصف المتاحة. ولابد من الربط التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 ٝاُزو٤٤ْ ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ .01

 
اُولهح ػ٠ِ كْٜ ٝاُزؼبَٓ ٓغ ٓؼظمْ ٖٓمطِؾبد اُٜ٘لٍمخ اُٖم٘بػ٤خ ٝالاكاهح اُٖم٘بػ٤خ ٝأٛملاكٜب ٝرطج٤وبرٜمب ٝاُزؼموف ػِم٠  (0

أكاهح الاٗزممبط ٝرقط٤طممٚ ٝٓؾبٍممجخ اُزٌممب٤ُق ٝٓواهجممخ الاٗزممبط ٝؽَممبة اُزٌممب٤ُق اُضب٤ٗممخ ٝأُزـ٤مموح ٝؽَممبة ٗلطممخ اُزؼممبكٍ 

 ٝاُٖمبك٢ ٝاُزؼموف ػِم٠ أُٞعمٞكاد اُضبثزمخ ٝاُغبه٣مخ ٝأُٞعمٞكاد اُ٘ول٣مخ الإعٔمب٢ُٝؽَمبة اُموثؼ  الإعٔب٤ُمخٝأُج٤ؼبد 

 .٤ًٝل٤خ اُو٤بّ ٝاُزقط٤ٜ ٝاُز٤ْٖٔ ُقطٞٛ الإٗزبط ٝؽَبة ػلك أٌُبئٖ أُطِٞثخ
اُؾ٤ٌٓٞممخ  ٝأُؤٍَممبدأُْممبه٣غ اُٖمم٘بػ٤خ ٝأُْممبه٣غ اُقل٤ٓممخ ٝٛو٣وممخ اكاهح ٝػٔممَ اُْمموًبد  ٝإكاهحاُومملهح ػِمم٠ كٜممْ  (0

ًبٍمزقلاّ اُجوٓغمخ اُقط٤مخ كم٢ أكاهح ْٓمبه٣غ اُلُٝمخ ٝاُزؼموف ػِم٠  الإكاهحٝاُوطبع اُقبٓ ثبٍزقلاّ اُطموم اُؾل٣ضمخ كم٢ 

ٝاُزؼموف ػِم٠ ٤ًل٤مخ اُو٤مبّ ثبٌُْمق  اَُجَ ٝاٍُٞبئَ اُؾل٣ضمخ كم٢ ؽَمبة ًِمق ٗومَ أُ٘زغمبد ٝاُزقطم٤ٜ ُزو٤ِمَ ٛمنٙ اٌُِمق

ٔ٘زغممبد ٤ًٝل٤ممخ أكاهح اُٞهممذ ٝاُزؼبٓممَ ٓؼممٚ ٤ًٝل٤ممخ أعممواء اُٖمم٤بٗخ ػِمم٠ أٌُممبئٖ ٝرؾل٣ممل ٜٓممبّ اَُمم٤طوح اُ٘ٞػ٤ممخ ػِمم٠ اُ

 أَُزقلٓخ.

لإٗزمبط لإكاهح ػ٤ِٔمبد ااُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجمبد أُٞإملبد اُؼب٤ُٔمخ  (2

زقلاّ ٝٓؾملكاد افموٟ ٓمٖ فملاٍ ػ٤ِٔمبد اُزؾ٤ِمَ ٤َِبهاد ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤مٞك ٗمٞع الاٍمُ

 . ٝاُز٤ٖ٘غ ٝالإٗزبط ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ
اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب  (1

 اُؼبُْ .ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ 
 اُقبٕخ ثبُٔٞٙٞع  أُٜبهاد-ة 

 ٝؽَبة ٤َُبهاد ا ػلك اُقطٞٛ الأٗزبع٤خ اُلاىٓخ لأٗزبطر٤ْٖٔ ٝر٤ٖ٘غ ٝرغ٤ٔغ ٝرؾل٣ل كهاٍخ  اُزؼوف ػ٠ِ ٤ًل٤خ  

اٌُِق اُزق٤٘٤ٔخ ٝاُزول٣و٣خ ػ٠ِ ٙٞء ٓؼط٤بد اَُٞم ٝهؿجخ أَُزِٜي ٝػ٠ِ ٙٞء ٤ًٔخ أُج٤ؼبد َُِ٘ٞاد اَُبثوخ 

٤ًٝل٤خ ؽَبة اُٞهذ اُن١ ٖٓ فلاُٚ ٣ٌٖٔ ؽَبة اعٞه الا٣ل١ اُؼبِٓخ ٝالأ٣ل١ أُبٛوح ٝاعٞه اٌُبكه أُزولّ ٝاُقجواء 

٣َبػل ػ٠ِ اػطبء ه٤ْ رق٤٘٤ٔخ ٝرول٣و٣خ ٌُِق الأٗزبط اُوئ٤َ٤خ ٖٓ  ٙ ًِٝق أُٞاك الا٤ُٝخ ٝرؾل٣ل ٤ًٔبرٜب ٝاُن١ ثلٝه

اعَ ٙٔبٕ ؽٍٖٞ اُْوًبد ٝأُٖبٗغ ػ٠ِ الأهثبػ ٝرغ٘ت اُقَبئو اُز٢ هل رؤك١ ثبُٜ٘ب٣خ ا٠ُ رٞهق اُؼ٤ِٔخ 

  .الاٗزبع٤خ

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ .  -0

 ٝهُ اُؼَٔ.  -2

 اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.  -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
 

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00
 أُطِٞثخ:ءاد اُووا

 ًزت أُووه     
 

الهندسة الصناعيةاساسيات  الأدارة الصناعيةمدخل الى  انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(  

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد 

 اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....
ػ٠ِ ٍج٤َ أُضبٍ ٝهُ اُؼَٔ  )ٝرَْٔٓزطِجبد فبٕخ 

 الاٌُزو٤ٗٝخ(ٝاُلٝه٣بد ٝاُجوٓغ٤بد ٝأُٞاهغ 
  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 

 

 

 

 

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ 

 أُٞٙٞع
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ

0 3 5% 
ثؼ٘ اُزؼبه٣ق ألاٍب٤ٍخ ُِٜ٘لٍخ 

 اُٖ٘بػ٤خ

1,2,3,6 1, 3,4,5 

 3,4,5, 2,1,5، 2 الأٗلصبه ٝٛوم ؽَبة الأٗلصبه 5% 3 0

 3,4,5 , 4,5,6 ؽَبة ػلك أٌُبئٖ أُطِٞثخ 5% 3 2

 ,1,2,3,4 1,2,3 رؾ٤َِ ٗوطخ اُزؼبكٍ 5% 3 1

 3,4,5 1,2,3,6 ٓلاؽظبد ػبٓخ ػٖ ٗوطخ اُزؼبكٍ 7% 3 5

 4,5,,1 1,2,5,6 أُقطٜ ا١َُٞ٘ ُِوثؼ ٝاُؾغْ 6% 3 6

 1,2,3,4,5 1,2,3,4,5,6 أهزٖبك٣بد اُز٤ْٖٔ اُغل٣ل 7% 3 7

 3,4,5, 1,2,6 ر٘جؤاد أُج٤ؼبد ٝاُزق٤ٖٔ 7% 3 8

 1,4,5 1,2,3 اُجوٓغخ اُقط٤خ 8% 3 9

 1,2,3,6 1,2,3,6 اُزؾ٤َِ اُْج٢ٌ ُِْٔبه٣غ 7% 3 01

 3,4,5, 0,0,2,6 ْٓبًَ أُوَ 8% 3 00

ٍٗٔبمط رق٤ٖٔ ا٥ػٔب 7% 3 00  4,5,6 , 3,4,5 

 ,1,2,3,4 1,2,3 كهاٍخ اُؾوًخ 8% 3 02

 3,4,5 1,2,3,6 كهاٍخ اُٞهذ 7% 3 01

 ا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ 8% 3 05
1,2,5,6 1,,4,5 
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 انًشحهت انشابعت 

 انفصم انثبٍَ 
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .0

 IIالاٛزياىاد ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ  اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0102-0100ااُضب٢ٗ  /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ75  )ا٢ٌُِ( ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 2022-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

 رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد .رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢  -1

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  -0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و  -2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ISO 45001إلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞ

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  -1

 اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .ٖٓ فلاٍ 

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى  -5

 ٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ  -6

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .
 

اُطبُت رؾو٤وٜب ٓجوٛ٘ب  ػٔب إما ًبٕ ٣ٞكو ٕٝق أُووه ٛنا إ٣غبىا  ٓوز٤ٚب  لأْٛ فٖبئٔ أُووه ٝٓقوعبد اُزؼِْ أُزٞهؼخ ٖٓ 

 هل ؽون الاٍزلبكح اُوٖٟٞ ٖٓ كوٓ اُزؼِْ أُزبؽخ. ٝلاثل ٖٓ اُوثٜ ث٤ٜ٘ب ٝث٤ٖ ٕٝق اُجوٗبٓظ.
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 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .01

ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق  اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ  (0

 ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .
اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢  ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة

 ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢ ًَ أٗظٔخ ا٤َُبهاد ٝ رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗت أٗجؼبصبد اُؼبكّ ٝرؤص٤وٛب  (2

ل٤ن اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد أُ٘بٍجخ ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد اُغٞكح ٝرؾ٤َِ ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘

 اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ الاٍز٘زبعبد .

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ  (1

َُٔؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب اُولهح ػ٠ِ اكهاى ا (5

 ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

اُولهح ػ٠ِ أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ  (6

 اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 ُ اُؼَٔهٝ -2

 اُؼلاهخ.اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
 الآزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعب

د اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 أُٞٙٞعاٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ 

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 

أُ٘ظٞٓخ ّجٜ أُؼوكخ  -أُيكٝط الاؽلاص٢  -اُ٘ظبّ اُض٘بئ٢ ُلهعخ اُؾو٣خ  5%

كهاٍخ ٓؼبكلاد اُؾوًخ ُ٘ظبّ ص٘بئ٢ كهعخ اُؾو٣خ ثبٍزقواط اُزوككاد  -

اُطج٤ؼ٤خ ٝاٌّبٍ الاٛٞاه الاٛزياى٣خ ٓغ كهاٍخ أُيكٝط الاؽلاص٢ 

 ٓؼوكخ ٓغ الآضِخ ٝأُ٘ظٞٓبد اُْجٜ

0,0,2

,6 
 

،2,1,5 

0 2 
كهاٍخ الاٛٞاه الاٛزياى٣خ أُقزِلخ ُٔ٘ظٞٓبد ٖٓ  -َٗن الاٛزياىاد  5%

 اُلهعخ اُضب٤ٗخ ٓغ الآضِخ

1,5,6  ،2,1,5 

2 2 
كهاٍخ ٓؼبكلا لاًواٗظ ك٢ ؽبُخ الاٗظٔخ أُؾلٞظخ  -أٓضِخ  -ٓؼبكُخ لاًواٗظ  5%

اُوَو٣خ ٝػلّ ٝعٞكٛب ٝرطج٤وٜب ُؼلك  ٝؿ٤و أُؾلٞظخ اُطبهخ ثٞعٞك اُوٞح

 ٖٓ أُواد ٝكوب ُلهعخ ؽو٣خ اُطلاهخ ٓغ الآضِخ

0,0,2 0,0,2,1

، 

1 2 
كهاٍخ ٝاّزوبم أُؼبكلاد اُقبٕخ ثٔبٓ  -ٓبٓ الاٛزياىاد ؿ٤و أُقٔل  5%

 الاٛزياىاد ؿ٤و أُقٔل ٓغ الآضِخ

0,0,2

,6 

2,1,5 

5 2 
ثٔبٓ الاٛزياىاد ٝأُقٔل ٓغ كهاٍخ ٝاّزوبم أُؼبكلاد اُقبٕخ  - 8%

 الآضِخ

0,0,5

,6 

0،،1,5 

6 2 
كهاٍخ ٝاّزوبم ٓؼبكلاد اُؾوًخ ُٔ٘ظٞٓبد  -ٗظبّ ٓزؼلك كهعخ اُؾو٣خ  8%

ٓزؼلكح كهعخ اُؾو٣خ فط٤خ ٝكٝها٤ٗخ ٝا٣غبك ؽٍِٞ ُِٔؼبكلاد ٝاُزوككاد 

 اُطج٤ؼ٤خ ٝالاٛٞاه الاٛزياى٣خ ُٜنٙ الاٗظٔخ ٓغ الآضِخ

0,0,2

,1,5,

6 

0,0,2,1

,5 

7 2 
كهاٍخ ا٣غبك اُزوككاد اُطج٤ؼ٤خ  -ٖٓلٞكبد ٓؼبٓلاد اُزؤص٤و ٝاُغَبءح  7%

ٝالاٛٞاه الاٛزياى٣خ ُٔ٘ظٞٓبد ٓزؼلكح كهعخ اُؾو٣خ ٖٓ فلاٍ 

 أُٖلٞكبد ٓغ الآضِخ

0,0,6 ،2,1,5 

8 2 
كهاٍخ ا٣غبك اُزوككاد  -أٓضِخ  -ٓؼبٓلاد اُزوككاد اُطج٤ؼ٤خ ٝأٌّبٍ اَُ٘ن  7%

اُطج٤ؼ٤خ ٝالاٛٞاه الاٛزياى٣خ ُٔ٘ظٞٓبد ٓزؼلكح كهعخ اُؾو٣خ ٖٓ فلاٍ 

 أُٖلٞكبد ٓغ الآضِخ

0,0,2 0,1,5 

9 2 

كهاٍخ  -ٛو٣وخ ُٛٞيه  -كهعخ أ٠ُٝ ، صب٤ٗخ ، ٓزؼلك  -اٛزياى ا٢ُِ  8%

الاٛزياى اُ٘برظ ػٖ ا٢ُِ ُٔ٘ظٞٓبد ٖٓ اُلهعخ الا٠ُٝ ٝاُضب٤ٗخ ٝٓزؼلكح 

ُٛٞيه ٝا٣غبك أُ٘ظٞٓخ أٌُبكئخ ُؼٔٞك ٓزلهط ؽو٣خ اُطلاهخ ثطو٣وخ 

َٖ٘ٓٝ 

0,0,2 0,0,5 

01 2 

كهاٍخ  -ٛو٣وخ ُٛٞيه  -كهعخ أ٠ُٝ ، صب٤ٗخ ، ٓزؼلك  -اٛزياى ا٢ُِ  7%

الاٛزياى اُ٘برظ ػٖ ا٢ُِ ُٔ٘ظٞٓبد ٖٓ اُلهعخ الا٠ُٝ ٝاُضب٤ٗخ ٝٓزؼلكح 

ٓزلهط ؽو٣خ اُطلاهخ ثطو٣وخ ُٛٞيه ٝا٣غبك أُ٘ظٞٓخ أٌُبكئخ ُؼٔٞك 

َٖ٘ٓٝ 

0,5,6 0,0,2,1

,5 

00 2 
 -اٛزياىاد ا٢ُِ ُٔ٘ظٞٓخ رؾ١ٞ َٓ٘٘بد  -اٛزياىاد ا٢ُِ لأػٔلح ٓزلهعخ  8%

كهاٍخ الاٛزياى اُ٘برظ ػٖ ا٢ُِ ُٔ٘ظٞٓبد ٖٓ اُلهعخ الا٠ُٝ ٝاُضب٤ٗخ 

 ٝٓزؼلكح ؽو٣خ اُطلاهخ ثطو٣وخ ُٛٞيه

0 ،6 0,0,2,1

,5 

00 2 
كهاٍخ ٝاّزوبم ٓؼبكلاد اٛزياى أُ٘ظٞٓبد  -اٛزياى الأٗظٔخ أَُزٔوح  7%

 الأٓضِخ -أَُزٔوح ُظوٝف ؽل٣خ ٓقزِلخ 

2,1,5

,6 

0,0,2,1

,5 

02 2 
كهاٍخ ٝاّزوبم ٓؼبكلاد اٛزياى أُ٘ظٞٓبد  -اٛزياى الأٗظٔخ أَُزٔوح  6%

 الأٓضِخ -أَُزٔوح ُظوٝف ؽل٣خ ٓقزِلخ 

0,0,5

,6 

0,0,5 

01 2 
كهاٍخ ٝرطج٤ن ٛو٣وخ  -اُطج٤ؼ٢ الأٍٝ ٛو٣وخ ها٢ِ٣ لاؽزَبة اُزوكك  7%

 ها٢ِ٣ لاؽزَبة اُزوكك اُطج٤ؼ٢ الاٍب٢ٍ ٓغ الآضِخ

0,0,2

,1 

0,0,2 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 ًزت أُووه 

      ٟأفو 

 

  أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه(

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ 

 ، اُزوبه٣و،.....

ٓزطِجبد فبٕخ )ٝرَْٔ ػ٠ِ ٍج٤َ أُضبٍ ٝهُ اُؼَٔ ٝاُلٝه٣بد 

 ٝاُجوٓغ٤بد ٝأُٞاهغ الاٌُزو٤ٗٝخ(

  الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...أُواعغ 

 

 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -٤ًِخ اُٜ٘لٍخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 واختيار موادتصميم  اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100/  اُضب٢ٗ اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ21 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

كهاٍخ ٝرطج٤ن ٛو٣وخ ها٢ِ٣  -ٛو٣وخ كٌٗو٢ُ لإ٣غبك اُزوكك اُطج٤ؼ٢ الأٍٝ  7% 2 05

 لاؽزَبة اُزوكك اُطج٤ؼ٢ الاٍب٢ٍ ٓغ الآضِخ

0,1,5

,6 

0,0,5 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.



 

اُٖلؾخ  

058 
 

  

 

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب  - .0

(  ًٝنُي ٓزطِجبد  ABETأُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 إؾبة اُْؤٕ

ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ - .2

 ّاُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوٌ

 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل  اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع 

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .
اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ  (2

 ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

الأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح أُؼوكخ ٝ (1

 ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

رؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝ (5

 ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 
      ٟأفو 

  Text Book: Materials Selection in Mechanical 

Design / Michael 

 F. Ashby. 4th ed., 2011 

 

 )انًصبدس(انًشاخع انشئُسُت 

  

Machine Design. A Textbook for the Students of 

B.E. / B.Tech 

 ث٤٘خ أُووه .00 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 5% Introduction: The Families of Engineering Materials 1,2,3,6 1, 3,4,5 

0 
0 5% Materials Information for Design 2, 

3,4,5 
,3,4,5 

2 0 5% Materials in Design, The Evolution of Engineering Materials 4,5,6 , 3,4,5 

1 
0 5% The Design Process: Types of Design, Design Tools and 

Materials Data Case Study; 

1,2,3 1,2,3,4, 

5 0 7% Case Study; Engineering Materials and Their Properties. 1,2,3,6 3,4,5 

6 
0 7% Design and selection for Static Strength, Design and 

selection for Fatigue Strength 

1,2,5,6 1,,4,5 

7 
0 7% Introduction: The Families of Engineering Materials 1,2,3,4

,5,6 
1,2,3,4,5 

8 
0 7% Clutch. 7. Types of Friction ClutchesDesign and selection 

for Hardness and Wear Strength، 

 

1,2,6 ,3,4,5 

9 
0 8% Design and Materials Selection using Ashby Method: The 

materials property Charts, Materials Indices 

. 

1,2,3 1,4,5 

01 
0 8% The selection Procedure; Case Studies: Multiple Constraints 

and ntages and 

1,2,3,6 1,2,3,6 

00 
0 8% The selection Procedure; Case Studies: Multiple Constraints 

and 

1,2,3,6 ,3,4,5 

00 0 8% Conflicting Objective 4,5,6 , 3,4,5 

02 0 8% Selection with Multiple Constraints Conflicting Objective; 1,2,3 1,2,3,4, 

01 
0 7%  Exploring Materials-Shape Combinations  ، 

 

1,2,3,6 3,4,5 

05 
0 5% . Materials Indices Including Shape, Graphical 

 

1,2,5,6 1,4,5 
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اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد 

 اُؼ٤ِٔخ ، اُزوبه٣و،.....

Special requirements (including, for example, 
workshops, periodicals, software and 

websites 

  الأٗزو٤ٗذ... أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط

 

 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  / أُوًي ؼ٢ِٔاُوَْ اُ .0

 أٗظٔخ ا٤َُطوح  اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .1

 اُضب٢ٗ / اُواثؼخ اُلَٖ / اَُ٘خ .5

 ٍبػخ 15 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .6

 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .7

 أٛلاف أُووه .8

 .ا٤َُبهادرؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ  -0

رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  ا٤َُبهاداػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ  -0

(  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ  ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

. 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و  -2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

بينها وبين وصف المتاحة. ولابد من الربط التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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ٝٗظبّ   ISO 45001إلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞ

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اكاهح اُج٤ئخ 

ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٜ٘ل٤ٍخ أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُ -1

 اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .ٖٓ فلاٍ اٗزبط 

 

الاّزواى ك٢ ْٗو اُٞػ٢ اُٜ٘ل٢ٍ ٝإهبٓخ اُلٝهاد اُؼ٤ِٔخ ٝاُي٣بهاد ا٤ُٔلا٤ٗخ ُِٔؼبَٓ اُز٤ٖ٘ؼ٤خ ٝ اُولهح ػ٠ِ اكهاى  -5

 ثٌَْ ٕؾ٤ؼ .ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝ رو٤٤ٜٔب ٝ رغ٤ٔؼٜب ٝ رطج٤وٜب 

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ  -6

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .
 

 

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ أُووهٓقوعبد  .9

ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . بًَٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

ؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْ

 ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُؼبكّ  أٗجؼبصبد رو٤٤ْ ٗظبّ ػَٔ أُؾوًبد َٝٗتٝ ا٤َُبهاد  ًَ أٗظٔخاُولهح ػ٠ِ رو٤٤ْ اٗظٔخ اُزؾٌْ ًٝلبءرٜب ك٢  (2

ُٚٔبٕ رؾو٤ن ٓزطِجبد  اُو٤بٍبد ٝالافزجبهاد أُ٘بٍجخٝرؤص٤وٛب ػ٠ِ اُزِٞس اُج٤ئ٢ ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ اْٗبء ٝر٘ل٤ن 

 اُغٞكح ٝرؾ٤َِ اُ٘زبئظ ٝاُولهح ػ٠ِ اُؾٌْ اُٜ٘ل٢ٍ ػ٤ِٜب ٍُِٕٞٞ ا٠ُ الاٍز٘زبعبد .

 اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ ُٝٔقزِق الاؿواٗ . (1

أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ َ ٝر٤ْٖٔ أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼٔ (5

 ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

ف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلا (6

 ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ     -0

 ٝهُ اُؼَٔ  -  2

 ك٢ ا٤َُبهاد ا٤َُطوحأٗظٔخ اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ اُؼ٢ِٔ ُطج٤ؼخ ػَٔ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزؼِْ اُزغو٣ج٢ -6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 الآزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .01

 اَُبػبد الأٍجٞع
ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 ٛو٣وخ اُزو٤٤ْ ٛو٣وخ اُزؼ٤ِْ أٝ أُٞٙٞع اٍْ اُٞؽلح /

0 2 5% 
أُولٓخ: اُزؼبه٣ق ٝأُلب٤ْٛ ُِزؾٌْ اُنار٢، ر٤ٖ٘ق أٗظٔخ 

 اُزؾٌْ

1,2 1,5,1 

0 2 5% 
أٗظٔخ اُزؾٌْ أُلزٞػ ٝأُـِن، ٓلب٤ْٛ اُزـن٣خ اُواعؼخ، ٓزطِجبد 

 أٗظٔخ اُزؾٌْ أُضب٢ُ

3,4 ,3,4,5 

2 2 5% 

اُ٘ٔنعخ اُو٣ب٤ٙخ، اُلاُخ الإٗزوب٤ُخ، ٗٔنعخ الأٗظٔخ ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ، 

الأٗظٔخ اٌُٜوثبئ٤خ، الأٗظٔخ الاٌُزو٤ٌٓٝب٤ٌ٤ٗخ، الأٗظٔخ 

اُؾواه٣خ، الأٗظٔخ ا٤ُٜله٤ٌ٤ُٝخ، الأٗظٔخ اُٜٞائ٤خ، الأٗظٔخ 

 اُزٔبص٤ِخ: هٞح كُٞز٤خ، هٞح ر٤به    

5,6 , 3,4,5 

1 2 5% 

اُزلكن  اُج٤ب٤ٗخ اُجبهىح : رٔض٤َ هٍْ  اُوٍّٞ اُزقط٤ط٤ خ ٝهٍّٞ

، رقل٤٘ هٍْ رقط٤ط٢، هٍّٞ رلكن  اٌُزَ ٝظ٤ل٤خ رقط٤ط٢،

 ث٤ب٤ٗخ ثبهىح ، ٤ٕٝـخ ٌَٓت  ٤َٖٓ.

3,4 1,2,3,4, 

5 2 7% 

اُؼبثو  ٝاُضبثذ : أُولٓخ، َٓبٛٔبد   الإٍزغبثخ أَُزووح  رؾ٤َِ 

 ، إفزجبه  ه٤ب٤ٍخ ، ٓلّٜٞ اُٞهذ  اُضبثزخ  ٝأ٤ٔٛزٚ  ك٢ ٍوػخ  اُوَكِّ

ٍ  ٝأٗظٔخ  اُطِت  اُضب٤ٗخ ، ٓٞإلبد هَكِّ ػبثوح ،  رؾ٤َِ اُطِت  الأٝ

  ّ    ه هاٝسٓؼ٤ب –رؾ٤َِ إٍزوواه  ٗظب

5,6 3,4,5 

6 2 8% 
  َ  ٗب٣ٌٍٞذ ، ثئٍزقلاّ ٓقططبد   اُزوكك   اٍزغبثخرؾ٤ِ

 اُوطج٤خٓقططبد 

5,6 1,,4,5 

7 2 8% 

ٓؼ٤به٣خ اٍزوواه٣خ ٗب٣ٌٍٞذ، رؾ٤َِ الإٍزوواه٣خ، الإٍزوواه٣خ 

 M&Nاَُ٘ج٤خ، ؽبكخ الإًزَبة ٝاُطٞه، كٝائو 

 

5,6 1,2,3,4,5 

8 2 8% 

  َ رقط٤طبدَ  ثٞك، ثٞك ثئٍزقلاّ ٓقططبد اُزوكك   اٍزغبثخرؾ٤ِ

 ، َٜ  ثٞكاُزقل٤ق   َ َ  الإٍزوواه  أُؤآوادَ، ٝث  ثٞكإٍزؼٔبٍ رؾ٤ِ

 اُزقط٤طبدَ، ٛبِٓ أٌَُتَ ٝأُوؽِخَ 

5,6 ,3,4,5 

9 2 7% 

ٕ   ٓقططبد ، أُؾبٍ اُٜ٘ل٤ٍخ: رؼو٣ق عنه  أُؾبٍ اُٜ٘ل٤ٍخٌٓب

بء عنه   ٍ  ُٖبُؼ ث٘  ْ  ع٘وا َ   أُؾبٍ اُٜ٘ل٤ٍخ،٣ؾٌَْ  ٓقططبد رؾ٤ِ

  ٕ  .أُؾبٍ اُٜ٘ل٤ٍخٌٓب

5,6 1,4,5 

01 2 7% 
: أٗٞاع أعٜيح  ا٤َُطوح   ّ ٘  ٗظب  اّزوبم-ػَٔ ٤ٍطوح  ٝرؼ٣ٞ

 َٗج٢ رٌب٢ِٓ َٗج٢ رٌب٢ِٓ َٗج٢

5,6 0,0,2 

00 2 7% 

أعٜيح ا٤َُطوح اُوبثِخ ُلإّزوبم اُزٌب٤ِٓخ اَُ٘ج٤خ )ٓلّٜٞ أٍب٢ٍ 

  ٘ كوٜ(، رؼ٣ٞ٘ اُزؼ٤ِوبدَ ٝاََُِِخَ، أكٝاد ٛج٤ؼ٤خ ُزؼ٣ٞ

.  ّ  اُ٘ظب

5,6 ,3,4,5 

00 2 7% 
 ـ هعبٍ آ٤٤ُٖ، أٗٞاع اُوعبٍ  ْٖ رؤه٣  ٓ أُولٓخ ٝاُزٔض٤َ اُو٣ب٢ٙ 

ْ  ٝٓٞهغ  ٝرٞع٤  ِٕت عَْ ٚا٤٤ُ٥ٖ ٝروه٤

5,6 , 3,4,5 

02 2 7% 

٤ل   فٖبئٔثؼَْ٘   ٖ ، كٝهاد ٓزؼبهجخ، ٣َ  ٕ ٖٓلٞكبد  اُلٝها

. رؾ٣َٞ ث٤ٖ ZYZٝإٛبه ٓؤص و  ٣X Y Zِو إٛبهاد صبثزخ أٝ

ن ،   َ ّ  أُ٘  ٗظواء ٓزغبٌٗاُ٘ظب

5,6 1,2,3,4, 

01 2 7% 

: أُلَٖ اٌُو١ٝ أُْزوى A BT فٖبئٔ  َ ، أٗٞاع أُلبٕ

اه، رٔض٤َ اُٖلاد  اُز٢   ٝ الإٍطٞا٢ٗ أُْزوى أُّٞٞه١ اُل

َ  ثبهآزوادَ  ٍ طخ ، أٝلا  ك٣٘وذرََزؼٔ : ثبهآزواد ِٕٝخ  ُٔزٞ

َ  ِٕٝخ    ٝأف٤وا  ٕلاد، ٖٓلٞكبد رؾ٣ٞ

5,6 3,4,5 

05 2 7% 
  َ ، ٓؼبُظ  PUMA560 ٓؼبُظ، ٓؼبُظ 3Rٖٓلٞكبد رؾ٣ٞ

SCARA 

5,6 1,,4,5 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 اٌُزت أُووهح أُطِٞثخ -0

1- Control Engineering, Uday A. Bakshi and Varsha U. 

Bakshi. 

2- Control Engineering, D. Ganesh Rao and K. Channa 

Venkatesh. 

 )أُٖبكه(أُواعغ اُوئ٤َ٤خ  -0
Feedback and Control Systems, Joseph J. Distefano, Allen 

R. Stubberud and Ivan J. Williams، 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد  ( أ

  اُؼ٤ِٔخ ،اُزوبه٣و ،.....(

1. Modern Control Engineering, Katsuhiko Ogata, 

Prentice Hall of India Pvt. Ltd., New Delhi  

 أُواعغ الاٌُزو٤ٗٝخ ،ٓٞاهغ الاٗزو٤ٗذ ،..... ( ة
2. Control Systems Principles and Design, M. Gopal, Tata 

McGraw Hill Publishing Co. Ltd., New Delhi  
 

 أُووه اُلها٢ٍفطخ رط٣ٞو  .00

٢ٛ فطٜ اُزؾ٤َٖ اُٞاهؼ٤خ أَُزٔلح ٖٓ اُ٘ظو ك٢ الأكُخ ٝاُزو٤٤ٔبد أُزٞاكوح. ٝهل ٣زْ رطج٤وٜب لأًضو ٖٓ ٍ٘خ ٝاؽلح إلا اٗٚ ٣زْ 

 إػلاكٛب ٝٓواعؼزٜب ًَ ٍ٘خ ػ٠ِ َٓزٟٞ أُووهاد ٝاُجوآظ الأًبك٤ٔ٣خ ٝأُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ.

 وصف انًقشس

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -اُٜ٘لٍخ ٤ًِخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 I Iتصميم عجلات  اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100/  اُضب٢ٗ اُلَٖ / اَُ٘خ .7

 ٍبػخ21 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها مبرهناً عما إذا 

 المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف البرنامج.التعلم كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 
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 0100-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد  .0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  - .0

 .(  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ ABETاُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

٣ٌٖٔ ٖٓ فلاُٚ اُؼَٔ ػ٠ِ  اُٜ٘ل٤ٍخ اُز٢ ٍبً لاكٕ ٝاَُجبئي ًٝنُي أري٣ٝل اُطبُت ثبُولهح ػ٠ِ كهاٍخ رٌُ٘ٞٞع٤ب أُؼب  .2

 رٞظ٤ق ٓب كهٍٚ ك٢ اُؾ٤بح اُؼ٤ِٔخ

أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  - .1

 ْٓغبٍ رقٖٔ اُوَ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢

 

 

 

 

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ .00

اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق  (0

 اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد . ب٤ًَٕٝبؿخ ٝؽَ أُْ

أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ 

 ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .
خ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔ (2

 ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  (1

 خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤

اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ  (5

 ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
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 الأٓزؾبٗبد -0

 أَُزٔواُزو٤٤ْ  -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

 اُزؼِْ أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 2 
5% Introduction: The Families of Engineering 

Materials 

0ٝ0ٝ2ٝ5 
0ٝ2  

0 0 5% Materials Information for Design 0ٝ0 0ٝ2ٝ1 

2 
0 5% Materials in Design, The Evolution of 

Engineering Materials 

3,5 
0ٝ0ٝ2 

1 

0 5% The Design Process: Types of Design, 

Design Tools and Materials Data Case 

Study; 

0ٝ0ٝ5 

0ٝ0ٝ1 

5 
0 7% Case Study; Engineering Materials and 

Their Properties. 

2,3,5 
0ٝ2 

6 
0 7% Design and selection for Static Strength, 

Design and selection for Fatigue Strength 

1,2,5 
0ٝ2ٝ1 

7 
0 7% Introduction: The Families of Engineering 

Materials 

2,4,5 
0ٝ2ٝ1ٝ5 

8 

0 7% Clutch. 7. Types of Friction ClutchesDesign 

and selection for Hardness and Wear 

Strength، 

 

0ٝ0ٝ2 

0ٝ2 

9 

0 8% Design and Materials Selection using Ashby 

Method: The materials property Charts, 

Materials Indices 

. 

2,5 

2ٝ1 

01 
0 8% The selection Procedure; Case Studies: 

Multiple Constraints and ntages and 

1,2,5 
0ٝ0ٝ5 

00 
0 8% The selection Procedure; Case Studies: 

Multiple Constraints and 

2,5ٝ 
0ٝ2ٝ5 

00 0 8% Conflicting Objective 2,3,5 0ٝ5 

02 
0 8% Selection with Multiple Constraints 

Conflicting Objective; 

2,5 
0ٝ0ٝ2ٝ5 

01 
0 7%  Exploring Materials-Shape Combinations  ، 

 

2,3,5 
0ٝ0ٝ5 

05 

0 5% . Materials Indices Including Shape, 

Graphical 

 

1,2,5 

0 
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 
      ٟأفو 

  Text Book: Materials Selection in Mechanical Design / 

Michael 

 F. Ashby. 4th ed., 2011 

 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(

  

Machine Design. A Textbook for the Students of B.E. / 

B.Tech 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ 

 ، اُزوبه٣و،.....
Special requirements (including, for example, 

workshops, periodicals, software and websites 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

اُوَْ اُغبٓؼ٢ /  .0

 أُوًي
 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ 

 ر٤٤ٌق ٤ٍبهاد اٍْ / هٓي أُووه .2

اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ  .1

 ك٤ٜب
 ثٌبُٞه٣ًٞ

أٌّبٍ اُؾٚٞه  .5

 أُزبؽخ
 اٍجٞػ٢

 0102-0100ااُضب٢ٗ  /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

ػلك اَُبػبد  .7

  )ا٢ٌُِ(اُلها٤ٍخ 
 ٍبػخ 60 

ربه٣ـ إػلاك ٛنا  .8

 إُٞق 
5-9-0100 

 أُووهأٛلاف  .9

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد . -1

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  -0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( 

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و  -2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ISO 45001ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

٤ٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼِ -1

 اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

  
 

 

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.
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 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .01

ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح    (0

 ٝرؼو٣ق ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .

اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢ الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد  (0

ّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلا

 ٝاُزو٤ًت ك٢ ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ  (2

 ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح   أُؼوكخ ٝالأُبّ (1

 ػ٠ِ اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنار٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . 

لاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل ا (5

 ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 ُ اُؼَٔهٝ -2

 اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُؼلاهخ.اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      
 الآزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 6 
5% unit 1 : automotive air-conditioning 

fundamentals 

2,3,5 
،2,1,5 

0 
6 5% Basic Air conditioning system- Location of Air 

conditioning components in a car – schematic 

layout of a Refrigeration system. Compressor 

3,4,5  ،2,1,5 

2 

6 5% Thermostatic expansion valve and Orific tube – 

expansion valve calibration – evaporator 

temperature controls for TXV and CCOT 

systems. 

3,5 0,0,2,

1، 

1 6 5% UNIT 2 : AIRCONDITIONER – HEATING 

SYSTEM  

2,4,5 2,1,5 

5 

6 8% Manually controlled air conditioner- Heater 

system- ford automatically controlled air 

conditioner- Heater systems- Chrysler 

automatically controlled air conditioner- 

2,3,5 0،،1,5 

6 
6 8% heater system, general motors automatically 

controlled Air conditioner- heater system- 

Flushing and evacuating 

1,2,5 0,0,2,

1,5 

7 6 7% UNIT 3 : REFRIGERANT  2,4,5 ،2,1,5 

8 
6 7% Containers- handling refrigerant – discharging, 

charging and leak detection – refrigeration 

system  

4,5 0,1,5 

9 6 8% Diagnosis – Diagnostic procedure – Ambient 

conditions affecting system pressures. 

2,5 0,0,5 

01 6 7% AIR ROUTING AND TEMPERATURE 

CONTROL  

1,2,5 0,0,2,

1,5 

00 
6 8% Objectives – Evaporators case air flow through 

the Dash recalculating unit – Automatic 

Temperature control  

2,5 0,0,2,

1,5 

00 
6 7% – Duct system- Controlling flow – vacuum 

reserve – testing the air control and handling 

systems 

2,3,5 0,0,2,

1,5 

02 6 6% UNIT 5 : HEATER- AIR CONDITIONER 

TROUBLE SHOOTING& SERVICE  

2,5 0,0,5 

01 

6 7% Air conditioner maintenance and service- 

servicing heater system. removing and replacing 

components. trouble shooting of air conditioner- 

heating system- compressor service. 

2,3,5 0,0,2 
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05 6 7% Effect of Pressure and Temperature on the 

Rankine Cycle, The Reheat Cycle, the 

Regenerative Cycle, 

1,2,5 0,0,5 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .0

 اُوواءاد أُطِٞثخ:

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 

 ًزت أُووه 

1 Mitchell information services, Inc., Mitchell 

Automotive Heating and Air conditioning systems, 

prentice Hall Inc, 1989. 

 أُواعغ اُوئ٤َ٤خ )أُٖبكه(
2. Paul Weisler, Automotive Air conditioning, Reston 

Publishing Co. Inc., 1990. 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ 

 ، اُزوبه٣و،.....

3. McDonald K.L., Automotive Air conditioning., 

Theodore Audel series., 1978. 

 أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...
https://www.amazon.com/Heating-Ventilating-

Conditioning-Analysis-Design/dp/047147015 

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 خططالعملاوالتحسين
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 وصف انًقشس

 

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 / هَْ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاداُوَْ اُؼ٢ِٔ  أُوًياُوَْ اُغبٓؼ٢ /  .0

 CAE II اٍْ / هٓي أُووه .2

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .1

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .5

 0100-0101اُضب٢ٗ /  اُلَٖ / اَُ٘خ .6

 ٍبػخ 60 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .7

 2022-9-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .8

 أٛلاف أُووه .9

 رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد . -0

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢ رٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و  -0

 (  ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ . ABETٓؼب٤٣و  اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ )

رطج٤ن ٓؼب٤٣و عٞكح اُزؼ٤ِْ ك٢ اػلاك أُ٘بٛظ ٝثبه٢ ٓزطِجبد اُؼ٤ِٔخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ الافوٟ ٝمُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن أُؼب٤٣و  -2

( ٝأُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ  GLPا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ ٝأُؼب٤٣و اُؼب٤ُٔخ اُزق٤ٖٖخ  ٝٓؼب٤٣و أُقزجو اُزؼ٢ٔ٤ِ اُغ٤ل ) 

ٝٗظبّ اكاهح   ISO 45001ُِٔقزجواد ٝٓؼوكخ ٝاكهاى ٓؼب٤٣و أُٞإلبد ا٤ُٜ٘ٔخ  )  ٗظبّ اكاهح اَُلآخ ٝاُٖؾخ ا٤ُٜ٘ٔخ  

 ( .  ISO  50001ٝٗظبّ اكاهح اُطبهخ    ISO 14001اُج٤ئخ 

ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ  أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ -1

 ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ .

اُزؾ٤َٖ أَُزٔو ك٢ ًَ عٞاٗت اُجوٗبٓظ اُزؼ٢ٔ٤ِ ُِوَْ ٣ٝزْ مُي ٖٓ فلاٍ رطج٤ن ٓجلأ اُزو٤٤ْ اُنار٢ ٝالاٍزلبكح ٖٓ  -5

 اُزـن٣خ اُواعؼخ .

يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

المتاحة. ولابد من الربط بينها وبين وصف التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْٓقوعبد اُزؼِْ  .01
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اُولهح ػ٠ِ رؾ٤َِ اكاء أُؾوًبد ٝرؾل٣ل اُؼطَ ٝرٌِلخ ا٤ُٖبٗخ ك٢ ا٤َُبهاد ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ ر٤٤ٔي ٝرؾل٣ل ٝرؼو٣ق  (0

 ٤ٕٝبؿخ ٝؽَ أُْبًَ اُٜ٘ل٤ٍخ ثزطج٤ن ٓجبكا اُٜ٘لٍخ ٝاُؼِّٞ ٝاُو٣ب٤ٙبد .
الاؽز٤بعبد أُطِٞثخ أُزٔضِخ ثٔزطِجبد أُٞإلبد اُؼب٤ُٔخ لإٗزبط ا٤َُبهاد اُولهح ػ٠ِ اٗزبط رٖب٤ْٓ ٛ٘ل٤ٍخ رِج٢  (0

ٝٓزطِجبد ٍٞم اُؼَٔ ٝإؾبة اُْؤٕ ٖٙٔ ه٤ٞك ٗٞع الاٍزقلاّ ٝٓؾلكاد افوٟ ٖٓ فلاٍ ػ٤ِٔبد اُزؾ٤َِ ٝاُزو٤ًت ك٢ 

 ػ٤ِٔخ اُز٤ْٖٔ .

اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢ اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب   (2

 ك٢ أُغبلاد أُب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ

أُؼوكخ ٝالأُبّ  ثؼَٔ ٝر٤ْٖٔ ا٤َُبهاد ٝ أٍزقلاّ أْٛ اُزو٤٘بد ك٢ ر٤ْٖٔ ٕٝ٘بػخ ا٤َُبهاد ٝمُي ٖٓ فلاٍ اُولهح ػ٠ِ  (1

   ر٤خ ُِٔؼوكخ ا٤ُٜ٘ٔخ ٤ًٝل٤خ ا٣غبكٛب ٝرو٤٤ٜٔب ٝرغ٤ٔؼٜب ٝرطج٤وٜب ثٌَْ ٕؾ٤ؼ . اكهاى ٙوٝهح ٓٞإِخ اُز٤ٔ٘خ اُنا
ُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ ا  (5

 ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -1

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-5

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 
 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُزوبه٣و -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .00

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ 
 ًزت أُووه 

      ٟأفو 

 Introduction to ansys workbench ,MAE 656, Advanced 

computer aided design Dr. Xavier Martinez, 2012 

   Ansys, Theory Reference, release 5.6, by peter kohnke انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(

)أُغلاد اُؼ٤ِٔخ اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب 

 ، اُزوبه٣و،.....
 

  أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 

 

 صف المقررو

 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 اٍْ اُٞؽلح / أَُبم أٝ أُٞٙٞع

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 0 5% Introduction to CAE   1,2,3,6  

0 0 5% Static Structure  ,3,4,5 

2 0 5% Buckling 4,5,6 , 3,4,5 

1 0 5% Transient Thermal 1,2,3 1,2,3,4, 

5 0 8% Steady State Thermal  1,2,3,6 3,4,5 

6 0 8% Explicit Dynamic 1,2,5,6 1,,4,5 

7 0 
7% Static structure &Steady state 

interaction 

1,2,3,4,5,6 1,2,3,4,5 

8 0 
7% Static structure & Transient 

thermal interaction  

1,2,6 ,3,4,5 

9 0 8% Fluid flow (fluent) 1,2,3 1,4,5 

01 0 7% Fluid CFX  1,2,3 1,2,5 

00 0 8% optimization  1,5,6 1,2,3,4,5 

00 0 7% Modal 1 ,6 1,2,3,4,5 

02 0 6% Harmonic response 3,4,5,6 1,2,3,4,5 

01 0 7% EXAM.1 1,2,5,6 1,2,5 

05 0 7% EXAM.2 1,2,3,4 1,2,3 
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يوفر وصف المقرر هذا إيجازاً مقتضياً لأهم خصائص المقرر ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 

ولابد من الربط بينها وبين وصف المتاحة. التعلم مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من فرص 

 البرنامج.

 عبٓؼخ ثبثَ أُؤٍَخ اُزؼ٤ٔ٤ِخ .0

 ا٤َُٔت -٤ًِخ اُٜ٘لٍخ  اٍْ ا٤ٌُِخ .0

 ا٤َُبهاد  اُوَْ اُغبٓؼ٢ / أُوًي .2

 I III المغة الانكميزية  اٍْ / هٓي أُووه .1

 ثٌبُٞه٣ًٞ اُجوآظ اُز٢ ٣لفَ ك٤ٜب .5

 اٍجٞػ٢ أٌّبٍ اُؾٚٞه أُزبؽخ .6

 0102-0100اُضب٢ٗ /  اَُ٘خاُلَٖ /  .7

 ٍبػخ 21 )ا٢ٌُِ(ػلك اَُبػبد اُلها٤ٍخ  .8

 0100-19-5 ربه٣ـ إػلاك ٛنا إُٞق  .9

 أٛلاف أُووه .01

رؼ٤ِْ ٝرله٣ت اُطلاة ُِؾٍٖٞ ػ٠ِ ّٜبكح عبٓؼ٤خ ثٌِٞه٣ًٞ ػِّٞ ٛ٘لٍخ ك٢ رقٖٔ ٛ٘لٍخ   .0

 ا٤َُبهاد

اػلاك ٜٓ٘ل٤ٍٖ اًلبء ك٢ ٓغبٍ ٛ٘لٍخ ا٤َُبهاد رزؾون ك٤ْٜ ٓزطِجبد ٓؾٖلاد اُقو٣غ٤ٖ اُز٢  - .0

(   ABETرٚٔ٘زٜب أُؼب٤٣و اُزق٤ٖٖخ أُؾ٤ِخ )أُؼب٤٣و ا٤ُ٘ٛٞخ ُلاػزٔبك اُٜ٘ل٢ٍ( ٝاُؼب٤ُٔخ ) ٓؼب٤٣و 

 ًٝنُي ٓزطِجبد إؾبة اُْؤٕ

ل٤ٍخ ٝاُولهاد اُؼ٤ِٔخ ك٢ ٓغبٍ اُز٤ْٖٔ، اُز٤ٖ٘غ، أَُبٛٔخ اُلبػِخ  ك٢ رط٣ٞو ٓ٘ظٞٓخ الاكاهح اُٜ٘ - .2

 ٝا٤َُطوح اُ٘ٞػ٤خ ٖٓ فلاٍ اٗزبط اُجؾٞس اُؼ٤ِٔخ ْٝٓبه٣غ اُزقوط  ك٢ ٓغبٍ رقٖٔ اُوَْ
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 ٓقوعبد اُزؼِْ ٝٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ ٝاُزو٤٤ْ .00

أَُز٣ٞبد الاكاه٣خ اُولهح ػ٠ِ اُزٞإَ اُلؼبٍ ّل٤ٜب ٓغ ٓغٔٞػخ ٖٓ اُ٘بً ٝرؾو٣و٣ب ٓغ ٓقزِق  ا (0

  ُٝٔقزِق الاؿواٗ .
اُولهح ػ٠ِ اكهاى أَُؤ٤ُٝبد الافلاه٤خ ٝا٤ُٜ٘ٔخ ك٢ اُوٚب٣ب اُٜ٘ل٤ٍخ ٝإلاه اؽٌبّ ٤ٍِٔخ رواػ٢  (0

 اُؼٞاهت أُزورجخ ػ٤ِٜب ك٢ أُغبلاد ُٔب٤ُخ ٝاُج٤ئ٤خ ٝأُغزٔؼ٤خ ػ٠ِ َٓزٟٞ اُؼبُْ .

اُؼَٔ ٝرؾل٣ل الاٛلاف ٝكن الآٌب٤ٗبد ٝاُزقط٤ٜ اُٖؾ٤ؼ اُولهح ػ٠ِ اُو٤بكح ٝالاكاهح اُلؼبُخ ُلوم  (2

 ُزؾو٤وٜب ٝالاُزياّ ثٔٞاػ٤ل الاٗغبى ٝاكاهح أُقبٛوح ٝػلّ اُز٤وٖ .

 ٛوائن اُزؼ٤ِْ ٝاُزؼِْ      

 ٛو٣وخ اُوبء أُؾبٙواد. -0

 .أُغب٤ٓغ اُطلاث٤خ   -0

 .ُ اُؼَٔهٝ  -2

 اُؼلاهخ.اُؼ٢ِٔ ُِْوًبد ماد اُوؽلاد اُؼ٤ِٔخ ُٔزبثؼخ اُٞاهغ   -1

 اُزؼِْ الاٌُزو٢ٗٝ كافَ ٝفبهط اُؾوّ اُغبٓؼ٢  -5

 اُزغو٣ج٢ اُزؼِْ-6

 ٛوائن اُزو٤٤ْ      

 

 الأٓزؾبٗبد  -0

 اُزو٤٤ْ أَُزٔو -0

 اُٞاعجبد -2

 أُؾلياد -1

 اُزـن٣خ اُواعؼخ ٖٓ اُطلاة -5
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 ث٤٘خ أُووه .00

 الأٍجٞع
 اَُبػبد

 اُ٘ظو٣خ

ٓقوعبد 

اُزؼِْ 

 أُطِٞثخ
 / أَُبم أٝ أُٞٙٞع اٍْ اُٞؽلح

ٛو٣وخ 

 اُزؼ٤ِْ
ٛو٣وخ 

 اُزو٤٤ْ

0 5 

5% Introduction – Giving a general 

information about English 

Language 

1ٝ0ٝ2ٝ5 2ٝ2 

0 5 5%  Greetings   1ٝ0 2ٝ2ٝ1 

2 5 5%  Listening & speaking 3,5 1ٝ0ٝ2 

1 5 5%  Possessives adjectives 1ٝ0ٝ5 1ٝ0ٝ1 

5 5 7%  Present simple tense   2,3,5 2ٝ2 

6 5 7%  Present continuous tense  1,2,5 2ٝ2ٝ1 

7 5 7% Mid-term Exam   2,4,5 2ٝ2ٝ1ٝ5 

8 5 7%  Past & past continuous tense 1ٝ0ٝ2 2ٝ2 

9 5 8%  Making question   2,5 3ٝ1 

01 5 8%  Future tense 1,2,5 1ٝ0ٝ5 

00 5 8%  Pronouns 2,5ٝ 2ٝ2ٝ5 

00 5 8%  Practice language 2,3,5 2ٝ5 

02 5 8%  Correcting English mistakes 2,5 1ٝ0ٝ2ٝ5 

01 5 7%  Countable & un countable nouns 2,3,5 1ٝ0ٝ5 

05 5 5%  Adjectives 1,2,5 2 

 اُج٤٘خ اُزؾز٤خ  .02

 أُطِٞثخ:اُوواءاد 

  اُٖ٘ٞٓ الأٍب٤ٍخ  
 New Headway Plus by John & Liz Soars for 

Beginners 

 انًشاخع انشئُسُت )انًصبدس(
 The Cambridge Encyclopedia of the English 

Language By David Crystal 

اٌُزت ٝأُواعغ اُز٢ ٠ٕٞ٣ ثٜب )أُغلاد اُؼ٤ِٔخ ، 

  اُزوبه٣و،.....

 ./https://www.cambridge.org أُواعغ الأٌُزو٤ٗٝخ، ٓٞاهغ الأٗزو٤ٗذ...

 فطخ رط٣ٞو أُووه اُلها٢ٍ

 اوالتحسين العمل خطط
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